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ONSOZ

Hazir giyim sektorti, hizli iiretim gereksinimleri ve yiiksek kalite
beklentileri dogrultusunda dijitallesmenin sundugu imkénlardan aktif
bigimde yararlanmaktadir. Tasarimdan {iretime kadar tiim agamalarda
bilgisayar destekli sistemlerin entegrasyonu, yalnizca zaman ve maliyet
verimliligi saglamakla kalmamakta; ayn1 zamanda siirdiiriilebilir tiretim
anlayigin1 da desteklemektedir. Bu doéniisim siirecinde dijital programlar,
sektorel rekabet giiclinii artiran vazgecilmez araglar héline gelmektedir.
Ozellikle bilgisayar destekli kalip ve pastal tasarimi yazilimlari, hazir giyim
tiretim siirecinin temel teknik agsamalarinin dijital ortamda daha hizli, daha
dogru ve daha sistematik bi¢cimde gerceklestirilmesine olanak tanimaktadir.
Assyst.CAD gibi gelismis sistemler sayesinde kalip olusturma, serileme ve
pastal yerlesimi islemleri yiiksek dogruluk ve hizla tamamlanmakta; bu durum
hem iiretim kalitesine hem de kaynak kullaniminin etkinligine 6nemli katkilar
sunmaktadir.

Bu kitabin hazirlanmasindaki temel amag; bilgisayar destekli kalip ve
pastal sistemlerinin teknik altyapisini, uygulama siireglerini ve iiretime
yansimalarini teknik bir ¢ercevede ele alarak hem akademik ¢alismalara hem
de sektorel uygulamalara rehberlik edecek nitelikte kapsamli bir kaynak
olusturmaktir. Bu dogrultuda kitap, teorik bilgiyi pratik uygulamalarla
biitiinlestirmeyi, giincel teknolojik gelismeleri anlasilir bir bicimde aktarmay1
ve sektor-akademi etkilesimine katki sunmay1 hedeflemektedir.

Bu kitabin ortaya ¢ikis siirecinde her zaman yanimda olan, destegini
daima hissettigim sevgili aileme goniilden tesekkiir ederim. Ayrica bu
calismaya katki saglayan teknik paydaslara icten siikranlarimi sunarim.
Assyst.CAD programinin Marmara Universitesine hibe edilmesini saglayarak
bu kitabin olusum stirecine 6nemli destek veren ASTAS JUKI firmasina
tesekkiir eder, kurumsal is birliginin artarak devam etmesini temenni ederim.

Bu baglamda, tekstil teknolojisi bilimleri alanindaki 6zel sektor ve
akademik mesleki hayatim boyunca edindigim birikim ve deneyimlerin
is1ginda hazirladigim bu kitabin, sektére ve akademiye katki saglamasini
ictenlikle dilerim. Kitabin, bilgisayar destekli kalip ve pastal sistemleri
alaninda ¢alismak isteyen akademisyenler, 6grenciler ve sektor profesyonelleri
i¢in yararli ve yol gosterici bir kaynak olmasi en biiyiik temennimdir.

Dr. Ogr.Uyesi Emine Riimeysa EREN
Istanbul, 2025
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1. HAZIR GiYIM SEKTORUNDE DiJiTALLESME

Hazir giyim, tekstil endiistrisinin kiiresel rekabet giicli yiiksek alt
dallarindan biridir. Giyinme ihtiyaci, tarih boyunca yalnizca korunma
amactyla sinirh kalmamis, toplumsal statii, estetik ve kisisel ifade bi¢imleriyle
biitiinleserek gelismistir. Tekstil tiretimi, hayvansal, bitkisel ve sentetik kokenli
liflerin dokuma, 6rme veya dokusuz yiizey teknolojileriyle islenmesiyle elde
edilmekte, bu yiizeyler konfeksiyon sanayisinin hammaddesini
olusturmaktadir. Konfeksiyon, hazir giyim ve ev tekstilini kapsayan sanayi
koludur. Hazir giyim {iretimi siirecinde standart beden tablolarina gore cesitli
renk ve Olciilerde seri iiretim yapilmaktadir. Moda egilimleri, kalite
standartlar1 ve fiyat driinlerin pazardaki konumunu belirleyen temel
faktorlerdir. Termin planlamasi ve zamaninda teslimat, misteri
memnuniyetini ve marka itibarin1 dogrudan etkilemektedir.

Hazir giyim {retimi insan emegine dayalidir ve verimlilik ile kalite,
galisanlarin yetkinligine bagli olarak degismektedir. Hata toleransinin diisiik
oldugu bu ortamda siireglerin standartlastirilmasi, hata riskinin azaltilmasi ve
is glicti verimliliginin artirilmasi kritik 6nem tasimaktadir. Bu nedenle
bilgisayar destekli sistemler ve dijital yazilimlar sektorde stratejik bir rol
tstlenmektedir (Fairhurst, 2008). Model gelistirme, kalip ve pastal hazirlama,
kesim ve dikim agamalar1 dijital platformlarda yiriitilerek hiz ve dogruluk
artis1 saglanmakta, kumas verimliligi optimize edilmekte ve tiretim maliyetleri
dismektedir (Mousa vd.,2023).

Modern {iiretim zinciri, modelin olusturulmasindan iriiniin misteriye
ulagmasina kadar tiim agsamalar1 kapsayan entegre bir siirectir. Kalip hazirlama
bu zincirde en kritik adimdir; beden gecislerinin dogru modellenmesi, pens
ve dikis detaylarinin hassas yerlesimi ve kumas yonlerinin dikkate alinmasi,
giysinin viicuda uyumunu ve konforunu dogrudan etkilemektedir. Bu nedenle
kalip hazirlamada bilgisayar destekli yazilimlar kullanilmasi, kalite giivencesi
ve silrdirilebilir tiretim igin zorunlu hale gelmektedir. Hazir giyim
sektoriindeki dijitallesme, bilgisayar destekli yazilim sistemleri sayesinde
gelismekte, tasarim ve {iretim siiregleri daha hizli, izlenebilir ve hatasiz bir
yapiya kavusmaktadir.

Bilgisayar Destekli Kalip ve Pastal Hazirlama Sistemlerinin Yapis1 ve
Isleyisi
Bilgisayar destekli kalip (pattern design) ve pastal hazirlama (marker

design) sistemleri, iiretim siirecinin kritik asamalarinda yer almaktadir. Bu
sistemler, manuel yontemlerdeki zaman kayiplarini, hata olasiliklarini ve
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kumas israfin1 azaltmak tizere gelistirilmektedir. Siire¢ isleyisi ti¢ temel
agamaya dayanmaktadir.

1.

Girdi birimleri (Input units): Mevcut kaliplarin dijital ortama
tasinmas1 i¢in kullanilan araglardir. “Digitizer/Digit” ad1 verilen
tarayici ya da 6zel tarayicilarla fiziksel kaliplar taranmaktadir, olgiisel
dogruluk saglanmaktadir. Bu sayede gecmis kaliplar yeniden
kullanilabilir ya da referans alinarak yeni kalip tiirevleri
olusturulabilmektedir. Dijital dl¢iiler, kalip ¢iziminin temel verisini
olusturmaktadir.

Calisma istasyonu (Workstation): Bu boliimde yazilim ortaminda
kalip diizenleme, degisken bedenlere uyarlama (serileme/grading),
kalip parcast yerlesimleri (cep, pens, pile gibi detaylar), dikis
paylarinin ve diger dikis 6zelliklerinin tanimlanmasi gibi islemler
yapilmaktadir.  Pastal  planlama  asamasi da  burada
gerceklestirilmektedir. Kalip parcasinin kumas tizerindeki yerlesim
yonii, desen yonii ve geometrik degisim gibi etkiler gz oniinde
bulundurularak  planlamalar yapilmaktadir. Optimal pastal
yerlesimiyle kumas fireleri minimize edilmektedir. Yazilimda
parametre degisimi, otomatik varyant iiretme gibi fonksiyonlar
verimliligi arttirmaktadir.

Cikt1 birimleri (Output units): Plotter ya da biiyiik format yazicilar
araciligryla kalip parcalarinin dijital ¢izimleri fiziksel kagida ya da
uygun baski malzemesine aktarilmaktadir. Ayrica pastal planlarinin
giktist almir ve kesim makineleri i¢in yonlendirici dosyalar
tretilmektedir. Bu ¢iktilar, kesim operatorlerine referans
saglamaktadir ve hata riskini azaltmaktadir. Ayrica ¢iktidan once
simiilasyon yapilabiliyorsa kumas yerlesimleri, overlapplar (¢cakisma
bolgeleri), kenar bosluklar: gibi potansiyel sorunlar yazilimsal olarak
goriilebilmekte ve diizeltilebilmektedir.

Bu sistemler, yalnizca hiz ve dogruluk saglamakla kalmaz; ayn1 zamanda
tekrarlanabilir standartlarin elde edilmesine ve kalite kontroliin dijital
izlenebilirligine olanak vermektedir. Egitimli operatér ve uzman teknik
personel ile birlikte kullanildiginda, isletme igin stratejik bir varlik haline
gelmektedir (Burke ve Sinclair, 2015).
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CAD, CAM, CIM Sistemleri ve Entegrasyonu

Bilgisayar Destekli Tasarim (Computer Aided Design-CAD) ve Bilgisayar
Destekli Uretim (Computer Aided Manufacturing-CAM), hazir giyimde
dijital doniisiimiin mihenk taslarini olusturmaktadir.

CAD, model gelistirme, kalip olusturma, beden gruplarina uyarlama ve
pastal planlama islevlerini biitiinciil bir tasarim platformunda
birlestirmektedir. Dijital olgiilerin giivenilir yonetimi, otomatik ya da yar1
otomatik kalip tiiretimi, dikis ve pens kararlarinin gérsel dogrulamasi ve sanal
uyum degerlendirmeleri tasarim giivenilirligini artirmaktadir. CAM, iiretim
oncesi planlama ve tiretim uygulamalarini biitiinlesik bi¢imde yonetmektedir.
Malzeme akisi, kesim makinesi programlari, otomatik kesim optimizasyonu,
montaj operasyonlarinin koordinasyonu ve kalite kontrol altyapisi CAM
kapsami i¢inde konumlanmaktadir. Hat dengelemesi, is giicii tahsisi, makine
kullanim siireleri ve fire yonetimi Olciilebilir performans gostergeleri
tizerinden iyilestirilebilmektedir. CAD ile CAM’in entegrasyonu, Bilgisayarl
Entegre Uretim (Computer Integrated Manufacturing-CIM) altyapisini
olusturmaktadir. Bu biitiinlesik yapi, tasarimdan lojistige uzanan bilgi akisini
tek kanaldan yonetmekte, siparisten teslimata uzanan siireyi kisaltmakta ve
hatalar1 azaltmaktadir. Isletmenin cevikligi ve pazara yanit verme hizi
artmakta, kaynak kullanimi verimliligi ve stirdiiriilebilirlik gostergeleri
gliclenmektedir.

Dijital Sistemlerin Sagladig: Baslica Kazanimlar

Dijitallesmis CAD / CAM / CIM altyapisinin isletmede yol a¢tig1 faydalar,
yalnizca maliyet diisiirme ya da hizlanma ile sinirli degildir. Ayni zamanda
stratejik rekabette avantaj, kalite giivenilirligi, stirdiiriilebilirlik ve misteri
odaklilik gibi boyutlarda da etki gostermektedir.

e Uretim maliyetlerinin  diisiiriilmesi: Insan  hatalarindan
kaynaklanan fire, yanlis kalip kullanimu, tekrar tiretim gibi masraflar
azalir. Zaman kullanimi optimize edilir; kalip degisimleri ve
revizyonlar1 daha kisa siirede yapilabilir.

¢ Kalite standardinin siirdiiriilebilir bi¢cimde korunmasi: Teknik
ozellikler, dikis paylari, pens, fermuar yerlesimi gibi kritik detaylar her
tiretimde benzer bi¢cimde uygulanir. Standardizasyon hem hata
oranini diisiiriir hem de miisterinin giivenilirligini artirir.

e  Uretim kapasitesinin artirilmasi ve gevrim siirelerinin kisaltilmast:
Dijital tasarim ve {iretim agamalarinin otomasyonu, insan
miidahalesini azaltarak her model i¢in harcanan siireyi kisaltir. Pastal
ve kesim planlama yazilimi ile makineler daha verimli kullanilir.
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Miisteri taleplerine hizli ve dogru yanit verilebilmesi:
Ozellestirilmis modellerin ve beden varyasyonlarinin daha kisa
siirede hazir héle getirilmesi; Ornegin sezon sonu ya da trend
degisimleri i¢in adaptasyonu hizlandirir.

Kumas verimliliginin artirilmasi ve fire oranlarinin azaltilmasi:
Pastal planlamada yerlesim optimizasyonu, kumas yonelimlerinin ve
desenlerin etkisi goz oniinde alindiginda fire kayiplar1 6nemli olgiide
azalir.

Uretim hatalarinin minimize edilmesi: Kalip 6l¢ii hatalari, dikis
hatalar;, kesim sapmalar1 gibi sorunlar Onceden saptanabilir;
simiilasyon ve kontrol mekanizmalari ile revizyon imkéani dogar.

Bilgi akisinin hizlanmasi1 ve departmanlar arasi iletisimin
kolaylasmasi: Tasarim, teknik ¢izim, kalip hazirlama, iiretim
planlama ve kalite kontrol arasindaki bilgi gegisleri dijital ortamda
hizly; revizyonlar ve onay siiregleri daha net, izlenebilir ve yonetilebilir
héle gelir.

Giincel Yazilim Alternatifleri

Sektorde iki boyutlu (2B, two dimensional-2D) kalip ve pastal tasarimi
icin yaygin kullanilan ¢6ziimlerin yaninda farkli 6lgek ve ihtiyaglara hitap
eden alternatif sistemler bulunmaktadir.

Assyst CAD, Almanya menseli olup parametrik kalip, serileme ve
yerlesim optimizasyonu islevlerini kullanici dostu arayiiz ile
biitiinlestirmektedir (Assyst, 2025).

Gerber AccuMark, Amerika Birlesik Devletleri kokenli bir ¢6ziim
olup kalip, beden varyant1 ve pastal planlama modiillerini tretim
yasam dongiisii  yonetimiyle uyumlu bi¢cimde sunmaktadir
(Wikipedia, 2025a).

Lectra, Fransa merkezli olup yazillm ve otomatik kesim
donanimlarini yiiksek entegrasyon diizeyiyle bir araya getirmektedir
(Wikipedia, 2025b).

Optitex, Israil gikigh bir platform olup iki boyutlu kalip siireglerinin
yaninda sanal prova ve {i¢ boyutlu gorsellestirme kabiliyetleriyle ne
¢ikmaktadir (Optitex, 2025).

Gemini Pattern Designer, Romanya merkezli bir platform olup KOBI
Olgeginde erisilebilir lisans politikalar1 ve yerlesim optimizasyon
ozellikleriyle kullanilmaktadir (Geminicad, 2025).
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e Tukacad, Amerika Birlesik Devletleri kokenli bir yap1 olup bulut
tabanli galisma, agik CAD uyumlulugu ve hizli devreye alma esnekligi
sunmaktadir (Tukatech, 2025).

e Inventex, Polonya merkezli bir sistem olup giysi ve teknik tekstil
modiillerini iretim is akislartyla uyumlu bi¢cimde yapilandirmaktadir
(Inventex, 2025).

e Polypattern, Avrupa odakli olup gelismis kalip ¢izimi, serileme ve
pastal planlama modiilleri ile 6zellikle Avrupa’daki moda evleri ve
tireticiler tarafindan tercih edilmektedir (Polytropon, 2025).

e DesignCAD, ABD kokenli genel amagli bir CAD platformu olup giysi
kalib1 modiilleri ile entegre kullanilabilmekte, diisiik lisans maliyeti
sayesinde kiigiik ve orta olgekli iireticiler icin ekonomik bir ¢6ziim
sunmaktadir (DesignCad, 2025).

e Seamly2D ve benzeri agik kaynakli ¢oziimler uluslararas: gelistirici
topluluklarin katkisiyla egitim ve kiigiik atolye 6l¢eklerinde ekonomik
alternatifler saglamaktadir (Seamly, 2025).

Sektorde belirgin egilimler mevcut bulunmaktadir. Ug boyutlu (3B, three
dimensional-3D) tasarim ve sanal prova oOzellikleri yayginlasmakta, bulut
tabanli is birligi modelleri cografi olarak daginik ekipler icin etkinlik
saglamaktadir. Yerlesim algoritmalarinda desen yonii, kumas esneme
davranist ve siirdiiriilebilir malzeme parametrelerini dikkate alan
optimizasyon yaklasimlari olgunlagmaktadir. A¢ik kaynak ve diisiik maliyetli
¢oziimler, kiiciik ve orta oOlgekli isletmelerin dijital doniistime erisimini
kolaylastirmaktadir.
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2. ASSYST CAD SISTEMINE GIRI$

Bilgisayar destekli kalip hazirlama ve pastal planlama siiregleri, hazir
giyim endiistrisinde verimliligi ve kaliteyi artiran en kritik dijital dontisim
adimlarindandir. Bu noktada Assyst CAD sistemi, parametrik modelleme
kabiliyeti, kullanic1 dostu arayiizii ve entegre modiilleriyle sektorde yaygin
olarak tercih edilmektedir. Sistem, kalip ¢iziminden pastal planlamaya kadar
tim agamalari tek bir platformda bitiinlestirerek, hata riskini azaltmakta ve is
akiglarini hizlandirmaktadir.

Assyst CAD’in ana meniisii, sezgisel bir ikon tabanli arayiiz ile
tasarlanmustir. Kullanici ekranin sol tarafinda yer alan CAD, Varyant ve Aletler
modiillerine erisim saglayabilmektedir (Sekil 1). CAD modiild, kalip ¢izimi,
serileme, stil dosyas! olusturma, pastal hesaplama ve ¢ikt1 alma gibi temel
islevleri barindirmaktadir. Bu yap, tasarimcilarin ve teknik uzmanlarin tek bir
platform iizerinde galisarak veri kayb:1 olmadan is akiglarini siirdiirmesine
olanak vermektedir.

Assyst
Arag
Cubugu

OO

cad.assyst
(kalip olugturma ve serileme) <+
lay.assyst «—

(pastal hazirlama)

Sekil 1.Assyst CAD arag¢ cubugu

CAD Sisteminde Is Akist

Assyst CADde bir tiriin modeli i¢in izlenen is akisi bes temel adimdan
olusmaktadir (Eren, 2025; Astas, 2018).

1. Kalip Cizimi (cad.assyst): Uriiniin temel ve model kaliplari,
parametrik ¢izim araglar1 kullanilarak olusturulmakta, dikis paylari,
pensler ve teknik detaylar sisteme tanimlanmaktadir.
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2. Serilendirme (cad.assyst): Ana bedenden baslayarak tiim beden
araliklar1 otomatik veya manuel yontemlerle serilendirilmekte,
bedenler arasi orantisal gegisler dogrulanmaktadir.

3. Stil Dosyasi (cad.assyst): Kalip parcalar1 tek bir model dosyasinda
birlestirilmekte, modelin teknik ozellikleri, parca adet bilgileri ve
tiretim bilgileri bu dosya iizerinden yonetilmektedir.

4. Pastal Hesaplama (cad.assyst): Kumas bilgileri esliginde kalip
parcalarinin kumas iizerinde en verimli sekilde yerlesimini saglayacak
hesaplamalar  yapilmakta, kumas kesim planlar1 optimize
edilmektedir.

5. Pastal Cizimi (lay.assyst): Yerlesim planlar1 hazirlanarak ciktiya
uygun hale getirilmekte ve otomatik kesim makinelerine aktarilacak
dosyalar tiretilmektedir.

Bu siireg, Sekil 2de gosterildigi gibi dogrusal ve entegre bir is akisiyla
ilerlemekte ve her adim bir sonrakine veri aktarimi yapacak sekilde
tasarlanmaktadir. Boylece kalip ¢iziminde yapilan bir degisiklik dogrudan
pastal planina yansimakta, manuel veri girisinden kaynaklanan hatalar
minimize edilmektedir (Eren, 2025).

[

1.Kalip gizimi 2.Serilendirme
cad.assyst cad.assyst

[

Sekil 2. Assyst CAD sistemini iiriin is akis

Teknik ve Operasyonel Avantajlar

Assyst CAD sistemi, Ttretim siirecinde yiiksek hassasiyet ve
tekrarlanabilirlik saglamaktadir. Parametrik modelleme 06zelligi sayesinde
farkli model varyantlari kolayca tiiretilebilmekte, stil dosyalar: tizerinden tiriin
agaclar1 yonetilebilmektedir. Pastal optimizasyon algoritmalari, kumas
titketimini azaltarak maliyet avantaji olusturmakta, 6zellikle yiiksek hacimli
tiretim yapan igletmelerde 6nemli 6l¢iide fire tasarrufu saglamaktadir.
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Sistemin modiiler yapisy, kiigiik dlgekli atolyelerden endiistriyel dl¢ekteki
fabrikalara kadar genis bir kullanic1 yelpazesine hitap etmektedir. Plotter ve
otomatik kesim makineleriyle entegre c¢aligabilmesi, kesim siiresini
kisaltmakta ve iiretim hatalarinin oniine ge¢mektedir. Ayrica, CAD/CAM
entegrasyonu sayesinde veriler dijital ortamda izlenebilir hale gelmekte, kalite
kontrol ve iiretim raporlamasi daha etkin yapilabilmektedir.

Teknik Dosyada Dikkat Edilmesi Gerekenler

Hazir giyim iiretiminde teknik dosya, tiriiniin tasarimdan {iretime uzanan
tiim siireglerinde yol gosterici bir kilavuz islevi gormektedir. Bu dosya, kalip
hazirlama asamasinin baslangi¢ noktasini olusturmakta ve modelin teknik
ozelliklerinin eksiksiz tanimlanmasini saglamaktadir. Dogru hazirlanmis bir
teknik dosya, iiretimde standardizasyonu giiclendirmekte, hata riskini
azaltmakta ve tekrarlanabilir bir iiretim siirecinin temelini olusturmaktadir.

Teknik dosyada ilk olarak model ad1 tanimlanmalidir. Bu ad, sisteme
kaydedilecek kalip dosyalarinin dogru yonetimi i¢in zorunludur. Ardindan
beden tablosu dikkatle secilmelidir. Olgii tablosunda yer alan degerler,
modelin tim beden varyantlar1 igin referans alinmakta ve {retim
asamalarinda hatasiz veri akis1 saglamaktadir. Beden tablosu tanimlanirken
ana bedenin (genellikle orta beden) belirlenmesi kritik 6nemdedir. Ana beden
tizerinden yapilacak serilendirme islemleri, beden gegcislerinin orantisal ve
dogru olmasini garanti altina almaktadir.

Kalip hazirlama stireci, teknik ¢izimlerin analiz edilmesi ile
baglamaktadir. Uriiniin dikis ozellikleri, dikis paylari, kup, pile, pens ve
fermuar detaylar1 bu asamada incelenmekte ve ¢izime baslamadan once
belirlenmektedir. Tiim kalip parcalar: listelenmekte, numaralandirilmakta ve
bu bilgiler teknik dosyaya islenmektedir. Bu sistematik yaklasim, tiretim
stirecinde izlenebilirligi kolaylastirmakta ve kalite glivencesi saglamaktadir.

Olgii tablosu, kalip ciziminin en kritik bilesenlerinden biridir. Tablo
dikkatle incelenmeli, genislik ol¢iilerinin “genislik” ve/veya “cevre” ifadeleri
kontrol edilmelidir. Sisteme girilecek ol¢cli degerleri bu dogrultuda
hesaplanmali ve hatasiz bicimde aktarilmalidir. Olgiilerin yanlig girilmesi,
tretim siirecinde bedensel uyumsuzluklara ve fire kayiplarina yol
acabilmektedir.

Uriiniin teknik agiklamasi da dosyada yer almaly; dikis tiirleri, dikis
paylari, kapama sekilleri ve diger yapisal detaylar agik¢a belirtilmelidir.
Boylece kalip tasarimcisi ile tiretim ekibi arasindaki bilgi akis1 netlesmekte ve
tiretimde tutarlilik saglanmaktadir.
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Kalip Cizimi Oncesi Hazirlik

Kalip ¢izim siireci baslamadan Once modelin teknik dosyasindan
verilerinin eksiksiz belirlenmesi, ¢izim dogrulugu ve iiretim standardizasyonu
acisindan Onemlidir. Bu asamada temel olarak asagidaki adimlar takip
edilmektedir:

1. Ana Beden Se¢imi: Kalip ¢izimi, model i¢in tanimlanan ana bedene
gore yapilmaktadir. Ana bedenin dogru secilmesi, serilendirme
isleminin diger bedenlere orantili aktarilmasini saglamaktadir.

2. Kalip Parcgalar1 ve Adetleri: Cizime baslamadan 6nce tiim kalip
pargalar1 ve adetleri belirlenmelidir. Ornegin; etek modelinde 6n
parca (1 adet), arka parca (2 adet) ve kemer (1 adet) olmak iizere
toplam dort par¢a tanimlanmustir. Bu sistematik yaklasim, ¢izim
sirasinda eksik parga birakilmasini 6nlemektedir.

3. Olgii Onceligi ve Genislik Kontrolii: Cizim asamasina gegmeden
once teknik dosyada yer alan olgiiler kontrol edilmektedir. Genislik
olgiilerinin sistemde dogru tanimlanmasi, ¢evre olgiilerinin iki kati
alinarak dogrulanmasi ve serilendirme siirecine eksiksiz aktarilmasi
gerekmektedir. Yanlis tanimlanan bir genislik, tiim bedenlerde seri
hatalar olusturmakta ve iiretimde uyumsuzluklara neden olmaktadir.

Bu hazirlik adimlar1 tamamlandiktan sonra kalip ¢izimine gegilmektedir.
Boylece kalibin hem tekil tiretimde hem de seri iiretimde tutarli sonuglar
vermesi saglanmaktadir.
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3. DUZ ETEK MODELININ CAD iLE KALIP VE PASTAL CiZiMi

Etek iiriintintin kaliplarinda élgiilerin dogru alinmasi, giysinin viicuda
estetik goriinimiini  dogrudan etkilemektedir. Etek
modellerinde en sik kullanilan élgiiler ve Ingilizce kargiliklar1 Tablo 1'de
verilmigtir. Uriine gore bu 6l¢iilerin teknik dosyaya dogru ve eksiksiz girilmesi,
kalip hazirlama siirecinde ve sonrasinda yapilacak serilendirme, pastal
hazirlama ve kesim asamalarinin sorunsuz ilerlemesi a¢isindan Onem

oturusunu ve

tasimaktadir.
Tablo 1. Etek modeli igin ol¢ii ifadeleri (etek-skirt)
Bel Genisligi Kemer '(ipama Payi
— : Kemer Eni
On Pens f
Uzunlugu / Kalca G;:anrue;us
Diisukliga
Basen Genisligi T l
Etek Boyu
\ | \ __'_/
Etek Genisligi
. Ingilizce
Ol¢ii Karsihi Tanim
Bel genisligi Waist width  |Kalibin bel hattinda 6lgiilen genislik.
Kalga genisligi Hip width Kalibin kalca hattinda 6l¢iilen genislik.
Kalga diigiikligin ~ |Waist to hip  |Bel ile kalga hatt1 arasindaki diigey mesafe.
Etek genisligi Hem width  |Etek ucundaki toplam genislik.

Etek boyu Skirtlength  |Bel hattindan etek ucuna kadar olan boy.
Fermuar uzunlugu Fipper length Arka veya yan dikiste kullanilacak fermuar
boyu.

Kemer eni Belt width I:rtsk tizerine uygulanacak kemer pargasinin
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Etek kaliplarinin dogru hazirlanabilmesi icin temel olgiilerin standart
bigimde tanimlanmasi ve sisteme dogru aktarilmasi zorunludur. Bel genisligi,
basen genisligi ve etek genisligi {irlin {izerinde yatay hatlarda alinan temel
olgiilerdir. Bu ol¢tiler kalibin sadece yarisin1 kapsamaktadir; dolayisiyla ¢evre
olciisiine ulagmak icin iki ile carpilmalidir (Sekil 3). Ol¢iiniin genislik veya
cevre oldugu teknik dosyadan agik¢a belirlenmelidir, CAD sistemine veri
girilirken bu fark goz 6niinde bulundurulmalidir. Kal¢a (basen) disiikliigii bel
ile kal¢a hatt1 arasindaki dikey mesafeyi belirlerken, etek boyu iiriiniin
uzunluk karakterini tanimlamaktadir. Fermuar uzunlugu ve kemer eni gibi
detaylar ise iiriiniin fonksiyonel ve estetik 6zelliklerini tamamlamaktadir. Bu
Olgiillerin dogru girilmesi yalnizca kalip ¢izimi igin degil, serilendirme
asamasinda bedenler arasi orantinin korunmasi i¢in de o©nemli rol
icermektedir. Yanlis tanimlanan genislik veya cevre 6l¢iisii, tim bedenlerde
sistematik hata olusturmakta, tiretimde toplu uyumsuzluklara ve yiiksek fire
oranlarina yol acabilmektedir. Olgii hatlarinin ve yonlerinin dogru okunmast,
standart ve tekrarlanabilir bir tiretim siirecinin 6n kosuludur.

Bel Cevresi

l Cevre = 2 x Genislik |

Bel Cevresi = 2 x Bel Genisligi
Basen Cevresi = 2 x Basen Genigligi

Etek Cevresi = 2 x Etek Genisligi Etek Genisligi
- :
Bel Cevresi
N L
**Genislik Soldan Bel —
6lgllerinde sag/sol genisligi - Sagdan Bel
e . seri degerinin genisligi
\(/jar] dl'kI2§l seri el el Genislii seri d;iierinin
egeri 2'ye ’
o o v Soldan Basen
béllinerek deger genislizi 1] — > Sagdan Basen
girilir. seri degerinin Basen Genisligi genisligi
Wi seri degerinin
Wsi
«*Cevre oOlgllerinde
sag/sol yan dikis
Seri degeri 4_'8 Soldan Etek .
béliinerek deger genisigi Erek Genislifl JY | i
. seri de'g.erlmg___ ALl BENyIe!
g|r|||r_ Wi seri degerinin
W'si

Sekil 3.Genislik ve cevre dl¢iilerinin gosterimi
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3.1 Cad.Assyst ile Diiz Etek Kalibinin Cizimi
3.1.1 Cad.Assyst Arayiizii ve Calisma Alan

Cad.assyst yaziliminin ¢izim ekrani, kullaniciya tim kalip hazirlama
stirecini tek bir merkezde yonetme imkani sunmaktadir (Sekil 4). Ekranin sag
tarafinda yer alan fonksiyon kutulari, cad.assyst'in giiglii bir iiretim oncesi
dijital arag olmasini saglayan en onemli bilesenlerdendir. Bu panelde se¢im,
silme, tagima, ¢izim, 6l¢me, dikis pay1 ekleme, serilendirme, pastal hazirlama,
simetri ve diizenleme gibi temel komutlar gruplandirilmaktadir. Bu yaps,
tasarim stirecinde adim adim ilerleme ve islemler arasinda hizli ge¢is imkan
saglayarak is akisini hizlandirmaktadir. Fonksiyon kutularinin gruplu yapis,
kullaniciya sistematik bir ¢alisma diizeni sunmaktadir. Ornegin, énce kalip
¢izimi tamamlanir, ardindan serilendirme yapilir ve pastal modiilii ile pastal
planlar1 hazirlanabilmektedir.

Sekil 4te, ¢izim alaninin merkezine X ve Y eksenleri mavi renkle
eklenmistir. Bu eksenler programin orijinal arayiiziinde goriinmez; burada
yalnizca ¢izim mantiginin anlagilmasi i¢in gosterilmistir. Orijin noktasi (0,0),
kalip parcalarinin dogru konumlandirilmas: ve simetri islemlerinin hatasiz
uygulanabilmesi i¢in referans noktasi olarak énemlidir.

Ekranin alt kisminda hata ve uyar1 boliimii yer almakta, 6l¢ii veya sistem
tutarsizliklar1 aninda kullaniciya bildirilmektedir. Sol alt boliimde kalip ismi
ve beden tablosu bilgileri, sag alt boliimde ol¢ii 6zellikleri goriintillenmektedir.
Bu ekran diizeni, hem ¢izim siirecinde hiz ve dogruluk saglamakta hem de
kullaniciyr hataya kars1 yonlendirebilmektedir.

o aunt LABAANA o x
L -
Y Som | o | S
Zoom | Sime | Eeme
Gover G| Setome
L
o e Al o
Ogre | o | Topma 5
m e | S/modet | Smami g"
(o5, | e | oneme | L
& S 3
@ Posta verss oc 2
801/
] ot | O
| raip
2 o o
R
Gaotrenk

Sekil 4.Cad.assyst kalip ¢izim ekran
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Tablo 2'de sunulan teknik dosya dogrultusunda, etek modeline ait 6rnek
uygulama esas alinarak cad.assyst yaziliminda kalip ¢izim siireci
baslatilmaktadir (Eren, 2025). Cizim agamasinda, teknik dosyada yer alan 6l¢ii
tablosu ve kalip parca bilgileri sistematik bicimde dikkate alinmaktadir. Ana
beden olarak 38 bedenin segilmesi, serilendirme agamasinda diger bedenlere
oransal gecislerin dogrulugunu saglamak acisindan kritik bir rol
tstlenmektedir. Teknik dosyada verilen veriler dogrultusunda kalip
parcalarinin tanimlamalar: yapilmaktadir. Cizim islemine gecilmeden 6nce
olgii tablosundaki degerler detayli sekilde analiz edilmekte, 6zellikle en biiyitk
genislik dl¢iisii referans alinarak baslangi¢ noktasi belirlenmektedir. Genislik
olgiilerinin sistemde “yarim o6l¢i” seklinde girildigi goz ardi edilmemeli;
cevresel oOlgiilerin elde edilebilmesi icin bu degerlerin iki ile ¢arpilmasi
gerektigi dikkate alinmalidir.

Cad.assyst ortaminda ¢izim siireci, Oncelikle ana hatlarin
olusturulmasiyla baslamakta, ardindan pens, fermuar ve kemer detaylar
tanimlanmaktadir. Model ¢izimi tamamlandiktan sonra serilendirme, stil
dosyas1 olusturma ve pastal hazirlama agamalari sirayla uygulanmaktadir.

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amactyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilmlarin  stirekli  olarak  giincellendigi g6z  Oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitab1 ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizi ve komutlarinda, yazilimin farkl siiriimlerine
bagli olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 1: Cad.assyst yeni kalip ¢izimi: diiz kalem etek uygulamasi
https://www.youtube.com/watch?v=CMDFYvwyqDO0

Video 1 icin QR
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Tablo 2. Diiz etek igin teknik dosya

URUN TEKNiK DOSYASI

Model Adi | 3719 | BedenTablosu | 34-36-38-40-42-44 |
Model Agiklamasi | Pensli Kalem Etek | Ana Beden | 38
Teknik Cizim

ON ARKA
Siparis Adedi
Varyant Bedenler
Renk 34 36 38 40 42 44 Toplam

161 Gri 150 150 180 180 180 150 990
85 Lacivert 200 200 300 300 300 100 1400
100 Siyah 300 300 400 400 400 300 2100
Siparis Toplam Adet| 4490

Kumas Ozellikleri

Kullanim Yeri icerik Renk Kumas eni| Gramaj Boyut degisimi
161Gri | 150cm |200gr/m?| O 0
Beden % 100 Pamuk 40/1 ipligi Boyal 85 Lacivert | 148cm (200 gr/m2 0 0
100Siyah | 148cm |200gr/m?| O 0
Aksesuar Ozellikleri
Tur Materyal Boyut Renk Miktar Kullanim Yeri
Fermuar PES 10 cm 161 Gri 1 adet Arka ortada kullanilacak
Digme PES 0L 161 Gri 1 adet Kemer kapamada kullanilacak
Yikama talimati PES 10*5 Standart 1 adet Sol yan dikise dikilecek
Beden etiketi PES 2*1 Standart 1 adet Marka etiketi altina dikilecek
Marka etiketi PES 8*2 Standart 1 adet |Arka kemerde sol yana dikilecek|
Askilik PES 10 cm 161 Gri 2 adet | Yan dikis kemer altina dikilecek
Tela (en:130 cm) incebeztela| 70gr Gri 0,7 cm Kemer iginde kullanilacak
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Olgii Tablosu
Bel Genvghh J Kemmer Kapama Pay
3 Kemer Eni
okt ly o f Arka Pens
b . ¥ Uzuniugu
Basen Genighl ;
Etek Boyw
P 9 Yirtmag
L L
Etek Genighdy
. Bedenler
Olgiiler (cm)

34 36 38 40 42 44
Bel genisligi 32 34 36 38 40 42
Basen genigligi 44 46 48 50 52 54
Etek genisligi 46 48 50 52 54 56
Kalga diistiklagi 20 20 20 20,5 20,5 21
Etek boyu 56 58 60 60 62 62
Kemer eni 4 4 4 4 4 4
On pens genisligi 2 2 1 2 2 2
On pens uzunlugu 10 10 10 10 10 10
Arka pens genisligi 3 3 1 3 3 3
Arka pens uzunlugu 12 12 12 12 12 12
Yirtmag uzunlugu 20 20 20 20 20 20
Fermuar uzunlugu 19 19 19 19 19 19

Uriin Teknik Agiklamasi

1. Yan dikislerin timi 1 cm ¢alisiimahdir.

2. Etek dikisi 3 cm galigiimahdir.

3. Kemer dikisi 1,5 cm galisilmalidir.

4. Kemer kapama payi 3 cm calisilmalidir.

5. Yirtmag dikis pay1 4 cm ve 90 derece galisilmalidir.
6.Kemere tela yapistiriimalidir.

Etek modelinin kalibi dikdortgen olarak c¢aligmaya baslanacaktir.
Dikdortgenin uzun kenar1 X ekseni iizerinde, kisa kenar1 Y ekseni iizerinde
olacaktir. Olgii tablosundaki genislik dlgiileri Y ekseni iizerinde, uzunluk
Olgilleri X ekseni iizerine yerlesecek ve hareket edecektir. Buna gore
dikdortgenin en olgiisii i¢in en biiylik genislik 6lgiisii olan etek genisligi
olgiisti, dikdortgenin boy 6l¢iisii i¢in etek boyu odl¢iisti kullanilacaktir. Kalip
simetrik oldugu i¢in yarim calisilacaktir, bu nedenle etek genisligi degeri 2’ye
boliinmelidir.
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e Xekseni = Dikdortgen uzun kenar1 = Etek boyu= 60 cm
e Y ekseni = Dikdortgen kisa kenar1 = Etek genisligi/2= 50/2= 25 cm

3.1.2 Cad.Assyt Kalip Cizimi Asamalar1
1. Cad.assyst programi agilir.

2. Olugturma > Kalip tiklanarak a¢ilan pencereye model ad1 ve kalip ad1
“MODEL ADI-KALIP ADI” formatinda yazilir. Biiyiik harf ile yazilmalidur.
Tiirkge karakter kullanilmamalidir.

3. Tamam’a bastiktan sonra ¢izim alaninin sol st kosesine sol tik ile
tiklanr.

HRETHARONN

4. Cizim alaninin sol iist kdsesine sol tik ile tiklandiktan sonra sisteme en
ve boy degerlerini girmek i¢in klavyeden bosluk (space) tusuna basilir. A¢gilan
pencereye once X icin deger, bosluk, sonra Y i¢in deger yazilir. Tamam’a basilir.
Ikinci bir kalip parcasi cizilmeyecekse tekrardan agilan pencerede Iptale
basilir.

Girig editéra
Koordinat X (cm) : |60 25|

~amam | | vazges |




BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI: - 27
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

5. Klavyedeki «H» harfi (H: Zoom hepsi) tiim kalip parcalarinin ekranda
ayn1 anda goziikmesin saglar. H harfine basilir.

6. Basen (kal¢a) digtikliigiinii belirlemek i¢in Kopya—>Eleman—>Paralel
tiklanir. Paralel olarak taginacak bel ¢izgisi parlatilarak sol tiklanir. Klavyeden

bosluk tusuna basilir. A¢ilan pencereye Kalga diisiikligi: 20 cm yazilir.
Tamam’a basilir.

7. Yan dikis ¢izgisi Uzerinde basen noktasi bolinmiis olmalidir.
Bol/denklestir>Cizgiyi bol tiklanir. Yan dikis ¢izgisi parlatilir. Cizginin
baslangi¢ noktasina (bel ile kesistigi noktaya) mouse ile yapisilir ve sol tik ile

tiklanir. Klavyeden bogluk tusuna basilir. Agilan pencereye kalca diigiikligii
olan 20 degeri yazilarak Tamam’a basilir.
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Mouse
isaretinin
noktaya
yapismasi

[

e Yan dikis hatti iki farkl ¢izgiye bolinmiistiir.

Gty L
o e
Oxe e Tapma
-
rbas | SImosel | Semem
oy | Pet | Goame
Ghama | Owetme
Pavtaivaras
Vo Gon
o/
Dl il
100
dovsimpus | Moo
Cd B B
Cuet e o
e

e Bel genisligi: 36 cm ve Basen genisligi: 48 cm. Her iki ol¢ii etek
genisligi ol¢iisiinden kiigiik oldugu i¢in bu olgiilere denk gelen kose
noktalar1 kalip tizerinde tespit edilmeli ve bu degerler gore noktalar
diizeltilmelidir.

HEHHHEUEH
Flelgledlel=|v/f

|| [felefeEg]lsfe] [

8. Bel genisligini diizeltmek; Bel genisligi i¢in 36/2= 18 ise bel koge noktasi
-Y yoniinde 25-18=7 cm agagiya inecektir. Diizeltme = Eleman sekli >
Nokta tiklanir. Bel kose noktasina mouse ile yapisilir. Sol tikla tiklandiktan
sonra bel noktasi serbest hareket edebilir. 7 cm tasimak i¢in klavyeden bosluk
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tusuna basilir. Pencerede X i¢in 0, Y i¢in -7 yazilir. Uygulaya basilip islem
kontrol edilir ve sonra Tamam’a basilir.

Goster ot Serleme
E =
| eon

Deger girin

Deta(em) oetav(em) [T |
700 Ad 3000

[mavav | [Dygie ][ ol |

9. Basen genisligini diizeltmek; Basen genisligi 48/2= 24 ise basen kose
noktasi -Y yoniinde 25-24=1 cm asagiya inecek. Diizeltme = Eleman sekli
> Nokta tiklanir. Basen kdge noktasina mouse ile yapigilir. Sol tikla
tiklandiktan sonra basen noktasi serbest hareket edebilir. 1 cm tagimak icin
klavyeden bosluk tusuna basilir. Pencerede X i¢in 0, Y i¢in -1 yazilir. Uygula’ya
astlip islem kontrol edilir ve sonra Tamam’a basilir.

<oom "ﬁu'
Goster Serleme
Gorinti
Cursor ! Kopya
Olgme Tagma
okl )
Simetr
000 DetaY (cm) [ ':::'
— tos E—
Diizetme
[Taww | [Ogie] | wel | Posal e

10. Basen kavisi diizeltilmelidir. Diizeltme = Eleman sekli = Nokta
tiklanir. Basen ¢izgisi tizerinde herhangi bir nokta olmadig i¢in 6nce nokta
eklenmelidir. Bunun i¢in ¢izgiye sag tik ile tiklanir ve nokta eklenir. Cizgi
tizerinde istenilen sayida nokta eklenebilir, ancak bu tarz ¢izgiye esit araliklarla
3 nokta eklenmesi yeterlidir.
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H UHHIH

Nokta ekleme agamasi
ve noktayi serbest
hareket ettirme

Basen kavis gizgisine
3 nokta eklenmistir.

11. Olusturulan temel kalip tizerine ismi yazilmalidir. Olugturma—>
Metin tiklanir. Yazinin olmasi istenen yere sol tik yapilir. Klavyeden bosluk
tusuna basilir. Agilan pencereye «TEMEL» yazilir. Tamama basilir. Yazinin
boyutu mouse yardimu ile ayarlanarak sol tik ile bitirilir.

sogm | ougume | Smot
Serleme | Elemon
Zo0m . -
Goster o5, | seeme
Gorinti | Nokia
Cursor Qugl Kopya
Gember
G editor0 Oigme yop Y
- — | comow | ome
Temam |
oy | Ea | gevme
Sembol | Dizetme
hezriema Y\m Gegs
[ Mein | Daon
Kelip Mekro
D;‘;f:ﬁ Dikdongen | Tarama
Ozelrenk | Ana noktas:
etz

12. On ve arka beden kaliplarini ¢alismak icin temel kaliptan
yararlanilacaktir. Kopya—>Kalip tiklanir. Temel kalibin herhangi bir ¢izgisi sol
tikla tiklanarak kopya olusturulur. On ve arka igin 2 adet kopya olusturulur.
Kaliplarin tist iiste karisik durmamasi i¢in klavyeden «T» harfi kalip parcalar:
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taginabilir (T: Kalip tagima). T’ye basilir ve tasimak istenen kalip sol tik ile
tutulur ve istenen yere sol tik ile birakilir.

13. Kopyalanan kaliplar tizerindeki «TEMEL» ifadeleri silinip yerine
dogru kalip isimleri yazilmalidir. Silme = Eleman tiklanr. Silinecek olan yer
«TEMEL» ifadeleri sol tik ile tiklanarak silinmis olur. Olusturma—> Metin
tiklanir. On kalip pargas iizerine «ON», arka kalip pargast {izerine « ARKA»
yazilir.

14. On ve arka bel kavisleri diizeltilir.

e Onbel diisiikliigii igin Diizeltme—>Eleman sekli-> Nokta tiklanir. On
orta hattindaki bel orta kose noktasi sol tik ile tiklanir. Klavyeden
bosluk tusuna basilir. X:1,5 degeri Y:0 degeri girilir. Uygula ve
Tamam’a basilir.

e Arka bel disiikliigii icin Diizeltme—>Eleman sekli>Nokta tiklanir.
Arka orta hattindaki bel orta kose noktast sol tik ile tiklanir.
Klavyeden bosluk tusuna basilir. X:0,5 degeri Y:0 degeri girilir. Uygula
ve Tamama basilir.

Deger girin

DefaX (cm) Detav(em [0 |
Urunluk (em) Ac

[ Tavam | [Oygua ][ iptl |

Deger girin

Deta ) Detay(em [0 |
Uzunluk (cm) Ac

TaMAM | [Oyguia ]| iptal
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Arka bel kavisini digtildiigi kadar etek boyu arka ortadan (a.o.)
ol¢ildiigiinden bu 6l¢iiyti etkilememesi i¢in etek boyu diizeltilmelidir.
o Arka etk ucu 05 cocm +X yoniinde dizeltilir.
Diizeltme>Eleman sekli->Nokta tiklanir. Arka orta
hattinin etek ucu kose noktasinda degisiklik yapilir. Ve sonra

kavis Diizeltme-> Eleman sekli->Nokta ile elle diizeltilir.

o On etek ucu da kavis uyumlulugu agisindan arka kadar
diizeltilmelidir. 0,5 cm +X yoniinde disilmelidir.
Diizeltme->Eleman gsekli->Nokta tiklanir. Arka orta
hattinin etek ucu kose noktasinda degisiklik yapilir. Ve sonra
kavis Diizeltme-> Eleman sekli->Nokta ile elle diizeltilir.

15. On ve arka bel kavis sekli diizeltilmelidir. Kalip parcalar1 tek tek
ekranda biytiltiilerek bu islem yapilmalidir. Klavyeden «A» tusuna basilir (A:
Tek kalip zoom) ve sonra 6ne getirilmek istenen kaliba sol tik ile herhangi bir
¢izgisine tiklandiginda kalip pargasi bitytimiis olur.

On bel kavisini diizeltmek icin Diizeltme = Eleman sekli = Nokta
tiklanir. Bel ¢izgisi tizerinde herhangi bir nokta olmadig: i¢in once
nokta eklenmelidir. Bunun igin ¢izgiye sag tik ile tiklanir ve nokta
eklenerek nokta serbest olarak hareket ettirilerek ¢izgide tatl bir kavis
olusturulur.

Arka bel kavisini diizeltmek i¢in Diizeltme = Eleman sekli = Nokta
tiklanir. Bel ¢izgisi tizerinde herhangi bir nokta olmadig: i¢in once
nokta eklenmelidir. Bunun igin ¢izgiye sag tik ile tiklanir ve nokta
eklenerek nokta serbest olarak hareket ettirilerek ¢izgide tatl bir kavis
olusturulur.
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Kalip tizerindeki kiigiik alanlarda islem yapilacaksa klavyedeki Z
harfine basilarak yakinlasma saglanir (Z: Zoom merkezi pencere
biyiiltme (istenilen bolgeyi biyiiltmek i¢in)). Bunun igin
yakinlagmak istenilen alana Mouse ile gelinip klavyeden Z harfine
basildiginda bir kare alan olusur. Bu kare istenilen alani kapsayacak
sekilde mouse’'un hareketi ile buyttildikten sonra sol tik islem
tamamlanir. Ornegin arka kalibin ¢it bolgesinde islem yapmak igin bu
alan buytltilmelidir.

Z'ye

basildiginda
olusan kare +_|
alani

Buyutulmus ¢it alani

On ve arka kaliplara pens paylar1 verilmelidir. Olgii tablosu veya
numuneye gore pens pay1 hesaplanir. Bu model i¢in 6l¢ii tablosunda
dikilmis @iriin i¢in pens genisligi ol¢iisii verilmistir. Bu durumda kalip
igin;



34 + EMINE RUMEYSA EREN

Toplam pens payi= dl¢ii tablosu pens genisligix2

On igin > Toplam pens payi= 1x2=2

Arka i¢in = Toplam pens payi= 1x2=2

Pens pay1 6n ve arka i¢in yan dikisten bel ol¢iisiine ilave
edilecektir. Diizeltme—>Eleman sekli>Nokta tiklanir. F4 ile
dogru ¢izgi parlatildiktan sonra Y yoniinde pens payi 6l¢iisii
kadar deger girisi yapilir. Bu islem 6n ve arka kalip pargalari
igin yapilir. (F4: Birbiriyle kesisen iki ¢izgi arasinda yon
degistirmeyi saglar.)

o Daha sonra gerekli ise basen kavisi elle diizeltilebilir.
Diizeltme>Eleman sekli-> Nokta

O O O O

Deger girin

DeltaX (cm) 0.00 Deha (cm) 2

Uzunluk (em) 200 Aci %000

Tavan [ygia ] ip

16. On kaliba pens yapilmalidir. Cit>Tek tiklanir. On bel ¢izgisi
parlatilmalidir. Eger yan ¢izgi parliyorsa dogru ¢izgiyi parlatmak icin F4
tusuna basilarak iki kesisen ¢izgi arasinda gegis yapilabilir. Bel kdse noktasinda
sol tika basilir. Noktaya yon vermek i¢in hemen bu nokta altinda sol tika
basilir. Agilan pencereye 6n pens yeri degeri girilir. 18/3=6. Bu ¢it pensin yan
noktasidir.
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Standart

{TTek i Kopya

Mesafe Tagima

Serbest Simetri

Serbests | Gevime
Kesigme
nokdas:
1| Tagma | Gegis
Vnnade | o
eat | oizeyn

Gen.
dedistic Makro

Tanimm

17. On pens yan ¢itindan sonra pens orta ve diger yan citlarinin yerleri
belirlenmelidir. On pens genisligi: 1 cm. Cit=> Tek tiklanir. Yan pens ¢itina sol
tik ile tiklanir. Bu ¢itin distiine sol tik ile tiklanir. Agilan pencereye pens
genisligi olan 1 cm yazilir. Sonra orta pens ¢itina sol tik ile tiklanir. Bu ¢itin
altina sol tik ile tiklanir. A¢ilan pencereye pens genisligi olan 1 cm yazilir.
Tamam’a basilir. Fonksiyondan ¢ikmak i¢in sagdaki herhangi bir bos kutucuga
tiklanmalidur.

Girig editord
Mesafe:

Tamam Vazgeg

18. Pens uzunlugu vyeri belirlenmelidir. On pens uzunlugu: 10 cm.
Olusturma-> Cizgi-> Yatay (Y) tiklanir. Pens orta ¢it1 sol tik ile tiklanir. Agilan
pencereye 10 degeri yazilir. Tamam’a basilir.
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19. Pens sonunu belli etmek i¢in delme noktasi eklenmelidir.

e Olusturma>Nokta>Delme yeri tiklanir. Pens ¢izgisinin
noktasina sol tik ile tiklanir.

en alt

Segim | Olugtuma si;""‘l‘i“
Zoom, Sté:m EI;ic"ilim
Gaster e Serileme
Goriini

Cursor Kopya
Olgme Tagima
et Simeti
Diizeltme

e Gesy
Dizayn

Kalp Mekro

Di“‘c'. 3P | biydsrgen

Oralrenk | Anannltas

e Pens ¢izgisi olan yardimci ¢izgi ve orta pens ¢iti silinmelidir.

Silme->Eleman tiklanir. Cizgi ve orta ¢it sol tik ile tiklanir.
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e On pens yeri citlar ve delme noktas ile belirlendikten sonra pens
yapilmalidir. Bunun igin iist ikonlardan «Pens tanimla» kullanilir. Bu
islem i¢in sirasiyla 3 asama vardir:

o Cit tanimla
o Pens ag/kapa
o Pensleri katla/a¢

[ cadassyst LAPTOP-OOHBKVIS
Dosya tablolar Pastal Parametre Makro Aletler Géster Menuler Yardim

20. Pens tanimla—> Cit tanimla tiklanir. Pens citlar1 ve delme noktasi sol
tik ile tiklanir.
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21. Pens a¢/kapa tiklanir. Pens ¢it1 tiklanir ve pens yeri agilmis olur. Pens
bacag tiklanir ve pens kapatilmis olur. Pens ¢atisi olugsmus olur.

Not: Pens catist kenarinda bel kavisini bozan noktalar var ise bu noktalar
silinmeli veya taginarak bel kavisi diizeltilmelidir. Silmek i¢in; Silme>Egri
noktasi tiklanir. Silinecek nokta tizerine sol tik ile tiklanarak noktalar silinir.
Nokta tagimak icin; Diizeltme—>Eleman Sekli>Nokta tiklanarak nokta
tagima islemi serbest sekilde yapilabilir.

22. Pens katla/ag tiklanir. Etek ucuna dogru orta hat ¢izgisi sol tikla
tiklanir. Pens katlanmis olur. Tekrar ayni yerden sol tik yapilir ve pens acilmis
olur.

Pens agildi ve tamamlandi.

Pens katlandi
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23. Arka kaliba pens yapilmalidir. Cit->Tek tiklanir. Arka bel ¢izgisi
parlatilmalidir. Eger yan ¢izgi parliyorsa dogru ¢izgiyi parlatmak icin F4
tusuna basilarak iki kesisen ¢izgi arasinda gegis yapilabilir. Bel kdse noktasinda
sol tika basilir. Noktaya yon vermek i¢in hemen bu nokta altinda sol tika
basilir. A¢ilan pencereye arka pens yeri degeri girilir. 18/2=9. Bu ¢it pensin yan
noktasidir.

24. Arka pens yan ¢itindan sonra pens orta ve yan citlarinin yerleri
belirlenmelidir. Arka pens genisligi: 1 cm. Cit-> Tek tiklanir. Yan pens ¢itina
sol tik ile tiklanir. Bu ¢itin iistiine sol tik ile tiklanir. A¢ilan pencereye 1 yazilir
ve pens orta ¢it1 belirlenir. Sonra orta pens ¢itina sol tik ile tiklanir. Bu ¢itin
altina sol tik ile tiklanir. Agilan pencereye 1 yazilir. Tamama basilir.
Fonksiyondan ¢ikmak igin sagdaki herhangi bir bog kutucuga tiklanmalidir.

Tamam Vazgeg

25. Pens uzunlugunun yeri belirlenmelidir. Arka pens uzunlugu: 12 cm.
Olusturma-> Cizgi—> Yatay tiklanir. Pens orta ¢it1 sol tik ile tiklanir. Agilan
pencereye 12 degeri yazilir. Tamam’a basilir.
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Gir editord

26. Pens sonunu belli etmek i¢in delme noktasi eklenmelidir.

e Olusturma->Nokta->Delme vyeri tiklanir. Pens ¢izgisinin en alt
noktasina sol tik ile tiklanir.

e Pens ¢izgisi olan yardimc ¢izgi ve orta pens ¢iti silinmelidir.
Silme->Eleman tiklanir. Cizgi ve orta ¢it sol tik ile tiklanir.
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* Arka pens yeri ¢itlar ve delme noktasi ile belirlendikten sonra pens
yapilmalidir. Bunun i¢in iist ikonlardan «Pens tanimla» kullanilir.
* Buislemde sirasiyla 3 asama vardar:
o Cit tanimla
o Pens ag/kapa
o Pensleri katla/a¢

(8 cad.assyst LAPTOP-OOHBKVIS
Dosya tablolar Pastal Parametre Makro Aletler Goster Menuler Yardim

2 = iE IR A (»

BRI TS |2 5|5 % 2

27. Pens tanimla—>Cit tanimla tiklanir. Pens citlar1 ve delme noktast sol
tik ile tiklanir.
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28. Pens a¢/kapa tiklanir. Pens ¢it1 tiklanir ve pens yeri agilmis olur. Pens
bacag tiklanir ve pens kapatilmis olur.

Not: Pens catis1 kenarinda bel kavisini bozan noktalar var ise bu noktalar
silinmeli veya taginarak bel kavisi diizeltilmelidir. Silmek i¢in; Silme>Egri
noktasi tiklanir. Silinecek nokta tizerine sol tik ile tiklanarak noktalar silinir.
Nokta tagimak icin; Diizeltme—>Eleman Sekli>Nokta tiklanarak nokta
tagima islemi serbest sekilde yapilabilir.

29. Pens katla/ag tiklanir. Etek ucuna dogru orta hat ¢izgisi sol tikla
tiklanir. Pens katlanmig olur. Tekrar ayni yerden sol tik yapilir ve pens acilmis
olur.
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Pens agildi ve tamamlandi.

Pens katlandi

30. Kalip kaydedilmelidir. Cizim yapilirken ara ara ve ¢izim bittikten
sonra mutlaka kaydet islemi yapilmalidir.

e Ilk kayit igin: Dizayn->Kaydet tiklanir. Agilan pencereye model adi
yazilir. Buylik harf kullanilir. Tiirkge karakter kullanilmaz. Kaydete
basilir.

e Kayit devami icin: Sonra tekrar Dizayn->Kaydet basilir. Agilan
pencere kontrol edilir ve Kaydete basilir. Ekranda ¢ikan «Emin
misiniz?» ifadesini gordiikten sonra ¢izim ekranin herhangi bir bos

yerinde sol tik yapilir.
Gusor [P | Komre
Farkh kaydet Olgme Kakp Tegima
| LAPTOP-OOHBKV)S : i & Seorch.. ekl " ]
] re 2 x| stirmodel | - simet
B s
New folder ) ) 20) ; Boo Kalip T <
) AY-1M-PIECE ) AY-BLAZER &) AY-BLAZER-SP
lb[nyMnh I8 Av-50CM-PECE Av-um-cow I8 av-BLUse Qkama | Dizetme
B av-ocm-piece  [B av-asis Bavsuazerst [ av-sLuse —
< E— R =y Gegs
e 3719-ETEK: Emin misiniz ?
Doweismc  [SSETEK 7] [Camndoea V] denklegtr Doy
) T
Descrphon "ﬁ“ seq
Oku2
Sakla 2

31. Daha 6nceden kayit yaptigimiz bir kalip dosyasini Assyst sistemi
icerisinden tekrar agmak icin 6nce Cad.assyst agilir. Dizayn>Oku tiklanir.
Agilan pencereye MODEL ADI* yazilir enter’a basilir. Ilgili dosya bulunarak
tiklanir ve A¢’a basilir.
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Kopya

Tagima

32. Olcii kontrolii icin Olgme>Eleman tiklanir. Ekranda o6l¢mek
istenilen kalibin herhangi bir ¢izgisi parlatilir. Parlatilan eleman bu sayede
olgiilmiis olur.

HHHHAEBHE

33. Iki nokta arasindaki ¢izgisel mesafeyi 6lgmek icin Olgme=> Cizgisel
tiklanir. Olgiilmek istenen yerin baslangic noktasina sol tik ile tiklanir. Bitis
noktasina mouse getirildiginde 6l¢cti degeri goziikiir. Ayni zamanda ekranin
sag alt kosesinde uzunluk 6l¢ alaninda dl¢tilen deger gosterilmektedir.
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34. Kemer kalib1 olusturulur.

e Kemer uzunlugu=(Bel genisligix2)+Kapama payi= (36x2)+3=75 cm

e Kemer kalibi icin olusturulacak dikdértgenin uzunlugu 75 cm,
genisligi ise kemer eni:4 cm olacaktir.

e  Olusturma->Kalip tiklanir. A¢ilan pencereye «Model adi-Kalip adi»
yazilir. Tamam’a basilir. Cizim ekraninin bos bir yerinde sol tik yapilir.
Kemer 6l¢iilerini girmek i¢in klavyeden bosluk tusuna basilir. Agilan
pencerede X icin 75, Y i¢in 4 yazilir. Tamam’a basilir. Bagka kalip
cizilmeyecegi icin tekrar agilan pencerede Iptale basilir.

Girig editéri
Koordinat X (cm) : [754

[ tamam | | vezget;]

e Kemer kalip parcasinin igine not eklemek icin Olugturma->Metin
tiklanir. Kemer kalibinin icinde sol tik yapilarak yazi girisi agilir.
Klavyeden bosluk tusuna basilarak agilan pencereye KEMER
yazilarak Tamam’a basilir. Kalip igerisinde uygun olarak yazi
yerlestirildikten sonra sol tik ile birakilir.

Girig editdrd

Metin gizgisi EER

e Bu asamaya kadar uygulama yapilan 3719 modelindeki tim kalip
parcalarinin ¢izimi gerceklesmistir. Bu agamadan sonra kalip
pargalarini gablonlanacaktir. Bunun i¢in yapilacak islemler;
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Dikis pay1 verme (gevresel dikis pay1 ve yirtmag dikis pay1)
Diiz ip ve metin pozisyonu olusturma

Dikis ¢it1 atma

Ozel not yazma

Simetrik kaliplar1 agma

O O O O O

Uriin Teknik Agiklamasi

1. Yan dikislerin timi 1 cm galisiimaldir.

2. Etek dikisi 3 cm calisiimalidir.

3. Kemer dikisi 1,5 cm calisiimalidir.

4. Kemer kapama payi 3 cm calisiimalidir.

5. Yirtmag dikis pay1 4 cm ve 90 derece ¢alisiimalidir.

35. Dikis pay1 verme islemi gerceklestirilir. Mentide Dikis Pay1 Goster
aktif olmalidir. Once kalibin genel gevresine dikis pay1 verilir. Genel dikis pay1
orani kalibin disina verilecekse (-) eksi degerde, kalibin igine verilecekse (+)
degerde yazilmalidir. Dikis pay/tela—> Kalip tiklanir. Ekranda bogluk tusuna
basilir. Agilan pencereye genel dikis pay1 orani (teknik agiklamada tiim gevreye
hakim olan dikis pay: degeri: Yan dikis payr degeri 1 cm) yazilir. Agilan
pencereye -1 yazilir, enter’a basilir. Sonra dikis pay1 alacak kaliplara sol tik ile
tiklanir. Boylelikle kalibin her tarafina ayni ol¢iide dikis pay1 verilmis olur.
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. Smart
Segim Olugturma e
) Eleman
Zoom Silme tiirid
Goster Cit Serileme
Goriintu Giz
Dikig Pay /
Cursor Tela Kopya
Olgme Kalip Tagima
okt | stizmodel | Simet
k';:’;%' Pastal Cevirme
Gikarma Diizeltme
Pastal Verisi :
hazirlama Gogly
Bol/ )
denklestir Dizeyn
Kalip
- | sec Makro
! Dikig Payr |}
'l Goster |1 Terama
-~ Dzéltenk |
verlestir

Tum gevrede en ¢ok olan yan dikis payr 1 cm Kemer kalibi igin dikis pay1 1,5 cm kalip
kalip disina verilecegi icin -1 degeri yazilir. digina verilecegi igin -1.5 degeri yazilir.
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36. Baz ¢izgilere farkhi dikis payr vermek i¢cin  Dikis
pay/tela->Cizgi->Paralel tiklanir. Ekrana mouse ile gelip bosluk tusuna
basilir. Agilan pencereye ilk 6nce etek dikis pay1 degeri olan -3 yazilir, enter’a
basilir. On ve arka kalipta sirasiyla etek ucu cizgisi parlatilarak sol tik yapilir.

rehber

Pastal Verisi
hazirlama

37. Kumas kat1 olan ¢izgilerin dikis pay: sifir olmalidir. Bu 3719 modeli
i¢in kemer ve 6n kalip ortalar1 kumas katidir. Dikis pay1 vermek i¢in Dikis
pay/tela>Cizgi->Paralel tiklanir. Ekrana mouse ile gelip bosluk tusuna
basilir. Agilan pencereye dikis pay1 icin 0 yazilir, enter’a basilir. On ve kemer
kumas kati ¢izgileri kalipta sirasiyla parlatilarak sol tik yapilir.
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38. Yirtmag ¢aligmasi gerceklestirilir. Dikis pay/tela->Cizgi—>Basamak
tiklanir. Arka orta etek ucu kosesinde arka orta parlatildiktan sonra sol tik
yapilir, yon belirlemek i¢in ayni orta ¢izgisi tizerinde biraz sola dogru sol tik
yapilir. Agilan pencere teknik dosyadaki 6l¢ii ve agiklamalara gore doldurulur.
Tamama basilir.

e Baslama eni: Yirtmag dikis pay1
e Son en: Yirtmag bittikten sonraki devam edecek olan ¢izgideki dikis

pay1

e Uzunluk: Yirtmag uzunlugu

e Act: Yirtmag dikis agis1 (bu ag dikis teknigine gore degistirilerek 60°,
90°, 120° gibi degerler alabilir)
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39. Kalibin dikis pay olgiilerini kontrol etmek i¢in; Sag mentiden
Goster> Dikis pay1 tiklanir. Tek kalip icin sol tik; tiim kaliplari ayni anda i¢in
mouse orta tik ile tiklanir. Dikis payr ol¢tisiinii kaldirmak igin tek kalip
tizerinde sag tik yapilir.

40. Diiz ip ve Metin pozisyonu olusturma islemleri gerceklestirilir.

¢ Olusturma—>Cizgi> Yatay secilir. Her kalip tizerinde sirasiyla sol
tikla bir uzun ¢izgi ve bir kisa ¢izgi olusturulur.

e Metin pozisyonu c¢izgisi tanimlamak icin; Eleman tiirii->Metin
pozisyonu segilir. Her kaliba tek tek sirayla gidilip kisa ¢izgi
parlatilarak sol tik yapilir.
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Segim Olugturma | SI::I“

2 Eleman
Zoom Silme Wit
Goster Gt Goster
Gériintii Giz .
Referans

Diki !
(B nk{_g.l:‘:y gizgisi
Ana
_ i2gi
Su/modes e
Dikig

Olgme Kalip

i Gizgisi
Gikarma i izgi

Bol/ - Diizip .
denklegtir Gizgisi

Kalip
Lo

Fermuar

Delme
—_yeri |
Referans

nokta
Serileme
izgisi

e Diiz ip ¢izgisi tanimlamak i¢in; Eleman tiirii->Diiz ip ¢izgisi segilir.
Her kaliba tek tek sirayla gidilip uzun ¢izgi parlatilarak sol tik yapilir.

Segim otumml s';“mﬂ

< Eleman
Zoom Silme it
Géster Gt Goster
Goriintii Giz Uzant

Dikig Pay/ Referans
(e} G Tela Gizgisi

Ana
Rt Gizgi
2 Igkesim
Stil / model sl
Dikis
Pastal P
Cikarma. I Gizgi

Metin

02i
Boly D

d -

izip
is. .. !

) Fermuar

Delme
__vyeri |
Ozel renk Referans

riesti nokta
Serileme

izgisi
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41. Kalip ismi verilmelidir. Kalip->Kalip ismi tiklanir. Ekrana gelip kalip
pargas parlatilarak bogluk tusuna basilir. Agilan pencere «Model adi-Kalip
adiXAdet» formatinda doldurulur ve Tamama basilir. Ayni islem tiim kalip
pargalari i¢in yapilir.

Zoom Silme
Goster Gt
Goriintii Giz
sl Dikig Pay/
Cureal Tela
ismi 3719-ARKAXZ| =
Kalpismi | | Blgme Kalip
A ]| o | { Kalpismi |

Kalip ismi
Dedgigtir
Kalip Ismi

Kopyala

Meniiden Kalip se¢ tiklandiginda agilan pencerede tiim

isimleri gosterilir.

kaliplar ve

Giz

Dikig Pay /
Tela

Kalp

Stil/ model

' Pastal Verisi
|__hazirlama

Ozel renk
erlestir
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42. Dikis ¢it1 verilmelidir. Ozellikle etek ucu kdsesinde dikis payini
belirtmek i¢in Onemlidir. Yirtma¢ dikis pay1r i¢in de yapilabilir. Dikis
pay/tela> Cit->Dikis ¢it1 secilir. Ekranda dikis pay1 verilecek olan dogru ¢izgi
parlatilir ve kdseye yapisilip sol tik yapilir. Bu islem 6n ve arka etek ucu dikisi
i¢in sirasiyla yapilir.

e Yirtmag cit1 i¢in arka orta parlatilir sol tik yapilir.
e Dikis ¢itim1 silmek i¢in: Ayni meniideki Dikis ¢it1 sil fonksiyonu
secilir, ¢i1t parlatilir, sol tik yapilir.

o ©Q
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43. Kose olmayan yere ¢it ekleme iglemi gerceklestirilir. Cit->Standart
secilir. Kaliba gidilip istenilen yere mouse ile yapisip sol tik yapilir. Ornegin,
basen ¢izgisi tizerinde basen kose ¢it eklenir. Boylelikle yan dikisi birlestirirken
on ve arka basen noktasi karsilikli dikilir.

Segim | Ouguma | Smen
Zoom Sime | Eleman
Goster ot Serleme
Cursor Tek Kopya.
Olgme Mesate Tagima
| sewest | simem
A
Kesisme | Dizotme
| rome | o
S5 | o
é‘;‘z Makio
B [ o | e
Orelrenk | Tabloya
Dedigtr

44. Ozel not yazma iglemi gerceklestirilir. Olusturma—>Metin segilir.
Kalibin tizerine gidip yazinin olmasi gereken yerde sol tik yapilir, bosluk
tusuna basilir. Agilan pencereye istenilen not yazilir. Bitirmek i¢in boyutu
ayarlandiktan sonra sol tik yapilir. Ornegin, fermuar &lgiisii eklenebilir.

lar Pastal Parametre Makro Aletler Goster Menuler Yardim

45. Simetrik (kumas kati) kalip agma islemi gerceklestirilir.
Simetri->Kalip>Simetri ¢izgisi se¢ tiklanir. 3719 modeli i¢in 6n ve kemer
kaliplar1 kumas kat1 yani simetri olmalidir. On ve kemer kalibinin orta ¢izgileri
(dikis paymin sifir oldugu) sirasiyla sol tik ile tiklanir ve kalip parcasinin
simetrisi a¢ilmis olur.
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3 Eieman
Silme i
Cit Serileme
Giz
Dikig Pay /
Tela i
Kalip Tagima

Stil / model Simetri
Pastal Serileme

Evet
Eleman
Cikarma kargiya t
Pastal Verisi Elemanin
hazirlama imetrisi
Bol/
denklestir
Kalip
seg

Ozel renk
rlestir

46. Kalip parcalar: tizerindeki kalip ¢izerken yardimci amaglh ¢izilmis
cizgilerin silinmesi gerceklestirilir. Silme>Eleman tiklanir. Daha sonra
kullanilmayacak olan ve pastalda olmasini istemedigimiz ¢izgiler silinebilir.
Ornegin, 6n ve arka kaliptaki basen yardimci gizgisi gibi. Béylelikle kalip
sablon ¢aligmasi tamamlanmuis olur.

Segim Olugturma

Zoom Silme
i Egri
ikl noktasi
Goriintii || Eleman |

Eleman
EANEak bagimhh
Olgme Kalip
akill. Kalp
rehber bagimhihd
Kalip Serili
kontrol kaliplar
Bagimsiz
Gizgi
Pastal Verisi
hazirlama kg
Bol/
denklestir
Kalip
seg
Dikig Pay1

Goster
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47. Kaliplar kontrol edilmelidir. Kalip kontrol tiklanir ve sonra ekranin
ortasinda mouse orta tusuna basilir. Sol tist kosede TAMAM yazmalidir. Eger
hata var ise hata belirtilir. Diizeltildikten sonra tekrar kontrol yapilmalidir.

Daa0nesa

48. Calisma  tamamlandiktan  sonra  kayit  yapilmalidir.
Dizayn->Kaydet—>Kaydet—>Emin misiniz? > Cizim ekranin bos kisminda sol
tik yapilir.

(8 codassyst LAPTOP-OOHBKVIS - 0
Dosys tablolsr Pastal Parametre Makro  Aletier Goster Menuler Yardwm

x

N ERHEAHE

Uretim fslemi: Cizim, tela, hizar, kesim kaliplarinin olusturulmasi

Uretim agamasinda tela yapistirilacak pargalar igin farkli iglemler
uygulanmaktadir. Uretim siirecinde tela parcasinin kumagtan disar1 tagma
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yapmas! istenmemektedir. Bu nedenle tela yapistirilacak parga pastalda biiyiik
kesilmektedir ve sonra hizar makinesinde regiile edilmektedir (dikilmesi
gereken boyuta gore tekrar kesilerek kiigiiltiilme islemi). Ornegin; yaka, yaka
ayagl, manset, cep kapagi, kemer gibi parcalara hizarlama islemi
yapilabilmektedir. Bu hizarlama ve regiile isleminin diizgiin yapilabilmesi i¢in
tela yapistirilacak kalip pargasina cad.assyst’te uygulanacak asamalar asagidaki
gibi siralanmaktadir (Sekil 5):

I.  Net ol¢iilere gore parcanin kalibi ¢izilir (bu kalip dikis paysizdir). Bu
kalip parcasina ¢izim kalibi denir (sektérde temel kalip da
denilmektedir).

II.  Cizim kalibinin etrafina 0,7 cm ilave verilir. Bu kalip parcasi tela
kalibidir. Bu kalip tela pastalina yerlestirilecek parcadir.

III.  Cizim kalibinin etrafina 1,5 (0,7+0,8) cm ilave verilir. Bu kalip parcasi
hizar kalibidir. Bu kalip hizar makinesinde regiile isleminde
kullanilacak parcadir. Regiile islemi ¢ok net ve diizgiin yapilmalidir.
Regiile islemi i¢in bu kalip parcasi plotterden ¢ikt: alinip kartona
yapistirilir. Hizarlanan kalip pargasi dikimde kullanilacak parcadir.

IV.  Cizim kalibinin etrafina 2,5 (1,5+1) cm ilave verilir. Bu kalip pargasi
kesim kalibidir. Bu kalip kumas pastalina yerlestirilecek parcadir.

L. +0.7 cm +0.8 cm +1cm .
Kemer ¢izim kalibi == Kemer tela kalibi == Kemer hizar kalibi == Kemer kesim kalibi

Sekil 5.Cizim, tela, hizar, kesim kaliplarimin olusturulmas:

49. Kemer kalibinin dikis paylarini kaldirilsin. Dikis pay/tela=>Kalip
tiklanir. Kalip pargas: parlatildiktan sonra klavyeden bosluk tusuna basilir,
agilan pencereye sifir yazilir, tamam tiklanir. Kalip pargasina tiklanir.

Girig editori

Mesafe:

Tamam Vazgeg

50. Kalip parcasinin ismi diizeltiimelidir. Kalip>Kalip ismi tiklanir.
Agilan pencereye Model adi-KEMERCIZIM yazilir.
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Kalip ismi

Kalip ismi 3713-KEMERCIZIM

Iptel

51. Kalip pargasinin ismi icerideki metin tizerinde de diizeltilmelidir.
Olusturma->Metin tiklanir. Kemer kalibinin ortasinda uygun yere sol tik
yapilir, klavyeden bosluk tusuna basilir. A¢ilan pencereye CIZIM yazilir. Kalip
icinde yazi sol tik ile uygun boyutta birakilir. Kemer Cizim Kalib1 hazirdur.

Metin ¢izgisi
CIZIM -
v
< »
250 karakter kald
Tamam Vazgeg

52. Cizim kalib1 kopyalanir. Cizim kalibindan tela, hizar ve kesim kaliplar1
olusturulacagindan 3 parca kopyalanir. Kopya=>Kalip tiklanir. Kopyalanacak
kalip iizerinde sol tik yapilir ve ¢ogaltilan kalp sol tik ile ekranda uygun yere
birakilir.

53. Bu kopyalanan kaliplarin isimleri diizeltilmelidir. Kalip>Kalip ismi
tiklanir. A¢ilan pencereye MODEL ADI-KALIP ADI yazilir. Sirasiyla bu islem
tela, hizar, kesim parcalar1 icin vyapilir: 3719-KEMERTELA, 3719-
KEMERHIZAR, 3719-KEMERX1

54. Kalip pargasinin ismi icerideki metin tizerinde de diizeltilmelidir.
Once Silme>Eleman tiklanir, tela, hizar ve kesim parcalarinin igerideki
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CIZIM yazst silinir. Sonra Olugturma->Metin tiklanir, sirasiyla tela, hizar,
kesim pargalari i¢in isimleri uygun olan yere yazilir.

= = = = » Kemer gizim kalibi \

— — — — » Kemer tela kalibi

Bu agsamada hepsi
dikig paysizdir ve
_____ » Kemer hizar kalibi birbirinin aynisidir.

_____ » Kemer kesim kalibi j

55. Dikis paylar1 verilmelidir. Dikis pay/tela->Kalip tiklanir. Tela kalip
pargasi parlatildiktan sonra klavyeden bosluk tusuna basilir, agilan pencereye
-0.7 yazilir, tamam tiklanur. Tela kalip pargasina tiklanir.

56. Dikis pay/tela->Kalip tiklanir. Hizar kalip parcasi parlatildiktan
sonra klavyeden bosluk tusuna basilir, agilan pencereye -1.5 yazilir, tamam
tiklanir. Hizar kalip pargasina tiklanir.
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57. Dikis pay/tela->Kalip tiklanir. Kesim kalip parcasi parlatildiktan
sonra klavyeden bosluk tusuna basilir, agilan pencereye -2.5 yazilir, tamam
tiklanir. Kesim kalip pargasina tiklanir.
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58. Goster>Dikis payr tiklanir. Kaliplarinin {izerine sirasiyla sol tik
yapilarak dikis pay1 degerleri goziikiir.

Kemer Temel Kalip
en:4 cm ve boy: 74 cm
3719-KMR CiziM

Cizim kalibinin etrafina 0,7 cm l
dikis payi verilir.

Kemer Tela Kalib

3719-KMR TELA

Cizim kalibinin etrafina teknik agiklamada l
belirtilen 1,5 cm dikis pay: verilir.
Kemer Hizar Kalibi
3719-KMR HIZAR
Cizim kalibinin etrafina
1,5+1=2,5 cm dikis pay verilir.

Kemer Kesim Kalibi
3719-KEMERX1

59. Kaliplar kontrol edilmelidir. Kalip kontrol tiklanir, sonra ekranin
ortasinda mouse orta tusa basilir. Sol tist kosede TAMAM yazmalidir. Eger
hata var ise hata belirtilir. Diizeltildikten sonra tekrar kontrol yapilmalidir.

losya_Tabealar_Pastal Parametre _Makio Aleter _Goster Menuier Yardm
- —
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60. Calisma  tamamlandiktan  sonra  kayit  yapilmalidir.
Dizayn->Kaydet—>Kaydet—>Emin misiniz? > Cizim ekranin bog kisminda sol
tik yapilir.

[ cadassyst LAPTOP-OOHBKV)S - o X
3 Tabelalsr Pastal Parametre Makio  Aletler Goster Menuler Yardim
@ )| seom | owma [ SO
Eleman
E Zoom Sime i
Goster | Serieme
Goriinti Giz
iy Pay/
: Olgme Kakp Tegma
B ot | su/model | Simew
@ 5 e [ o
] Gkama | Diizetme
2 -
=l Gesy
B e
Kabp
sec Oku
o Kaydet
Ozel renk. Oku2
Sekla2
8 Wesne romden S uzuniuk olg.

3.2 Cad.Assyst ile Diiz Etek Kalibinin Serilendirilmesi

3.2.1 Serilendirme islemi

Serilendirme, bir ana beden kalib1 temel alinarak tiim beden araliklarinin
sistematik, kontrollii ve parametrik yontemlerle tretilmesini saglayan bir
model gelistirme siirecidir. Cad.assyst yaziliminda bu siireg, koordinat
sistemine dayali yiiksek dogrulukta galisan algoritmik bir yapi igerisinde
gergeklestirilmektedir. Temel prensip, ana kalip tizerindeki koge noktalarinin
X (yatay) ve Y (dikey) koordinat eksenleri dogrultusunda, bedenler aras1 6l¢ii
farklarina bagli olarak orantili bicimde kaydirilmas: esasina dayanmaktadir.

Her bir kose nokta, ilgili beden numarasi i¢in hesaplanan ol¢ii
sapmalarina gore pozitif veya negatif yonlerde belirli bir mesafe kadar yer
degistirmektedir. Koordinat sisteminin dort bolgesi, bu yer degistirme
islemlerinin yo6nsel dogrulugunu belirlemekte ve geometrik biitiinligiin
korunmasina katki saglamaktadir (Sekil 6). Boylece her beden i¢in form
biitiinliglint, anatomik uyumu ve oransal dengeyi koruyan yeni kalip
varyasyonlari elde edilmektedir.
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L 4 ylordinat)
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Sekil 6. Koordinat diizlemi

Serilendirme islemine baslamadan o6nce teknik dosyanin sistematik
bigimde incelenmesi gerekmektedir. Cad.assyst yazillm ortaminda
gerceklestirilen bu hazirlik asamasy; 6l¢li tutarliliginin saglanmasi, beden
gecislerinde olusabilecek hata risklerinin azaltilmasi ve algoritmik islemlerin
dogrulugunun korunmasi agisindan kritik 6neme sahiptir. Bu kapsamda ilk
olarak teknik dosyada tanimlanan ana beden belirlenmekte ve bu bedene ait
ol¢ii tablosu dogrulanmaktadir. Olgiilerin ¢evre (tam 6l¢ii) ya da genislik
(yarim 06lgii) formatinda olup olmadig1 kontrol edilerek verilerin yazilima
dogru bicimde aktarimi saglanmaktadir. Hazirlik siirecini takiben, beden
numaralari arasindaki 6l¢ii farklar: hesaplanmakta ve beden tablosu iizerinde
acik bir sekilde isaretlenmektedir. Bu farklar dogrultusunda X (yatay) ve Y
(dikey) eksenlerine gore seri degerleri olusturulmakta, ardindan kalip
tizerindeki her bir kritik noktanin hangi yonde hareket edecegi
belirlenmektedir. Olgii parametreleri ile geometrik kdse noktalar1 arasindaki
iligki analiz edilerek her noktanin kaydirma miktar: milimetre veya santimetre
cinsinden tanimlanmaktadir. Boylece serilendirme siirecinin tiim adimlarini
kapsayan sistematik, Ol¢iilye dayali ve tekrarlanabilir bir plan
olusturulmaktadir.

Serilendirme islemi temel olarak ii¢ ana asamada yiiriitiilmektedir. Tlk
asamada ana beden kalib1 hazirlanmakta ve sistemde referans beden olarak
tanimlanmaktadir. Tkinci asamada beden déniisiimiine tabi tutulacak kritik
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noktalar ile sabit kalacak referans noktalar1 belirlenmekte; bu noktalarin yatay
ve/veya dikey eksenlerde hangi yonde ve ne kadar mesafede hareket edecegi
tespit edilmektedir. Ugiincii asamada ise olgii tablosunda yer alan beden
farklar1 dogrultusunda her nokta i¢in hareket miktarlari santimetre cinsinden
hesaplanmakta ve cad.assyst yazilimina aktarilmaktadir. Tanimlanan bu
degerler dogrultusunda yazilim, algoritmik hesaplamalarla tiim beden
gruplarini otomatik olarak tiretmektedir.

Cad.assyst’in serilendirme modiilii, islemlerin hizli, tutarli ve hata pay:
diisiik sekilde gerceklestirilmesine olanak saglayarak manuel serilendirme
yontemlerine kiyasla 6nemli ol¢iide verimlilik saglamaktadir. Bu yontem
sonucunda elde edilen kaliplar; geometrik dogruluk, bedenler arasi 6l¢iisel
uyum ve lretim standardizasyonu agisindan yiiksek nitelik tagimaktadir.
Ayrica, tretim siireglerinde pastal verimliliginin artirilmasi ve kesim
dogrulugunun gelistirilmesine de 6nemli katkilar sunmaktadir.

3.2.2 Olgii Tablosu-Kalip Kése Noktas1 Eslesmelerinin Gosterimi

Serilendirme siirecinin geometrik dogrulukla yiiriitiilebilmesi i¢in, 6l¢ii
tablosunda yer alan degerlerin kalip iizerindeki kdse noktalari ile dogru ve
eksiksiz bicimde eslestirilmesi gereklidir. Cad.assyst yaziliminda bu islem, her
kritik noktanin koordinat sistemi (X-Y) icerisinde tanimlanmasi ve bu
noktalara kargilik gelen 6l¢ii parametrelerinin sistematik olarak aktarilmasi ile
gerceklestirilmektedir. Bu yontem sayesinde 6l¢ii tablosunda yer alan yatay (X
ekseni) ve dikey (Y ekseni) degerler dogrudan kalip geometrisine entegre
edilmekte, boylece serilendirme sirasinda olusabilecek oransal sapmalarin
ontine gegilmektedir (Aldrich,2015).

On etek kalibinda bel genisligi, basen genisligi, etek ucu genisligi gibi
yatay Olciiler ile 6n pens uzunlugu ve kalca diisiikliigii gibi dikey olgiiler, belirli
kose  noktalarma  karsihk  gelecek  bicimde  kalip  iizerinde
konumlandirilmaktadir (Sekil 7). Yan dikis hatti, 6n orta ¢izgisi ve pens ug
noktalari, bu 6l¢iilerin tanimlandig1 ana referans hatlarini olusturmaktadir.
Arka etek kalibinda ise bel genisligi, arka pens uzunlugu, basen hatti ve arka
orta ¢izgisi (kumas kat1) temel referans noktalaridir (Sekil 8). Bu referanslarin
dogru tanimlanmasi, kalibin arka formunun 6n kalip ile odlgiisel uyum
icerisinde serilendirilmesini saglamaktadir.

Kemer kalibina iligkin 6l¢ii eslesmeleri modelin teknik 6zelliklerine bagh
olarak ii¢ farkli yontemle yapilabilmektedir (Sekil 9). Birinci yontemde
kemerin 6n orta, arka orta, yan dikis ve kemer kapama noktalar1 koordinat
sisteminde tanimlanarak olgii tablosu ile birebir uyum saglanir. Ikinci
yontemde yalnizca o6n orta ve kapama noktalar1 referans alinarak
sadelestirilmis bir yerlesim gerceklestirilir. Ugiincti yontemde sadece kemer ug



BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI: - 65
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

noktalar1 belirlenerek minimal bir geometrik tanimlama yapilir. Yontem
secimi, modelin yapisal Ozellikleri, kullanici tercihi ve iiretim hattinin
gerekliliklerine gore belirlenmektedir.

Olcii tablosu ile kalip koge noktalar1 arasindaki bu dogru eslestirme,
serilendirme isleminin biitiinligiini korumakla birlikte, 6zellikle beden
gecisleri, pastal planlamasi ve iiretim kesim dogrulugu agisindan kritik 6nem
tagir. Yanlis tanimlanan bir nokta veya eksik girilen bir 6l¢ii parametresi,
bedenler arasi dlgiisel sapmalara, simetri hatalarina ve tiretim kayiplarina yol
acabilmektedir. Bu nedenle dl¢ii tablosunda belirtilen her bir degerin CAD
ortamindaki karsilik noktasi ile uyumlu ve tutarh sekilde eslestirilmesi, kalip
mithendisliginin en temel gerekliliklerinden biri olarak degerlendirilmektedir.

y Y: Bl genisligi/2 Y: Basen genisligi/2 Y: Etek genisligi/2
X:0 X: Kalga duistiklugi X: Etek boyu
X X
-y
22 Y: Belgenisliéi/4|
o X:0
N Y:0
X: Etek boyu
Y:0
B X:0
A
E Y: Bel genisligi/4 l ::E
X:0
D J
E -
N -Y: Bel ilezlshgllz -Y: Etek genisligi/2
! X: Etek boyu
-Y: Basen genisligi/2
X: Kalga dustkluga
Sekil 7. On kalip seri noktalar:
y .
Y: Basen genisligi/2 Y: Etek genisligi/2
. . : X: Etek boyu
x x Y:Bel i?’gi"g'/z X: Kalca dusukluga §
-y
A
R
K Y: Bel
genisligi/4
A X:0
B
E
D
E Y:0
N X:0 Y:0 Y:0
X: Kalga diistklugi X: Etek boyu

Sekil 8.Arka kalip seri noktalar:
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y
l.yontem
x x KEMER KALIBI
-y
X: Bel genisligi/2 x:0 X: Bel genisligi/2 X: Bel i/2
. -X: Bel genisligi X i : : Bel gevresi
-X: Bel gevresi/2 Y: Kemer. eni ¥: Kemer eni Y: femer eni Y: Kgmer eni

Y: Kemegeni

——
-X: Bel gevresi/2 - X:0 X: Bel genisligi/2 .
! -X: Bel genisligi/2 _Y: Kemer eni Y- K . X: Bel gevresi/2
Y- : -Y: Kemer en
isKemereni -Y: Kemer eni ' -Y: Kemer eni
y
2.yontem
x X KEMER KALIBI
-y
e X: Bel genisligi
: isligi Y: Kemer eni : Bel genisligi
-X: Bel genisligi Y: Kgmer eni

Y: Kemegeni

X:0

-X: Bel genisligi

-Y: Kemer eni -Y: Kemer eni )f;{?::rgneenrlil:\gin
y
3.yontem
X X KEMER KALIBI Kalip tizerinde hig it yoksa bu
yontem uygulanabilir.
-y

X: Bel genisligix2
Y: Kgmer eni

X: Bel genisligix2
-Y: Kemer eni

Sekil 9.Kemer kalib1 seri noktalari-3 farkli yontem
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Model No: 3719 diiz etek ¢alismasi bu eglestirme siirecine 6rnek teskil
etmektedir. Teknik dosyada yer alan 6l¢iiler dikkate alinarak tiim seri farklar
hesaplanmis, kalip tizerindeki kdse noktalarina uygulanacak X-Y eksenli
kaydirmalar belirlenmis ve serilendirme islemi sistematik bir yapiya
kavusturulmustur. Bu yaklasim, iiretim stirecinde hem 6lgiisel tutarliligi hem
de standardizasyonu giivence altina almaktadir (Tablo 3).

Tablo 3. 3719 modelinin seri farklarimin hesaplanmas:

Y
Olcu farklari hesaplanir. N .

-y

Model: 3719
v < —— = =

Olgiiler (cm) 34-36 Seri 36-38 Seri 38-40 Seri 40-42 Seri 42-44 Seri

34 36 38 40 42 44
Farki Farki Farki Farki Fark:

Bel genigligi 32 2 34 2 36 2 38 2 20 2 12
Basen genisligi 44 2 46 2 48 2 50 2 52 2 54
Etek genisligi 16 2 18 2 50 2 52 2 54 2 56
Kalga duistiklugi 20 0 20 0 20 0,5 20,5 0 20,5 0,5 21
Etek boyu/i g 56 2 58 2 60 0 60 2 62 0 62
Kemer eni 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4
On pens genisligi 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2
On pens lug 10 0 10 0 10 0 10 0 10 0 10
Arka pens genigligi 3 0 3 0 3 0 3 0 3 0 3
Arka pens g 12 0 12 0 12 0 12 0 12 0 12
Yirtmag g 20 0 20 0 20 0 20 0 20 0 20
Fermuar lug 19 0 19 0 19 0 19 0 19 0 19

3.2.3 Cad.Assyst Serilendirme Asamalar1

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amactyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilmlarin  stirekli  olarak  giincellendigi g6z  Oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitabi ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin araylizii ve komutlarinda, yazilimin farkl stiriimlerine
bagli olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 2: Cad.assyst serilendirme: diiz kalem etek uygulamasi

https://www.youtube.com/watch?v=Px520TBaAYg

Video 2 i¢in QR
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1. Seri islemine baslanmadan 6nce sirasiyla asagidaki islemler yapilir
(serileme 6n hazirlik).

a) Dikis paylar1 gizlenir
b) Simetrik kaliplar kapatilir
c) Modelde pens varsa agilir

a) Dikis paylar1 gizlenir: Fonksiyon meniisiinden Dikis Payr Goster
tiklanir. Dikis Pay1 Gizle yapilir.

O tociar Pt Pacametre Mokso Aletier Goster Mencler Verdm

b) Simetrik kaliplar kapatilir. Simetri->Kalip>Simetri Cizgisi
Kaldir segilir. Simetrisi agik olan kalip parlatilir ve sol tiklanir.
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¢) Modelde pens varsa agilir. Pens Tanimla->Pens A¢/Kapa segilir.
Pens ¢it1 parlatilir bir kere sol tik yapilir.

sya Tabelalar Pastal Parametre Makro Aletler Goster Menuler Yardim

-

On ve Arka kaliptaki -~~~
pensler agilmigtir.

2. Kural editorii ile 6n kalip pargasinin serileme islemine baglanir.
Serileme saat yoniinde ilerler. Kalip parcasi iizerinde genellikle orjin (X ve Y
ekseni kesisim noktasi 0,0 noktasi) noktasina denk gelecek kdse noktasindan
seri iglemine baglanmasi tavsiye edilir. Serileme—>Kural Editorii (Q) segilir.

Kaliba gidilip seri kosesinde sol tik yapilir. Ag¢ilan penceredeki kural
numarasini degistirmeden Tamam tiklanir.
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HNETHARE

v
v x x
(0,0) noktasi D Serilenecek kdse noktasi

3. Tamam’ tiklandiktan sonra Kural Editorii penceresi otomatik agilir.
Seriye baglanir. Bulunulan yere gore X veya Y satir1 sol tik ile taranir, mavi renk
olur daha sonra ayni satirdaki beyaz kutucuga seri orani yazilir enter’lanir ana
beden hari¢ diger bedenler otomatik dolar. Ana bedene deger girilmez. Seri
degerinin 6ntine konan + ve — isareti i¢in biiyiiyen bedene bakilir. Bityiiyen
beden pozitif ise seri degerlerinin hepsi pozitif yazilir. Biiyliyen beden negatif
ise seri degerleri negatif yazilir. Tabloya ilgili kdse noktasi i¢in tiim degerleri
girdikten sonra Enter tuglanir. Seri hareketi goriiliir.

Bir sonraki serisiz noktaya gitmek iin Ilerle butonu tuglanur.

Bulunulan kose noktasina gore seri degerleri yazilir. Enter tuglanir.
[lerle tiklanir.

Bu sekilde ilerleyerek kalibin tiim kose noktalari sirasiyla serilenir.

y
Senl'lenr'mg n.iktalir Serilenmemis noktalar arasi * x
arast1 en-g'en’ areket ileri-geri hareket etmeyi saglar.
etmeyi saglar. v
v

’

[ Kural editori - 38-34-44 N =

S X
Dosya Dizenle Gérintd

- OOHIOIHGGI “‘o‘o).l
X ekseni yoniinde EL k

degisecek seri Kural tiirii: Ana Beden: 38 Kural: ‘Zl
degerleri Oranttablo: Gizli Bedenler:
girilmelidir.
~. ;A B d o 4 4
| XX 0. 000 000 000 0.00 0.00
yay 000 0.00 000 000 0.00 0.00
D 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Y ekseni yoninde
degisecek seri
degerleri
girilmelidir.

On kalip pargasinin kose noktalar sirasiyla serilenir.
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Bel kose
noktasi
serisi

Dosys Dizenle Goruntd _Fonksiyon
000 & e B S X %%%% 2SS DY

Kurel -
o

3719 6n serisi

Basen kose noktasi serisi

! Olugturma /
5}

Tela
Serileme

Tablo

3719 6n serisi

Etek kose noktasi serisi

Gt Serileme

Kalip

Serileme

Dikis Pay/ Olusturma /
la___Dedigtime

[5 Kural editri - 38-34-44 Serileme

Dosya Dazenle Goruntd Fonksiyon

00E| & e B @ X" N%% 2B DY =

AnaBeden 38 ek 4 | Pestel  toblosu_|

Gkarma  Yerlestir
Seryi
Ol

Stil / model Teblo

Gizli Bedenler:

861/ Olcii

denklegtir tekran
Kalp  Beden Grubu
se S

Beden Grubu!
Tammla

3719 6n serisi
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3719 6n serisi

Etek kdse noktasi serisi

3719 6n serisi

18 Kural editoro - 38-34-44.

Fonksiyon
00E S e B & X[*%%% 2By

Bel kose noktasi serisi  Normalde seriye bu noktadan baslamak daha uygundur.
Bu nokta orjin (0, 0) izerindedir.

Pens kose
noktasi
serisi

mieEDs

Kurek
Pans ucu gevirme ()

a7

HEEH L

3719 6n serisi

Beden Grubu
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8 ol editoro - 36-34-44 Kalp Serleme
Dosys Disende Gorontd

Forksion
00E S ne-Be

Pens
delme
noktasi
serisi

3719 6n serisi

Pens kose
noktasi
serisi

8 Kural edinorn - 363404
00E @~ B X %0%% 2BEDY

3719 6n serisi

4. Seriyi gormek i¢in kontrol edilir. Serileme—> Kalip Serileme (S) segilir.
Ekrana gidip kalip parlatilir, sol tik yapilir. Seri ekranda goriiliir. Seride renk
uyumu ¢ok 6nemlidir. Sol kenardaki beden numaralarinin rengi ile kaliptaki
seri renkleri ayni olmalidir. Listedeki en kiigiikk beden 34 turuncu renk ise
kaliptaki en kii¢iik bedenin cizgileri de ayni renk turuncu olmalidir. Dikkat
edilmelidir. On kalip seri islemi tamamlanmustir.
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3719 6n serisi

5. Arka kalip ve kemer kalip serileme islemi sirasiyla 6lgii tablosundaki
ilgili seri degerleri kullanilarak yapilir. Her yeni kalip parcasinin serisine
gecerken Serileme>Kural Editorii secilir. Arka kalip parcasinin koge
noktalari sirasiyla serilenir.

Bel kbse
noktasi
serisi

3719 arka serisi

Basen koge noktasi serisi

18] Kural editerd - 38-34-44
Dosys Dizenle Gorunta _Fonksiyon
O0H S BR- B & X %% 2ADEDY

AnaBeden 38 Kural: -3

Pens ucu gevime () 0

112 208

3719 arka serisi
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Etek kose noktasi serisi

5 Kural editord - 38-34-44
Dosys Dazenle Gorintd _Fonksiyon
00U S R TS X%%%%2ABEDS

AnoBeden: 38

3719 arka serisi

3719 arka serisi Etek kose noktasi serisi

3719 arka serisi

Normalde seriye bu noktadan bagl k daha uygund
Bu nokta orjin (0, 0) Gzerindedir.

Bel kose noktasi serisi
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Pens kose
noktasi
serisi

REo B @ X% %% 2 EEDS
‘Ana Baden: 38 Kural:

Pens ucu gevirme ()

°
00 000 000
0% 0% 0%
10

Elemen
tirid

Serileme.
Kokp

Su/model  Teblo

3719 arka serisi

Pens delme
noktasi serisi

15 Kural editord - 36-34-44
Dosys _Duzenle Goronty _Fonksiyon

Elemen
Silme i

00U SRR T @ X[*4*%%2ANBEDY

Kuralturi: XY ‘Ana Beden 38 Kural
Oranttablo Gzl Bodenler. Pens ucu gevime ():

A u % 0 e o«
X [T [T TR T)
‘Yh’ 050 050 0% 0% 0%
‘n 704 oo 050 100 150

(S0

3719 arka serisi

.,
N LG R

Pens kose
noktasi
serisi

5 Kural editor - 38-34-44.
Dosys Duzenle Gorunta

i

Fonksiyon
00E S R T & X[*4%%2ABEDY

XY AnaBoden 38 Kural:
Pens ucu gevime ().

T
|

3719 arka serisi

5

| el )e)e

e  Arka Kalip pargasi serilendirme islemi tamamlanmustir. Seriyi gormek
icin Serileme—> Kalip Serileme segilir. Ekrana gidip kalip parlatilir,
sol tik yapilir. Seri ekranda goriiliir.
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3719 arka serisi

6. Kemer serisi i¢in ilk olarak KEMER CIZIM kalibindan baglanur.
Her yeni kalip parcasinin serisine gecerken Serileme->Kural Editorii
secilir. Kemer kalip parcasinin kdge noktalar: sirastyla serilenir.

Kose noktasi
serisi

(8 Kural editorii - 38-34-44 o

Dosya Dazenle Géruntd _Fonksiyon

00U & e B & X% %%2BEDS

AnaBeden: 38

Gizli Bedenler:
“© @ “

s P ::i:—

200 400 600

Kural: -7

Pens ucu gevime ():

3719 kemer serisi

[ Kural editora - 38-34-44
Dosya Dizenle Gérintd Fonksiyon

00H & e B & X[**%%% 2D

3719 kemer serisi

Kose noktasi serisi
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18 kural editora - 38-34-44
Dosya Dizenle Gorintd _Fonksiyon

00H |8 e B & X *4%%2ABEDY

AnaBeden: 38

40 2 a“

200 200 200 —
00 000 000
200 400 600

3719 kemer serisi

1B ural editord - 38-34-44
Dosys Dizenle Gorunta _Fonksiyon
00U S e B & X **%%% 2SS DY

Koése noktasi serisi

3719 kemer serisi

e Kemer kalip pargasi serilendirme islemi tamamlanmistir. Seriyi
gormek_icin Serileme> Kalip Serileme secilir. Ekrana gidip kalip
parlatilir, sol tik yapilir. Seri ekranda goriliir.

3719 kemer serisi

Eger ayni seri degerlerine sahip olan kaliplar mevcutsa serilenmis
kaliptan serilenmemis kaliba seri kurali kopyalama islemi yapilabilir. Bu
yontem iglem akisi i¢in hizli ve pratiktir. Fakat yanlis kullanilirsa dogru seri de
bozulabilir ve kalip seri tamamen yanlis olabilir. Bu da pastala yanlis beden
aktarimina yanls kesim yapilmasina kadar gidebilecek biiyiik bir hatanin
olusmasina neden olabilir. Bu dosyada calisilan model igcin On ve Arka
kaliplarin seri degerleri aynidir. On bedenin serisi yapildiktan sonra Arka
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kaliba seri degeri kopyalanabilir. Kemer ¢izim kalibinin serisi; kemer tela,

kemer hizar ve kemer kesim kaliplarinin serilerine kopyalanabilir.

7. Serilenmis kaliptan serilenmemis kaliba seri kurali kopyalama iglemi
yapilabilir. Serileme-> Serileme—>Eleman kurali kopyala secilir. Serili kalibin
eleman:1 uzaktan parlatilarak kose noktasi tizerinde Sag Tiklanir. Serisiz
kalibin ayni eleman uzaktan parlatilarak kose noktasi tizerinde Sol Tiklanur.
Sonra kural numaralarinin dogru geldigi kontrol edilir. Boylelikle kose
noktalar1 arasinda sirasiyla Sag ve Sol tik yaparak kurallar dogru bir sekilde

kopyalanir.

Zoom

Simo | g

ot Serileme

R seteme

Dikig Pay/ Olugturma/
Tela D e

Goster

Goruntu
. Cursor
On Olgme

s

o]

kalibin

rehber

ey

serisinin

Kalip
Arka Lorvet

kaliba

Pastal Verisi

kopyalan
masi

e ot

e el

Pastal
Gkarma. ~
-~
[ .
8ol

ierideki
noktalara
uygun
yerlerden
kopyalama
yapilabilir.

Serileme—>Serileme>Eleman kurali kopyala segilir. Serili kalibin
elemani uzaktan parlatilarak kose noktasi tizerinde Sag Tiklanur. Serisiz kalibin
ayn1 eleman uzaktan parlatilarak kose noktasi tizerinde Sol Tiklanir. Sonra

kural numaralarinin dogru geldigi kontrol edilir.

Kemer gizim
kalibin
serisinin
kemer tela,
kemer hizar,
kemer kesim
kaliplarina
kopyalanmasi

—

icerideki
~. _ hoktalara
==~ uygun
yerlerden
kopyalama
yapilabilir.

8. Tim kalipta seri kurallarin1 gérmek ve kopyalanan seri kurallarinin
dogrulugunu kontrol edilir. Goster->Seri kurali secilir. Kaliplar tek tek sol tik
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ile secilir (tiim kaliplar1 ayn1 anda se¢gmek i¢in mouse’un orta tusu ile ekranda
tiklanarak hepsi segilebilir).

9. Seri silinmek istenirse; Serileme—=>Serileme=>Tiim Kurallar1 Sil
secilir. Kalip sol tiklanur.

10. Kalip i¢indeki sekil, ¢izgi ve yazinin serilenmesi islemi gerceklestirilir.

e Bu islem kalip icindeki ¢esitli yardimar gizgiler, cep ¢izgisi, basen
cizgisi, diiz ip ¢izgisi, metin ¢izgisi gibi alanlar i¢in yapilabilir. Amag
beden ana hat ¢izgisi hareket ederken i¢ cizgilerin de ayni sekilde
hareket edip beden ana hat ¢izgisi digina ¢ikmasini engellemektir. Bu
durum pastal ¢izimi sirasinda 6nem tasur.

e Buislem bu ¢izgilerin tek tek serilenmesi ile de yapilabilir. Ancak daha
¢ok zaman alir. Asagida belirtildigi gibi yapilirsa daha kisa yapilir.
Burada dikkat edilmesi gereken ¢izginin hareketini kopyalayacak en
dogru ve yakin serilenmis kdse noktasinin tespit edilmesidir.
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Serileme-> Olusturma/Degistirme—>Seri Kurali Degistir segilir.
Ornegin; kalip iginde yazan «ARKA» ifadesinin arka kalibin orta
hattinda yer alan etek ucu kose noktasina gore hareket etmesini
istiyoruz. Bunun i¢in etek ucu kose noktasina yapisip F4 ile dogru
¢izgi parlatilir ve kose noktasinin kural numarasi goriliir; bu kalipta
kose noktasi kural numarast -6. Serisi yapilacak metin yazisina mouse
ile yaklagilir ve parlatilir ve kose noktas: tizerinde bosluk tusuna
basilir. Agilan pencerede kural numaras: silinerek biraz 6nceki kose
noktasi numarasi olan -6 degeri yazilir, enter basilir. Bu islem o metin
veya ¢izginin tiim koge noktalarina uygulanmalidir. Boylelikle «Arka»
yazili metin ve etek ucu kdge noktasi ayni seri kurali almis olur.

Bu islem kalip i¢indeki tiim diger cizgiler i¢cin dogru kose noktalari
tespit edilerek yapilir. Kalip igindeki metinler ve gizgilerin dogru
serilenmis kose noktalari ile eslesmesi gergeklestirilir.
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3719 model serisi

On kalibin dig hatti
serilenmig hali.

igindeki metinler ve gizgilerin dogru serilenmis kose noktalariile
eslesmesi gerekmektedir.

On kalibin dis ve
i¢ hatt
serilenmis hali.

11. Seriyi Olgme islemi gerceklestirilir.

Tek ¢izgi i¢in; Serileme—>Seriyi Olg secilir. Olgiilecek ¢izgi uzaktan
parlatilir sol tik yapilir. Al yazar enter tuslanir. A¢ilan pencerede
yazan 6l¢ii degerleri ile 6l¢ii tablosu kontrol edilir. Alt toplam ve beden
farki satir1 kontrol edilir. Beden fark:: Griler seri degeridir. Burada 6n
kalibin etek genisligi ¢izgisi ol¢iilmistiir. Alt toplam satirinda yazan
degerler 2 ile carpildiginda etek genisligi ol¢iisii elde edilir. Beden farki
satirinda yazan degerlerde ol¢ii tablosundaki etek genisligi l¢tisiiniin
seri degerleridir. Elbette seri degerleri serileme islemi sirasinda kural
editorii penceresinde Y alanina sisteme giris yapilirken genislik 6l¢tisti
oldugu i¢in 2’ye boltinerek girilmistir.
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|
o tarh: 11 Apr1553

Suunler/Satler 34 36 38 40 £ 44
Al 2300 24002500 26.00 27.00 28.00
Toplam A 23,00 24002500 26.00 22.00 2800
AtToplem 2300 2400 25.00 26,00 27.00 2800
1,00 -1.007°000 100 100 1.00

3719 modeli

e Iki veya daha fazla ¢izginin toplam seri 6lgiisii i¢in; Serileme—>Seriyi
Ol segilir. Olgiilecek birinci ¢izgi uzaktan parlatilir sol tik yapilir,
ikinci ¢izgi uzaktan parlatilir sol tik yapilir, A1 ve A2 yazar, enter
tuslanir. Agilan pencerede 6lgii kontrolii yapilir. Ornegin bu islem;
olgti tablosu etek genisligi olgiisii ile kalip tizerinde etek genisligi
olgiistiniin kontrolii igin yapilabilir. On ve arka kalibin etek ucu
gizgileri yukarida belirtildigi gibi sirasiyla tiklanir. A¢gilan penceredeki
Alt Toplam satir1 ile olgii tablosundaki etek genisligi oOl¢iisii
kargilagtirilarak kontrol edilir. Tki 6l¢ii toplam serisi élgiimii igin;
Beden farki satir1 6l¢ii tablosundaki bedenler arasi 6l¢ii farkini verir.

3719 model serisi

8 Seci Ok
Dosys Dasenle Gorintd
@ |- +[@=123 4558
Basik & tah: 11 Apr 1556
Fomnut ToplemA
SuwnlerSetrler 4 3% B 40 @2 4
Al 2300 24002500 26.00 27.00 28.00
~ 2300 2400 2500 26.00 27.00 28.00
Toplam A 4600 48.00 5000 5200 5400 56.00
AtToplem 4600 4800 50.00 5200 5400 56.00 Kebp  Beden Grubu
Beden farks 200 200000 200 200 200 seg Seg
Beden Grubu
Tonmis
Kurel edtor
Bedenler
Olgiiler (cm) 3¢ |3436%ei| o [3638Seri 38-40 Seri 40-42 Seri azaaseri| .
Farki Farki Farki Farki Fark
L Etek genigligi 46 71 a8 | 2 | s0 2 | s2 | 2 | sa | 2 | s6

12. Seri islemi bittikten sonra yapilacaklar:

a) Modelde pens varsa kapatilir
b) Dikis paylar1 goriiniir yapilir
c) Simetrik kaliplar agilir.
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a) Modelde pens varsa kapatilir. Dogru ikon segilir. Pens a¢/kapa
tiklanir. Pens ¢izgisi parlatilir, sol tik yapilir.

00HBKVIS - o x
Goster o Serileme
Goriinti Giz
e
Olgme Kalip Tagima
ke | Stzmodel | - simeti
ko _| Pestl | Gevme

Gkarma | Diizeltme
Gegig
b
= Mekio
Terama

b) Dikis paylar1 goriiniir yapilir. Dikis Pay1 Goster tiklanur.
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c) Simetrik kaliplar acilir. Simetri->Kalip>Simetri Cizgisi Se¢
tiklanir. Kalibin kumas kat1 ¢izgisi parlatilir, sol tik yapilir.

13. Kalip serilendirme islemi bitmistir. Kalip kaydedilmelidir.
Dizayn->Kaydet tiklanir. Agcilan pencerede Kaydet tiklanir. Emin
misiniz?->Ekranin bos alaninda sol tik.

3.3 Cad.Assyst ile Diiz Etek Kalibinin Pastal Hazirlik Dosyalarinin
Hazirlanmasi

Pastal hazirlik siireci, iretim planlamasinin kritik bir agamasi olup iki
temel adimdan olusmaktadir: Stil dosyasinin olusturulmas: ve pastal
hesaplama dosyasinin hazirlanmasi. Bu adimlar, modelin tim kalip
parcalarinin sistematik sekilde bir araya getirilmesi ve kesim siirecinin
optimize edilmesi i¢in gerceklestirilmektedir.
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3.3.1 Stil Dosyas1 Asamalar:

Stil dosyasi, pastal hazirlik siirecinin ilk adimidir ve pastal ¢iziminden
once mutlaka olusturulmalidir. Stil ¢alismasinin amaci, bir modelde kullanilan
tiim kaliplar1 ve bu kaliplara ait adet bilgilerini tek bir dosyada toplamaktir. Bu
dosya, kesim planlamasinin temelini olusturmaktadir. Modelde kullanilan her
bir farkli malzeme (ana kumas, garni, astar, tela vb.) i¢in ayr1 bir stil dosyasi
olusturulmalidir. Béylece her malzeme igin pastal optimizasyonu bagimsiz
olarak yapilabilir. Stil dosyas1 adlandirilirken model ad1 ve kumas tiirii kodu
birlikte kullanilmalidir. Bu yaklagim, dosyalarin birbiri ile karigmasini
onlemektedir. Genel olarak stil dosya ad1 kaydetme “Model Adi-Kumas tiirii
kodu” formatinda ve kumas tiirii kodlar1 da Tablo 4’teki gibi kullanilmalidir.

Tablo 4. Kumas tiirti kodlar

Kumas Tiirii Kod

Ana Kumas

Garni Kumas

Astar
Tela

Dantel

o o RN I e f B

Hizar

Ornek stil dosyasi belirleme uygulamalart:

o Eger etek modelinde kemer, ana kumastan farkli bir malzemeden
tiretiliyorsa bu par¢a garni kumas olarak tanimlanir ve ayr1 bir stil
dosyast ile ayr1 bir pastal hazirlanir.

e Modelde astar kullaniliyorsa, astar kaliplar1 i¢in de bagimsiz stil
dosyast ve pastal olusturulmalidir.

e Hizar kaliplar1 kumastan kesilmez; karton {izerinde hazirlanir ve
telalanmig parcalarin kesimi i¢in kullanilir. Ancak hizar kaliplarinin
da pastal ¢iktis1 alinmasi gerektiginden, bu pargalar i¢in de stil dosyast
hazirlanmalidir.

Bu sistematik yaklasim, {retim sirasinda malzeme kaybini en aza
indirmektedir, pastal verimliligini artirmaktadir ve kesim siirecinde olasi
hatalarin 6niine gegebilmektedir.
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Stil Dosyasindan Once Yapilmasi Gereken Kontroller

Stil dosyasina ge¢gmeden 6nce kaliplarin eksiksiz ve dogru oldugundan
emin olunmalidir. Asagidaki kontroller titizlikle gergeklestirilmelidir:

1. Simetri Kontrolii: Tiim kalip par¢alarinin simetrileri agik olmalidir.

2. Dikis Payr Kontrolii: Dikis paylarinin goriiniir ve eksiksiz
oldugundan emin olunmalidir.

3. Kalip Isimleri: Her kalibin ismi dogru ve sistemde tanimli olmalidur.

4. Diiz Ip ve Metin Pozisyonu: Her kalip iizerinde diiz ip yonii ve
aciklayici metin bulunmalidir.

Ci1t Kontrolii: Cit noktalari eksiksiz ve dogru konumda olmalidir.
Pens Kontrolii: Mevcut pensler kapali olmalidir.

Seri Kontrolii: Serilendirme hatasiz olmalidir.

N U

Kalip Kontrol Onayr: Meniiden Kalip Kontrol segilir, ekranin sol iist
kosesinde “TAMAM” yazisi goriilmelidir.

9. Dosya Kaydr: Tiim kontroller yapildiktan sonra Dizayn > Kaydet
adimu ile dosya kaydedilmelidir.

Stil Dosyasi Islem Asamalar

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amactyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasitmaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilmlarin  stirekli  olarak  giincellendigi g6z  Oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitab1 ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizii ve komutlarinda, yazilimin farkh siiriimlerine
bagl olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 3: Cad.assyst stil dosyas1 hazirlama: diiz kalem etek uygulamas:

https://www.youtube.com/watch?v=c30j GganxE

Video 3 icin QR



88 + EMINE RUMEYSA EREN

Model no: 3719 pastal hazirlik ¢aligmasi yapilacaktir. Teknik dosya ve
kalip pargalari analiz edilir.

Temel, gizim kaliplari pastalda
yer almaz. 4

Dizayn—->Oku—>3719* yazilir ve enter ile model kalip dosyasi acilir.
Temel benden kaliplar1 pastalda yer almayacaktir. Temel kalip
parcalari, ¢iziminde kullanilan yardimeci birer kalip parcasi olarak
calistlmigtir. Ana kumas, tela, hizar kaliplar i¢in ayr stil dosyalar:
hazirlanacaktir.

Ana kumas pastalinda olmas: gereken kalip parcalari: ON, ARKA,
KEMERAdir. ON: 1 adet ve Kumas katidir (simetriktir). ARKA: 2 adet,
KEMER: 1 adet ve Kumas katidir (simetriktir).

Tela pastalinda olmasi gereken kalip parcalari: KEMER TELAdur.
KEMER TELA: 1 adet

Hizar pastalinda olmasi gereken kalip pargalari: KEMER HIZARdir.
KEMER HIZAR: 1 adet

Anakumas
pastalinda
olmasi {
gereken
kaliplar.

~ Telapastalinda
olmasi gereken

Hizar pastalinda
olmasi gereken
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1. Stil/Model->Stil Se¢ tiklanir. Agilan pencereye stil dosyas: ad1 yazilir.
3719 modeli ana kumas i¢in 3719-K yazilir. Tamam’a basilir.

Ag/Olustur

D0 LAPTOP-OOHBKVIS :  styles o An. F)

20 == Cm LG
Boyut Duzenlendi Olusturuldu Stil/ model
Mo mos2s i | freeneenneneny
- 11042023 11:42 11042023 11:42 Stil seg
o 110420231141 11042023 11:41 =
Stil tanimi

== 24032023 14:56 18.07.2022 15:1¢

Istenmeyen
bedenler

Kaliplan
Seg

Rapor

2. Agilan pencereye modelin resmini eklemek istenirse Diizenle->Ekle
tiklanir. Bilgisayarin dosya konumundan resim segilir. Resim eklendikten
sonra Tamam tiklanir.

Pastal _Parametre | Gig edord
St seg 3719K Smant
ismi
Eleman
Serileme
Dedigken stl Ko
Mesajlar(#)
' Tagma
Simetri
Gevirme
Duzelme
Gegis
Dizayn
Makro
Terama

3. Stil/Model~> Stil Tanimui tiklanir.

e Agcilan pencere iki boliimden olusur. Alt boliim, kalip dosyasindaki
tim kaliplarin gosterildigi alandir. Ust béliim, pastalda olmasi
gereken kaliplarin oldugu alandir. Kaliplarin pastal 6zellikleri girilir.

e Alt boliimde cad ekranindaki kaliplarin ismi vardir. Isim iizerine sol
tiklayinca secilmis olur ve iist boliime geger.

e Ust bolimde Normal Kargit bélimii doldurularak kalip adetleri
sisteme tanimlanir.

e Yanlis bir islem yapilirsa sol alt kdsedeki Sil butonu tuglanir.
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e Busekilde 3719 modeli i¢in sirasiyla ana kumas, tela ve hizar kaliplar1
i¢in 3 stil dosyas1 olusturulur.
o Anakumas i¢in: 3719-K
o Telaigin: 3719-T
o Hizar igin: 3719-H

‘f

Kalp
1 MMLIARKAR £ o)
Ustbolim <
2 IGLIKMERK] o=
3 3719-23-0N1

ondir Katla Kigat Dizip QaNm Gevkry SmKr Mesofe MsiEn EGidx BLSL BLAL BLSA BLUS Gek]
n Evet  Heywr Evet 18000 000 000 X 0000 1 0 0 0 0 0 000
n Evet Heyr Evet 18000 000 000 X 0000 1 o 0o o o 0o o000
0 iukan Evet Heyw Evet 18000 000 000 X 0000 1 0 0 o 0o 0 000

\
C

2 adet olan kaliplarin sag-sol olmasi
icin Normal hiicresine 1, Karsit
hiicresine 1 yazilir.

3719-23-TEMEL Gaim

371923 KEMERCIZM
Altbolim <
I71929KMERHIZAR

3.3.2 Pastal Hesaplama Asamalar1

Pastal hesaplama, hazir giyim iiretim siirecinde kalip hazirlama ve stil
dosyasinin tamamlanmasini takiben gerceklestirilen ve imalat agamasinin
temel adimlarindan birini olusturan kritik bir faaliyettir. Kesim verimliligini,
kumas sarfiyatini ve tiretim maliyetlerini dogrudan etkiledigi icin bu siireg,
sistematik, izlenebilir ve hatasiz bir sekilde yiiriitiilmelidir.

Pastal planlamasi, kullanilan her malzeme tiiri i¢in ayr1 ayn
gerceklestirilmektedir. Bu kapsamda ana kumas, garni kumas, astar, tela,
dantel veya hizar gibi farkli nitelikteki tiim malzemeler i¢in bagimsiz pastal
yerlesimleri olusturulmakta; boylece her malzeme 6zelinde optimum serim ve
kesim verimliligi saglanmaktadir. Malzeme bazli planlama yaklagimi, hem
kumas kaybini en aza indirgemekte hem de kesim sonrasi parca tespitini
kolaylastirmaktadir.

Cad.assyst yaziliminda pastal dosyalarinin dogru yonetimi ve iiretim
stireglerinde karigikligin 6nlenmesi amaciyla standart bir adlandirma sistemi
kullanilmaktadir. Bu sistemde pastal dosyasi ad;; Model Adi- Kumas Tiirii
Kodu- P(Pastal Numarasi) formatina gore tanimlanmaktadir. Ornegin ana
kumas i¢in olusturulan ilk pastal yerlesimi 3719-K-P1 olarak adlandirilmakta,
birden fazla ana kumas pastali gerektiginde sirasiyla 3719-K-P2, 3719-K-P3
seklinde devam etmektedir. Ayni sekilde garni kumas i¢in 3719-G-P1, tela i¢in
3719-T-P1 ve hizar kesimi icin 3719-H-P1 kodlar1 kullanilmaktadir. Bu
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sistematik adlandirma yaklagimi, iiretim siireclerinde pastal dosyalarinin
karigmasin1 6nlemekte, kesim talimatlarinin dogru sekilde uygulanmasini
saglamakta ve dokiimantasyon siireclerinde izlenebilirligi artirmaktadir.
Ayrica, cad.assyst ortaminda yiiriitiilen pastal hesaplama siirecinin endiistri
standartlar1 ile uyumlu, diizenli ve hataya kapali sekilde gergeklestirilmesine
katki saglamaktadir.

Pastal Hesaplama Islem Asamalari

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amactyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilmlarin  stirekli ~ olarak  giincellendigi g6z  oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitab1 ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizii ve komutlarinda, yazilimin farkl siiriimlerine
bagli olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 4: Cad.assyst pastal hesaplama: diiz kalem etek uygulamasi

https://www.youtube.com/watch?v=vGL]i7kFpg8

Video 4 i¢cin QR

1. Pastal->Pastal tanimi tiklanir. Agilan pencereye pastal adi yazilir. 3719
model ana kumas pastali i¢in 3719-K-P1 yazilir. Tamam tuslanir.

3 - -0 H
! i\_ e I i Goriintii Giz
| -
Cursor by
! Tela
| . > 1 o4 Ar...
LAPTOP-OOHBKV]S :  Marker markers = An S Kalip
|
I 0 SiE OO r::':'er Stil { model
1 10042-22-K-P5 ) 12 2934-K-P1
& 10042-22-H-P1 10042-22-K-P6  [8)2 2934-K-P2 Kalip Pastal
E 10042-22-K-P1 E 10042-22-T-P1 E 24420-A-P1 E 3719-23-K-P1 | kontol | "
10042-22-K-P2 10042-H-P1 24420-H-P1 5012-22-K-P1 Pastal tanimi
[£] 10042-22-K-P3 10042-K-P1 [£) 24420-K-P1 so12-22-k-P2 | lieeeeeeeooood
&) 10042-22-K-P4 10042-T-P1 ) 24420-T-P1 5012-K-P1 Pastal Verisi Pastal
hazirlama hesapla
E Easy
ki
Dosyaismi ISP Tamam pRaIen
Yan Kalip
Dosya tiiii Pastal dosyalan iptal tablosu
| ‘ Dikis Payr Blok
H F— R =] }5 Goster tabelasi
b=y —_———————————— —:u Ozel renk Mesafe
yerlegtir tablosu




92 + EMINE RUMEYSA EREN

2. Pastal Tanimi penceresi doldurulur. Pastal tanim1 penceresinde dikkat
edilmesi gereken ifadeler bulunmaktadur.

Pastal genisligi: Kullanilabilir kumas eni (pastal eni)dir. cm olarak
yazilir. Kumas eni kullanilabilir en olarak verilmediyse kumas
kenarlarinin bu degerden ¢ikartilmasi gereklidir.

Kullanilabilir kumas eni (pastal eni)= Kumas eni - (Kumas kenar1
enix2)

Ornegin; Kumas eni: 150 cm, Kumas kenar1: 1,5 cm ise Pastal eni =

150 - (1,5x2) =147 cm

Cekme X/Y: Kumas boyu testi sonras1 kumasin en/boyunda ¢ekme
ve/veya salma varsa yazilir. Kumas eni yoniindeki boyut degisimi Y
i¢in yazilir, kumas boyu yoniindeki boyut degisimi X i¢in yazilir.
Salma var ise degerin bagina eksi (-) koyulur. Ornegin; Kumag
boyunda %2 ¢ekme = X i¢in 2 yazilir. Kumas eninde %1 salma 2 Y
i¢in -1 yazilir.

Hav tiirii: HAV YOK secilmelidir. Farkli bir segenek degistirmek i¢in
klavyeden CTRL+t tuslanir. Kumasta yon varsa hav tiri
degistirilmelidir. Kumas yon tiirleri; tiiyli kumaslar ici hav yoni,
ekoseli-baskili kumaslar i¢i desen yoniidiir.

Serme sekli: Tamimlanmadi secilmelidir. Farkli bir secenek
degistirmek icin klavyeden CTRL+t tuslanir. Kumas farkli serim
sekillerinde kesim islemine alinacaksa Tiip, Cift, Serme, Kumas kat1
tistte, Kumas kati altta seceneklerinden uygunu segilir.

Stil numarasi 1: Model ait stil adin1 buraya tanimlamak i¢in sol alt
kosedeki STIL SEC butonu tiklanir. Agilan pencerede model ait
gizilecek pastal i¢in dogru stil adi tiklanir ve AC tuslanir. Pastalin
kesim emrinde olan bedenler kiigiikten biiylige aralarinda bosluk
birakilarak yazilir, enter basilir. Sistem beden aralarina virgiil atar.

Sag alt kosedeki Tamam’a basilarak agilan pencere kapatilir.
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Girig editdra
Pastal tanimi: Dizayn bazinda zaten hesaplandi
Pastal ismi 3719K-P1 |
Pastal uzunlugu 5000.000 cm
Pastal genisligi 147.000 cm |
Dusey cizgi rapor/baslangig 0.000/0.000 cm/cm
e izgi lang! 0.000/0.000_cm/cm
Gekme X/Y 2.00-1.00
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0.000 cm
Ayni Bandil Hayir
Hedef uzunluk 85.0%
at Evet
He tiri (Y6n) HAV-YOK |
Hav-gevirme agis 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Alternatif blok tabl.
Malzeme agirhig 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
Serme gekli Tanimlanmad: I
Tek kaliplar Hayir
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
Stil numarasi 1 3719-K: 34, 36, 38, 40, 42. 44
Stil seg Tamam Vazge:

3. Pastal hesaplama iglemi tamamlanir. Pastal->Pastal Hesapla tiklanir.
Sol alt kosede “Gorev isleme katild1” yazar. Bu sayede cad ekranindaki
kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal ¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip
lay.assyt agilmalidir.

SRR

i
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4. Kesim Emri Plani Hazirlama planlamasi yapilir. Uriin teknik
dosyasindaki kumas varyant: ve siparis adetlerine gore kesim emri plani
hazirlanmalidir.

URUN TEKNiK DOSYASI
Model Adi 3719 Beden Tablosu 34-36-38-40-42-44
Model Agiklamasi Pensli Kalem Etek Ana Beden 38
Siparis Adedi
Varyant Bedenler
Renk 34 36 38 40 42 a4 Toplam

161 Gri 150 150 180 180 180 150 990
85 Lacivert 200 200 300 300 300 100 1400
100 Siyah 300 300 400 400 400 300 2100
Siparis Toplam Adet| 4490

Kumas Ozellikleri

Kullanim Yeri igerik Renk |Kumas eni| Gramaj Boyut degisimi
161Gri | 150cm |200gr/m?| O 0
Beden % 100 Pamuk 40/1 ipligi Boyall 85 Lacivert| 148 cm {200 gr/m2 0 0
100Siyah | 148cm [200gr/m?| O 0

Ornek: Model no: 3719 modelinin Gri varyanti igin kesim emrinin
hazirlanmasinin 6rnegi asagida verilmistir.

Model: 3719 Siparig Adedini Kullanarak Asorti ve Pastal Plani Hazirlama

Gri Renk Pastal Plani

ebob'a gére

Bedenler PASTAL KAT
34 36 38 40 42 44 ADEDI TOPLAM BEDEN
161 Gri 150 150 180 180 180 150
ASORTI 5 5 6 6 6 5

Bu sekilde 30 katlik veya 33 bedenlik gibi tek bir pastal hazirlamak dogru degildir. Bu durumda benzer adetlere sahip bedenler
kendi arasinda gruplandirilarak asorti ve pastal plani olusturulmalidir. Ayrica kat sayisi 100'den fazla olmamasina dikkat
edilmelidir. Pastal plani asagidaki gibi olmalidir.

P1 ve P2 nin asortileri aynidir, kat sayilar1 farklidir. Cad.assyst’te sadece
PT’in pastal tanimi yapilir. Lay.assyst'te sadece P1’in pastali gizilir. Kat sayilar1
farkli oldugu i¢in Plotterdan 2 adet P1, 2 adet P3 pastalinin ¢iktis1 alinir.
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Model: 3719 Siparig Adedini Kullanarak Asorti ve Pastal Plani Hazirlama
Gri Renk Pastal Plani 1.Yontem: Benzer adetlerin gruplanmasi
l.asama: Benzer beden 34 36 38 40 a2 44
dagilimlari tespit edilir. N
161 Gri 150 150 180 180 180 150
2.agama: }00 kat?.gore 32 26 38 0 2 a Pastal kat
adetler degerlendirilir ve saylsi
pastla sayilari buna P1 100 100 100 100 kat
hesaplanir. Sonra, beden P2 50 50 50 50 kat
toplam adeti kontrol P3 100 100 100 100 kat
edilmelidir. P4 80 80 80 80 kat
Toplam adet 150 150 180 180 180 150
31 36 a8 20 2 ” Pastal kat | Pastal toplam
sayisi beden sayisi
3.agama: Asorti P1 1 1 1 100 kat 3
t yapilir. P2=P1 1 1 1 50 kat 3
P3 1 1 1 | 100 kat 3
P4=P3 1 1 1 [ 80 kat 3

P1 ve P2 nin asortileri aynidir, kat sayilar1 farklidir. Cad.assyst’te sadece
PT’in pastal tanimi yapilir. Lay.assyst'te sadece P1’in pastali gizilir. Kat sayilar1
farkli oldugu i¢in Plotterdan 2 adet P1 pastalinin ¢iktist alinir.

‘ Model: 3719 Siparig Adedini Kullanarak Asorti ve Pastal Plani Hazirlama
Gri Renk Pastal Plani 2.Y8ntem: 100 kat ve diger katlar hesaplanmasi
34 36 38 40 42 44
161 Gri 150 150 180 180 180 150
kin
1.asama: ortak ve sinir sayi olan 100 3 36 38 40 a2 a Pastal kat sayisi ntemde
kata gore tiim bedenler degerlendilir.
P1 100 100 100 100 100 100 100 kat
Her seferinde kalan adetlere gére en
. . Kalan 50 50 80 80 80 50
bilyik degere alinarak diger katlar
[ 50 50 50 50 50 50 sokat |
belirlenir. Kalan sofor oluncaya e > > m m m >
kadar devam edilir. Sonra, beden an
P3 30 30 30 [ 30kat |
toplam adeti kontrol
Kalan 0 0 0 o o
Toplam adet 150 150 180 180 180 150
Pastal toplam
34 36 38 40 a2 a Pastal kat sayisi
beden sayisi
2.asama: Asorti yapilir. P1 1 1 1 1 1 1 100 kat 6
P2=P1 1 1 1 1 1 1 50 kat 6
P3 1 1 1 30 kat 3

P1 ve P3 pastallarinin cad.assyst’te sirasiyla islemleri yapilir.




96 + EMINE RUMEYSA EREN

Model: 3719 ‘ Siparis Adedini Kullanarak Asorti ve Pastal Plani Hazirlama
Asortisine Gore Pastal Hesaplamasi
Kumas Ozellikleri (Kumas kenari 2 cm)
Kullanim Yeri igerik Renk  |Kumas eni| Gramaj Boyut degisimi
161 Gri 150 cm  |200 gr/m* 0 0 [—— Pastal eni: 146 cm
Beden 9% 100 Pamuk 40/1 ipligi Boyalh | 85 Lacivert| 148 cm 200 gr/m* 0 0 [— Pastal eni: 144 cm
100 Siyah | 148cm |200gr/m?| O 0 | Pastaleni: 144 cm
Gri Renk Pastal Plani > Pastal eni: 146 cm
34 36 38 40 2 a Pastal kat sayist | " 2ot2! toPIam
beden sayisi
[ p1 1 1 1 1 1 1 ) 100 kat 6
P2=P1 1 1 1 1 1 50 kat 6
P3 1 1 1 ] 30 kat 3

5. Pastal-> Pastal tanimu tiklanir. A¢ilan pencereye pastal ad1 yazilir. 3719
model ana kumas pastali i¢in 3719-K-P1 yazilir. Tamam tuslanir. Sonra agilan

Pastal Tanimi penceresi gri kumasg 6zellikleri ve gri kumags kesim emrine gore
doldurulur.

Model: 3719 Gri Renk Pastal P1
Goriintu Giz
Ag/Olugtur Curear Dik‘iﬁaf;uyl
LAPTOP-OOHBKV]S :  Marker > markers 6I9me Kalip
= sk | sti/model
B 100a2-22k-P5s 12 ’:ﬂle
B2 5 Pastal
) 24420-A-P1 kontol | """
8 ) 24420-H-P1 Pastal tanimi;
[=) 10042-22-K-P3 [£) 10042-K-P1 Bl2asok,1 000 N 000000 |l...........
=) 10042-22-K-P4 [£) 10042-T-P1 ] 24420-T-P1 Pastal Verisi Pastal
hazirlama hesapla ]
Easy
Marker
3718K-P1
I ‘Yan Kalip
Pastal dosyalan tablosu
Dikig Pay1 Blok
Goster tabelas
Ozel renk Mesafe
yerlestir tablosu
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Gir editora
—
Gri Renk Pastal Posterism |
Pastal uzunlugu 5000.000 cm
P1 st genisiti 746,000 cm |
Dusey Gizgi 0.000/0.000 cm/cm
Yatay gizgi rapor/b 0.000/0.000_cmjcm
X1y 00 |
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0.000 cm
Ayni Bandil Hayir
Hedef uzunluk 85.0%
Evet
E?uu (Y6n) HAV-YOK |
Hev-gevirme agisi 0.00
Blokteblosu BLOCKTABLE
Alteratif blok tabl.
Malzeme aglig 00000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
Fsvme gekli T !
Tek kaliplar Hayir
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
Fﬂ numarasi 1 3719K: 34,36, 36, 40, 42. «l
Stil seg Tamam Vazgeg

6. Pastal>Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt kosede “Gorev isleme katild1”
yazar. Bu sayede cad ekranindaki kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal
¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip lay.assyt agilmalidir.

Model: 3719 | Gri Renk Pastal P1

7. Pastal-> Pastal tanimu tiklanir. Agilan pencereye pastal ad1 yazilir. 3719
model ana kumas pastali i¢in 3719-K-P3 yazilir. Tamam tuslanir. Sonra agilan
Pastal Tanimi penceresi gri kumasg 6zellikleri ve gri kumag kesim emrine gore
doldurulur.
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Model: 3719

Siparis Adedini Kullanarak Asorti ve Pastal Plani Hazirlama

Gri Renk Pastal Plan1  P3

Ag/Olustur

T LAPTOP-OOHBKVIS :

Marker »

»0 =[{ OO

Cursor

Girig editdri
Pastal tanimi
Model: 3719
Pastal smi P |
Gri Renk Pastal  Faswruzunig 000 cm
cm

Pastal genigligi .
P3 :mew TO0000_cm/em

Yatay Gizgi rapor/baglangig 0.000/0.000 cm/cm
[Gekmex/v 000000 |
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0000 cm
Ayni Bandil Hayr
Hedef uzunluk 85.0%
Krsat Evet
[Fawvtii veny :H-A;V-YOK |
Hev-gevirme agisi 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Alternatif blok tabl.
Malzeme agirhi 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi 0000 cm
[serme seki Te |
Tek kaliplar Heyir
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
Stil numarast 1 3719-K: 38, 40, 42 |

Stil seg

Veazgeg
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8. Pastal>Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt kosede “Gorev isleme katild1”
yazar. Bu sayede cad ekranindaki kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal
¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip lay.assyt agilmalidir.

Model: 3719 | GriRenk Pastal P3
Segm | Oupuma |  Smert
Goster o Serleme.
conti | Gz
o | 9| e
Olgme Kalp Tagma
Sy | surmodel | simeni
m Pastal | Gevime
Pastal tanmmi | Duzeltme
= = e
ooy | Daayn
e
G I
Ozel renk. Mesate
tablosu

Ornek: Model no: 3719 modelinin Lacivert varyanti igin kesim emrinin
hazirlanmasinin 6rnegi asagida verilmistir.

9. Pastal> Pastal tanimi tiklanir. 3719-K-P4

Model: 3719 Siparis Adedini Kullanarak Asorti ve Pastal Plan1 Hazirlama
Lacivert Renk Pastal Plani — Pastaleni: 144cm
Lacivert Renk Pastal Plani
Bedenler
3a [ 36 | 38 | a0 [ 4 | a
85 Lacivert 200 | 200 [ 300 | 300 [ 300 | 100
Pastal kat
sayisi
P4 100 100 100 100 100 100 100 kat
r — — = P5 100 100 100 100 100 0 100 kat
: P6 0 0 100 100 100 0 100 kat
I
I
| Pastal kat | Pastal toplam
: saylsi beden sayisi
f P4 1 1 1 1 1 1 100 kat 6
-—— P5 1 1 1 1 1 0 100 kat 5
P6 0 0 1 1 1 0 100 kat 3
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.
Model: 3719 Lacivert Renk Pastal Plani
Ag/Olustur Dikig Pay /
Cureor Tela
= s o8| | Aro... -
LAPTOP-O0HBKVIS Marker > markers = An 2 Glgme Kelip
o0 === OO0 akill. Sl model
5012-K-P1 AYV-EG-BLZ-O1  [B) AY-VARI-PLYDOW i
5012-K-P2 AY-GS-BLZ-SBO1  [=) AY-VARI-PLYUP Kalip Pastal
AV-BLAZERSHEET [) AY-GS-BLZ-SB02  [E) AY-VARI-TOP kontol | "
AY-DN-BLAZER-E  [£) AV-GS-BLZ-SB03  [E) AY-VARI-TUB Pastal m,md|
AV-DN-BLAZER-F  [£] AY-VARI-BOT
AY-DN-BLAZER-O AY-VARI-PAIR Pastal Verisi Pastal
hazilama hesapl
Easy
i Marker
Dosya ismc 3719KP4 v Tamam
[ l ‘Yan Kalip
Dossa bz Pastal 7 il tablosu
Dikig Payr Blok
Girig editori
Pastal tanimi
Model: 3719
| Pastalismi KR |
. Pastal uzunlutju 5000.000 cm
Lacivert Renk [Pastal genigiii 144000 cm
Dusey gizgi 0.000/0.000 cm/cm
P4 Vatay gizgi raporfb 0.000/0.000 cm/em
ekme X/Y 000000 |
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0000 cm
Ayni Bandil Hayr
Hedef uzunluk 85.0%
Krgat Evet
[Hew tiii ¢van) HAV-YOK
Hav-gevirme agis! 0.00
Blok teblosu BLOCKTABLE
Alternatif blok tabl.
Malzeme agirh§! 00000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
[serme seki T |
Tek kaliplar Hayr
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
Stil numarasi 1 3719-K 34, 36, 38, 40, 42. 44)
17
Stil sec Tamam Varzaec
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10. Pastal > Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt kdsede “Gorev isleme katildr”
yazar. Bu sayede cad ekranindaki kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal

¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip lay.assyt agilmalidir.

Model: 3719

Lacivert Renk

P4

11. 3719-K-P5 igin: Pastal>Pastal tanimu tiklanir.

Seom | Ouguma | Smat
Goster ot Serileme.
Gonti | Qe
omor | OHIE! | vorre
Ocme | Kaip | Teyma
v, | Stimodel | simewi
ooy | Povel | Grame
Pastaltarumi | Diizehme
e e | oo
Ve | _Daaym
et | v
N
renk Mesate
yorogtt_| _tablosu

Model: 3719

Lacivert Renk Pastal Plani

Ag/Olugtur

0 LAPTOP-OOHBKVIS :  Marker >

markers

5012-K-P1 AY-EG-BLZ-O1
&) AY-GS-BLZ-SB01
=] AY-GS-BLZ-5B02
=) AY-GS-BLZ-5B03
=) AY-VARI-BOT

=) AY-VARI-PAIR

Dikig Pay /
Cursor Tela
Olgme Kalip
akilli. "
rehber S/ model
Kalip
Kok Pastal
M tanims
Pastal Verisi|  Pastal
hazilama hesapla
Easy
Marker
‘Yan Kalip
tablosu
Dikig Payr Blok
Goster tabel
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Girig editora
Pastal tanimi
Model: 3719
| Pestatismi 3719+P5 |
Lacivert Renk Bevellcinii 000,000 e
| genighgi 144000 cm|
Dusey Gizgi 0.000/0.000 cm/cm
[ cokmexsv 000000
Mesae tablosu MESAFE
Mesate 0000 cm
Ayni Bandil Hayr
Hedef uzunluk 85.0%
Evet
Ha tiii (Y6n) HAV-YOK_|
Hav-gevime agisi 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Aternaiif blok tabl.
Melzeme o 00000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000_cm
Sﬂm;ﬁ Tanimlanmadi|
Tek kalipler Heyrr
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
St numarasi 1 3719K: 34,36, 38, 40, 42
Stil sag Tamam Vargec

12. Pastal > Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt kosede “Gorev isleme katildr”
yazar. Bu sayede cad ekranindaki kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal
¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip lay.assyt agilmalidir.

Model: 3719 _Lacivert Renk P5

Sment
Olugturma ami
Eleman
Sime i
Gt Senleme
G
Dikis Poy/
Tele
Kalip

[ s |Ee o s

HHEHHHBHEE
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13. 3719-K-P6 icin: Pastal>Pastal tanimu tiklanir.

Model: 3719 Lacivert Renk Pastal Plani
Ag/Olustur Dikig Pay /
Cursor Tela
== . ~  Arg.. o)
T0 LAPTOP-OOHBKVIS : Marker > markers = Am 2 Blgme Kelip
o0 =z
W EEdn okt | siil/model
=) 5012-K-P1 [E) Av-EG-BLZ-O1 [ AY-VARI-PLYDOW
B) 5012-K-P2 [S) AV-GS-BLZ-5B01  [B) AV-VARI-PLYUP Kalip
[B) AV-BLAZERSHEET [B) AYV-GS-BLZ-SB02  [B) AV-VARI-TOP kontrol
=) AY-DN-BLAZER-E  [=] AY-GS-BLZ-SB03  [E] AY-VARI-TUB
) AV-DN-BLAZER-F  [E) AY-VARI-BOT
[2) AY-DN-BLAZER-O  [B) AV-VARI-PAIR Pastal Verisi
hazirlama hesapla
Easy
Marker
Dosya ismi 3719KFE ~ =
Lol I ] L ‘Yan Kalip
Dosa lGiE Pastal 7, ptal tablosu
' Dikig Pay1 Blok
Goster tabelas
Ozel renk Mesafe
yerlestir tablosu

[ G editora
Model: 3719 Peteltenm
Pastal ismi NP |
Lacivert Renk Pastal uzunlu 5000.000 cm
ng;; i 144000 cm |
Dusey gizgi 0.000/0.000 cm/em
P6 irgi 00000000 /e

lcekmexsy  oooo00 |
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0000 cm
AyniBendil Heyrr
Hedef uzunluk 85.0%

¢ Evet

| Hew tiii (¥6n) HAV-YOK |
Hev-gevime agis 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
‘Altemaif biok tab.
Melzeme agiligi 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi 0000 cm
Serme sekli Te |
Tek kalipler Hayr
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
Stil numarasi 1 3719K: 38, 40. 42

Stilsec Temem  Vezgec
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14. Pastal > Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt kdsede “Gorev isleme katildr”
yazar. Bu sayede cad ekranindaki kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal
¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip lay.assyt acilmalidir.

Model: 3719 Lacivert Renk P6

H UM

i

15. Lacivert ve siyah renk kumaslarin enleri aynidir. Lacivert P4 ile Siyah
P7 pastali ayn1 asortiye sahip. P7 icin tekrar cad.assyst'te ¢alisma yapmaya
gerek yoktur. Plotterdan ¢ikt1 alirken dikkat edilmelidir. Lacivert P6 ile Siyah
P10 pastali ayni1 asortiye sahip. P10 icin tekrar cad.assyst'te ¢calisma yapmaya
gerek yoktur. Plotterdan ¢ikt1 alirken dikkat edilmelidir.

Model: 3719 Siparis Adedini Kullanarak Asorti ve Pastal Plani Hazirlama
Siyah Renk Pastal Plani ——» Pastal eni: 144 cm
Siyah Renk Pastal Plani
Bedenler
34 | 36 | 38 | 40 | a2 | aa
100 Siyah 300 | 300 | 400 | 400 | 400 | 300
Pastal kat
saylsl
I p7 100 100 100 100 100 100 100 kat
i P8 100 100 100 100 100 100 100 kat
1 P9 100 100 100 100 100 100 100 kat
i P10 0 0 100 100 100 0 100 kat
I
| Pastalkat | Pastal toplam
I saylisl beden sayisi
! P7 1 1 1 1 1 1 100 kat 6
[ __ . P8=P7 1 1 1 1 1 1 100 kat 6
P9=P7 1 1 1 1 1 1 100 kat 6
P10 0 0 1 1 1 0 100 kat 3
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16. Tela pastali hazirlanir. Pastal-> Pastal tanimu tiklanir: 3719-T-P1

Model: 3719
Aksesuar Ozellikleri
Tar Materyal Boyut Renk Miktar Kullanim Yeri
Fermuar PES 10cm 161 Gri 1 adet Arka ortada kullanilacak
Diigme PES 0L 161 Gri 1 adet Kemer kapamada kullanilacak
Yikama talimati PES 10*5 Standart 1 adet Solyan dikise dikilecek
Beden etiketi PES 2*1 Standart 1 adet Marka etiketi altina dikilecek
Marka etiketi PES 8*2 Standart 1 adet |Arka kemerde sol yana dikilecek|
\ Askilik PES 10 cm 161 Gri 2 adet | Yan dikis kemer altina dikilecek
Tela (en:130 cm) ince beztela| 70gr Gri 0,7 cm Kemer iginde kullanilacak

Ag/Olugtur Sont Dik#'?ei.ay/
— 5 ¢ Olgme Kalp
40(1)
i ok | stz model
=) 12 =] 2934-K-P1 -
B2 ) 2034-k-P2 Kalip Pastal
=) 24420-A-P1 ) 3719-23-K-P1 romsl ,
) 24420-H-P1 ) 3719-23-K-P3 - : Pastal tamms
(=] 24420-K-P1 [=] 5012-22-K-P1 f.a...........'
[] 24420-T-P1 [] 5012-22-K-P2 - Pastal Verisi Pastal
hazilama hesapla
Easy
[37197P1 Sk
‘Yan Kalip
Pastal dosyalan tablosu
Dikig Payr Blok
Goster tabelas
Ozel renk Mesafe
erlestir tablosu

Tela her beden igin tek parca kaliptan olusur. Bu durumda pastalda
bedenlerin sayisi arttirilmalidir. Tela pastali i¢in asorti buna gore planlanarak
yazilmalidir.
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Giris editdri
i
Pastal ismi neT-P1 |
Tela pastall  Pestaluzuniugu 5000.000 cm
|Puu9.m,|igi 730000 em |
Dusey Gizgi 000070000 cmjem
Yetay Gizgi 0.000/0.000 cr/em
|gekmex/v 000000 |
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0,000 cm
Ayni Bandi Heyr
Hedef uzunluk 85.0%
Krgat Evet
[av i (van) FAVYOK |
Hav-gevirme agist 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Altematif blok tabl.
Malzeme agii: 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
|Sorme|skli Tanimlanmadi |
Tek kaliplar Heyr
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
~_»|Stilnumarasi 1 3719-T. 3(34). 3(36). 338). 3(40). 3(42). 3(49) |
Stil seg Tamam Vazgeg

17. Pastal> Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt kosede “Gorev isleme katildr”
yazar. Bu sayede cad ekranindaki kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal
¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip lay.assyt agilmalidir.

Model: 3719

Tela pastal

§§§’£§’

B

i

HEHHHHBHE
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18. Hizar pastali hazirlanir. Pastal->Pastal tanimi_tiklanir: 3719-H-P1

Model: 3719
Goriintii Giz
Ag/Olust Dikig Pay /
R Cursor Tela
Olgme Kalip
ekl | 5 model

10042-22-K-P5

10042-22-K-P6 Pastal
10042-22-T-P1 3719-23-K-P1 B AV-BLAZERSHEERRS S ——— 1
10042-H-P1 ) 3719-23-K-P3 Pastal tanimi

10042-K-P1
10042-T-P1

=) 5012-22-K-P1
[8) 5012-22-K-P2

19. Hizar pastalinin eni 6nemli degildir. Standart 150 cm yazilabilir. Hizar
pastali icin asorti her bedenden 1'er adet olmalidur.

Girig editdr0
Model: 3719 Pasklerea
Hizar pastali [ Povaiom |

Pastal uzunlugu 5000000 cm

[ Pestal genisiig: 150000 o
Dusey gizgi 0.000/0.000 cmem
Yetay Gizgiraporfbaglangic  0.0000.000 cm/cm

[ Gekmex/v 000000 |
Mesale tablosu MESAFE
Mesafe 0000 cm
Ayni Bandil Hayr
Hedef uzunluk 850%

Evet

r%wmm) HAV-YOK. |
Hav-gevime agist 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Molzeme oy 00000 kg/m2
Kumas llavesi 0000 cm

[ serme seki Tanmianmed: |
Tek kalpler Hayr
Dettatablosu
Lay contur modu Deha buyuk cevre cizgisi

[ st numeresi 1 3719+ 34,36, 36, 40,42, 44 |

Stisec Temam  Vergec
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20. Pastal-> Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt kdsede “Gorev isleme katildr”
yazar. Bu sayede cad ekranindaki kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal
¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip lay.assyt agilmalidir.

Model: 3719 Hizar pastali
Segim | Ougtume s"_:"
Zo0m Siime S
Géster [ Serleme.
Gorunts Gz
!
G D.?r':-q EoRe
Olgme Kakp Tapma
:'::' Sl / model Simetri
R
Diizehme
Pastal Verisi Pastal
hezvlama | hesaple Gegry
viagar | Deam
Yen Kalp
\abiow | el
Dika Blok
G":v tobelssi | Toroma
Ozel renk. Mesate
yerleghr tablosu_

21. Pastal hazirlama islemleri tamamlanmigtir. Dizayn->Kaydet tiklanir.
Cad.assyst kapatilabilir. Pastal tasarimi ¢izimi i¢in lay.assyst agilmalidur.

3.4 Lay.Assyst ile Diiz Etek Kalibinin Pastal Cizimi

3.4.1 Lay.Assyst Arayiizii ve Calisma Alam1

Start Assyst ¢ubugunda bulunan lay.assyst (pastal hazirlama) ikonu
secilerek sistem pastal moduna ge¢mektedir. Lay.assyst, pastal hazirlama ve
yerlestirme iglemlerinin yirttildigi modildir ve tiretim stirecinde kesim
verimliligini dogrudan etkileyen kritik bir agamayi temsil etmektedir.
Araytiziin etkin ve dogru kullanimi, kumas sarfiyatini azaltarak maliyet
kontroliine ve tiretim hizina katk: saglamaktadir.

Lay.assyst araylizii, pastal hazirlama ve yerlestirme siirecinin yonetildigi
dort temel bilesenden olugsmaktadir (Sekil 10). Bu yaps, kullaniciya sistematik
bir c¢alisma akisi sunmakta ve pastal verimliligini optimize etmeyi
amaclamaktadir.

e Menii Alani: Ekranin st kisminda yer almakta olup dosya islemleri,
diizenleme komutlari, kalip yerlestirme, grup/park secenekleri, tekrar
hesaplama ve goériiniim ayarlarinin gergeklestirildigi bolimdir. Bu
alan, kullaniciya pastal ¢izim siireci boyunca gerekli tiim komutlara
hizli erisim saglamaktadir.
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e Asorti Alani: Menii alaninin hemen altinda konumlanmistir ve
pastalin bant, beden ve adet bilgilerini igeren asorti tanimlamalarinin
yapildigi bolumdir. Asorti alani, tiretim planina uygun sekilde
kaliplarin hangi sira ve miktarda yerlestirilecegini belirlemeye olanak
tanimaktadir.

e Pastal Cizim Alan:: Ekranin orta kisminda yer alan bu alan,
kaliplarin yerlesiminin gergeklestirildigi aktif caligma alanidir. Pastal
eni ve boyu burada goriintillenmekte, kaliplarin konumu, yonii ve
dondiirme agilar1 bu alanda diizenlenmektedir.

o Bilgi Alant: Ekranin alt kisminda konumlanmis olup pastal bilgisi,
kalip bilgisi, istatistik ve ilave bilgi sekmelerinden olusmaktadir. Bu
alan, verimlilik orani, pastal uzunlugu, toplam kalip alan: ve bandil
sayis1 gibi iiretim parametrelerini anlik olarak kullaniciya sunmakta
ve yerlesim optimizasyonu i¢in gerekli geri bildirimi saglamaktadir.

Bu yapy, lay.assyst ekraninda kullaniciya hem gorsel hem de sayisal veriler
tizerinden kontrol olanagi vererek, pastal hazirlama siirecinin etkinligini
artirmaktadir.

Sekil 10.Lay.assyst ¢alisma ekrant

Bilgi alani bolimii (Sekil 11), pastal optimizasyonu ve iretim
maliyetlerinin kontrolii agisindan kritik 6nemdedir. Bu veriler, iiretim
stirecinde kumas sarfiyat1 planlama, maliyet hesaplama ve kalite kontrol
stireclerinin dogru ve izlenebilir bicimde yiiriitillmesini saglamaktadur.
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e En: Pastal eni bilgisidir ve cad.assyst asamasinda girilen deger burada
goriinmektedir.

e  Verimlilik: Pastalin yerlesim optimizasyon oranini gosterir. Endiistri
standartlarina gore bu degerin %85 ve tizeri olmasi hedeflenmektedir.
Daha disiik oranlar, kumas kaybinin fazla oldugunu gosterir ve
yerlesim planinin yenilenmesi gerektigine isaret etmektedir.

o  Uzunluk: Pastal boyunu ifade etmektedir.
¢ Bandillar: Pastalda yer alan toplam beden sayisini gostermektedir.

¢ Toplam kalip alan1: Pastal yerlesimi tamamlandiktan sonra tiim kalip
parcalarinin pastal {izerinde kapladig1 toplam yiizey alanini ifade
etmektedir.

| pasaibigs 4 fave i 4 Fonksivonigsi (.

en e Umak  0en | Topam kapalam  0m2  Cewe Om
[ verimilik  00% X Kabplar g“ H H

0 » Pastaldaki yerlesmis toplam kalip pargasi sayisi . Buiki deger pastal cizimi bittikten

Park halinde 0 » Yerlesmemis kalip sayisi " sonra ayni olmalidir.
Toplaml Dis » Pastaldakitoplam kalip pargasi sayisi
+ Pastaldakitoplam beden sayisi

Sekil 11. Bilgi alani boliimii

Pastal yerlestirilmesi tamamlandiktan sonra gercek kumas sarfiyat: tespit
edilmektedir. Dokuma kumas i¢in birim metraj, 6rme kumas icin birim
gramaj hesaplanmaktadir.

Gergek birim metraj asagidaki formiille hesaplanir:

Pastal uzunlugu
Bandil sayist

Gergek birim metraj =

Gergek birim gramaj asagidaki formiille hesaplanir:

Toplam kalip alant x Kumas gramajt
Bandil sayist

Gergek birim gramaj =

Pastal yerlestirme islemi tamamlandiktan sonra, yerlestirmenin
dogrulugunu ve verimliligini degerlendirmek icin bilgi alaninda yer alan iig
temel béliim dikkatle incelenmelidir: Istatistik, Pastal Bilgisi ve ilave Bilgi. Bu
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alanlar, yerlestirme kalitesini, malzeme kullanimini ve iiretim siirecinin
dogrulugunu kontrol etmek i¢in kritik 6neme sahiptir ($ekil 12).

1. Istatistik

Bu boliim, pastalin genel yerlesim performansini 6zetlemektedir.
Asagidaki bagliklar mutlaka kontrol edilmelidir:

o Yerlesti: Pastala yerlesen kalip pargalarinin sayist dogrulanmalidir.

e Park Halinde: Parkta kalan kalip pargasi olup olmadig1 kontrol
edilmeli; varsa sebepleri incelenmeli ve yerlesim tamamlanmalidur.

¢ Toplam: Toplam kalip pargasi sayisinin model ile uyumlu oldugundan
emin olunmalidir. Yerlesti ile Toplam bilgisi ayni degere sahip
olmalidir.

¢ Bandillar: Bandil sayisi kontrol edilerek iiretim planlamasi i¢in dogru
bilgi saglanmalidir.

2. Pastal Bilgisi

Bu alan, pastalin fiziksel o6zellikleri ve yerlesim verimliligi hakkinda
detayli bilgiler sunmaktadir.

¢ En: Kullanilan pastal genisliginin dogru secildigi kontrol edilmelidir.

e Verim: Yiizdelik verim degeri beklenen seviyede olmalidir; diisitk
verim varsa pastal yeniden gozden gegirilmelidir.

e Uzunluk: Pastal uzunlugu, kesim masasina uygunluk agisindan
degerlendirilmelidir.

¢ XKaliplar/ Cekme / M Degeri: Yanlis pozisyonlama veya hatali kalip
kullanimin1 6nlemek igin bu bilgiler kontrol edilmelidir.

e Agiklama Alan:: Pastala ait 6zel bir not veya durum varsa buradan
takip edilmelidir.

3. Tlave Bilgi

Kesim ve malzeme tiiketimi a¢isindan kritik ek bilgiler bu alanda yer
almaktadir.

e Toplam Kalip Alani: Malzeme kullaniminin hesaplanmasi igin
onemlidir.
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e Cevre (Metraj): Kesim icin gerekli toplam ¢evre uzunlugu kontrol
edilebilir.

Uzunluk  401.38 cm || Toplam kalip alam 4.8m2 Cevre 47.93m
Verim... 81.36/81.36.. XKalplar 0

» Pastaldaki yerlesmis toplam kalip pargasi sayisi . Buikideger

» Yerlesmemis kalip sayist " ayniolmalidir.
» Pastaldakitoplam kalip pargasi sayisi

Pastaldaki toplam beden sayisi

1 Pastal biigisi [
En 147 cm Uzunluk 40138 cm » Uzunluk ve bandil degeri kullanilarak birim metraj hesaplanabilir.
Verim... 81.36/81.36.. XKahplar 0

{ itave biigi
Toplam kalipalani 48m2 Cevre 47.93m » Toplam kalip alani ve bandil degeri kullanilarak birim gramaj hesaplanabilir.

Sekil 12.Bilgi alani kontrolii

3.4.2 Lay.Assyst Pastal Cizimi Asamalar1

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amaciyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasgimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilmlarin  stirekli  olarak  giincellendigi g6z Oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitab1 ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizii ve komutlarinda, yazilimin farkli siirtimlerine
bagl olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 5: Lad.assyst pastal yerlestirme: diiz kalem etek uygulamasi

https://www.youtube.com/watch?v=T4iXNnDBXwo

Video 5 icin QR
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Pastal Yerlestirme islem Asamalar1

Asagidaki islemler, 6rnek model 3719’un pastal ¢izimi iizerinden hem
uygulamali olarak gosterilmekte hem de lay.assyst ¢alisma fonksiyonlar
aciklanmaktadir.

1. Hesaplanan pastal ¢agrilir. Meniiden Dosya—>Pastal Oku segilir.
Agilan penceredeki listeden dogru pastal ismi bulunur. Pastal ismi tizerinde
sol tiklanir, A¢ tiklanir. 3719-K-P1 pastal dosyasi agilir. Kaliplar asorti alanina
gelmistir. Kaliplar kontrol edildikten sonra pastal yerlestirme islemine
baglanur.

2. Toplam 6 beden asorti alaninda gozitkmektedir. Asorti alanindaki
kaliplar pastala yerlesmemis kalip parcalaridir.

e 3719 modelinde ONx1, ARKAx2, KEMERX1 adet olduguna gore her
bedende toplam 4 adet kalip parcasi vardir.

e Pastalda 34-36-38-40-42-44 olmak iizere 6 beden bulunmaktadir.

e Bandillar = 4 x 6 = 24 olmalidir. Ve bu deger asagidaki gibi dogru
goziikmektedir.

By assyst LAPTOP-OOHEKVSS - 3719-K-P1 - 0 X

Dosys Okgtur Dizenle Si Goster Kabp Vedest GePark Disip/Gevie Gup Zoom TekrarHesaple Aletier Goster Sistem Paametre Yordm

3. Asorti alanindaki kalip pargasi, sol tik ile yakalanir. Pastal alanina
dogru mouse ile hareket ettirilir Mouse ucu + goriiniimdeyken sol tik ile
pastal alaninda basilir tutulur ve kaliba yerlesecegi yon verilerek sol tik
birakilir. Kalip pargasi yerlesmis olur.
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[ layassyst LAPTOP-OOHBKVS - 3719-23-K-P1 - o x
Dosys Olustur Dazenle Sl Goster Kakp Verlegtic GeriPark DGzip/Gevie Grup Zoom Tekrar Hesapla _ Aletier Goster _Sistem Parametre _Yardin
3 5 ‘

v V0D

4. Kalip bilgisi bolimiinde, pastal alaninda mouse ile bir kalip
tizerindeyken kalip pargasinin beden numarasi, model ads, kalip ad bilgilerini
gosterilir. Bu bilgi ozellikle kiiciik kalip pargalarinin bilgilerini gérmek i¢in
onemlidir.

Yerlesmemis
kalip

Yerlegmis <
kalip

5. Klavyeden kiigitk «u» harfi: Pastal alanindaki kalip par¢asinin
dondirtilmesini saglar. Degisiklik yapilmadig: takdirde ¢evirme orani 90° dir.
Bu iglem, diiz ipin degismemesi i¢in gerekli olmadik¢a yapilmamalidir.
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6. Pastalda kalip ¢evirme oranini deistirmek i¢in, Meniiden Diiz
ip/Cevir 2 Cevirme Oram tiklanir. Agilan pencereye dondiirme derecesi
degeri yazilir.

P

Doya Olugtur Duzenle Si_Géster Kabp Verest GeriPack  Disp/Gevie Grup_Zoom Tekar Hesapla _Aleler _Goster_Sistem Paametre_Yardn
Oupee <

7. Kaliplar1 asorti alanina geri gondermek i¢in;

e Tek kalip i¢in 0 (stfir) tuslanir.
e Coklu kalip icin Geri/Park->Hepsi Geri tiklanir. Biitiin kaliplar
asorti alanina gider.
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Dosya Olustur Dizenle Sil Goster Kabp VYerlestic Geri/Park Dizip/Gevit Grup Zoom TekrarHesapla Aletler Goster Sistem Parametre Yardim

8. Referans pastal agmak i¢cin; Meniiden Dosya—> Referans Pastal tiklanir.
Agilan pencerede istenilen pastal dosyasi segilir ve Ag tiklanir. Agilan pastal
pencerede daha 6nce yerlesmis pastal 6rnek alinir.

Dosya Olugtur Duzenle Sil Goster Kahp Verlestir Geri/Park  Dizip / Cevir Grup Zoom Tekrar Hesapla Aletler Goster Sistem Parametre  Yardim
Pastal Oku
Sonraki Pastal
Onceki Pastal
Pastal tekrar oku
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p
Y O eterans oy assyst. LAPTOP-OOHBIVSS - AV-DN-BLAZER-E

Biri referans
pastal olmak
tizere iki pastal
aclilabilir.

9. Pastal enini degistirmek i¢in; Meniiden Diizenle->Pastal Eni tiklanir.
Agilan pencereye istenilen kumas eni degeri (birimi cm) olarak yazilir.

Doy _Ohgtur [Disene | S0 Goster Kabp Veleste GeivPak Dusp/ Geve_Grup _Zoom _Tekar Hesapls_Altler_Goster_Sitem Parsmetre_Yordn
< 5 3 ‘

10. Asorti alaninda sag tik = Hepsini yerlestir tiklanirsa, asorti
alanindaki tiim kaliplari ¢izim alanina sistem yerlestirebilir. Ancak verimlilik
istenenden diisitk olmaktadir.
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11. Grup~> Tanumla tiklanirsa, ¢izim alanindaki istenen kaliplarin
birlikte hareket etmesi i¢in baglantis1 saglanir. Bu islem desen takibi olacak
kalip pargalarinin gruplandirilmasinda uygulanir.

(B8l lay.assyst LAPTOP-OOHBKVJS - 3719-2024-K-P-DENEME - a8 X
Dosys Olustur Dizenle Sl Goster Kalip Verlestic Geri/Park Dizip/Gevic Grup Zoom TekrarHesapls Aletler Géster Sistem Parametre Yardim
<

13. Pastal alanini saga sola kaydirmak i¢in mouse orta tusu cevrilir.

14. Pastalin biitiiniinii gérmek i¢in Ctrl+K tuslanir.

15. Klavyedeki yon tuslar: 2-4-6-8 tuslari ile kalip parcalar1 agagi-sol-sag-
yukar1 yonlii hareket edebilir.
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16. Pastal yerlestirmesi bittikten sonra bilgi alan1 boliimii kontrol edilir.

» Pastaldaki yerlegmis toplam kalip pargasi sayisi -
» Yerlesmemig kalip sayisi
Pastaldakitoplam kalip pargasi sayisi —
Pastaldaki toplam beden sayisi

=

., Buikideger
” ayni olmalidir.

» Uzunluk ve bandil degeri kullanilarak birim metraj hesaplanabilir.

4 itave bilgi

» Toplam kalip alani ve bandil degeri kullanilarak birim gramaj hesaplanabilir.

17. Pastal ¢izimi bittikten sonra gerceklesen kumas sarfiyat: hesaplanir.

a) Birim metraj hesaplama i¢in 6rnek:

Gergek birim metraj asagidaki formiille hesaplanir:

. . Pastal uzunlugu
Gergek birim metraj =

Bandil sayist

401,38

Gergek birim metraj = 7

= 66,89 cm = 0,668 m
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b) Birim gramaj hesaplama i¢in 6rnek:

Teknik dosyadan alinan bilgiler: Kumag gramaji: 220 gr/m?

Gergek birim gramaj asagidaki formiille hesaplanir:

Toplam kalip alant x Kumas gramajt
Bandil sayist

Gergek birim gramaj =

4,8 x 220
6

18. Pastali kaydetmek i¢in; Meniiden Dosya->Pastal Sakla tiklanir. Sol
alt kosede “Pastal Kaydedildi” yazar.

Gergek birim gramaj = =176 gr = 0,176 kg

Dosya| Olugtur Duzenle Sl Goster Kalip Verlestic Geri/Park Duzip/Gevie Grup Zoom Tekrar Hesapla Aletler Goster _Sistem Parametre Yardim
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19. 3719 modelinin pastal ¢izimleri gerceklestirilir:

Bu model i¢in hazirlanan pastal dosyalar1 ayr1 ayri lay.assyst dosyasinda
agilarak ¢izimleri yapilir: 3719-K-P1, 3719-K-P3, 3719-K-P4, 3719-K-P5,
3719-K-P6, 3719-T-P1, 3719-H-P1

e 3719-K-P1

Model: 3719

3719-K-P1

Pastal ¢izimi bittikten sonra gerceklesen birim metraj hesaplanmalidir.

83,72

Gergek birim metraj = =6393cm=0,64m

e 3719-K-P3

Model: 3719

3719-K-P3

Pastal ¢izimi bittikten sonra gerceklesen birim metraj hesaplanmalidir.
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. . 199,07
Gergek birim metraj = —3 = 66,35 cm = 0,663 m

e 3719-T-P1

Bosluk durumuna gore tela pastalinin asortisi arttirilabilir.

[B8 tay.assyst LAPTOP-OOHBKVJS - 3719-23-T-P1

Dosya Olustur Dizenle Sil Goster Kalip Verlestir Geri/Park Dizip/ Cevir Grup Zoom

e 3719-H-P1

Hizar pastalindan kalip pargalar: birbirinden uzak ¢izilebilir. Kartona
yapistirilip sonra regiile isleminde kullanilacaktir.

Dosya Olugtur Dazenle Sil Goster Kahp Verlegtir Geri/Park Dizip / Gevir Grup Zoom
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20. Tim pastallarin ¢izimi bittikten sonra birim kumas metrajinin
ortalamas1 hesaplanmaktadir.

Pastal icin Kullanilan kumas miktart (m)
= Pastal uzunlugu (m)x Pastal kat sayist

Toplam kumas miktar1 (m)
= P1 Kullanilan kumas miktart

+ P2 Kullanilan kumas miktart
+ P3 Kullanilan kumas miktart + -

Toplam kumas miktar1 (m)

Birim metraj (m) =

Siparis adedi
Siparis adedi
Model: 3719 34 36 38 40 a2 44 Toplam Siparis
Gri Renk Pastal Plant ‘ 161 Gri 150 150 180 180 180 150 990
i Pastal topl Pastal Kulla kuma
Kesim 34 36 38 2 2 4 | Pastalkatsaysi | oo oPRm ° anian kumas
plan beden sayisi | uzunlugu (cm) miktari (cm)
P1 1 1 1 1 1 1 100 6 383,72 38372,00
P2=P1 1 1 1 1 1 1 50 6 383,72 19186,00
P3 1 1 1 30 3 199,07 5972,10
Toplam kumag miktari (cm) 63530,10
Birim metraj (cm) 64,17
Birim metraj (m) 0,64
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4. T-SHIRT MODELININ CAD ILE KALIP VE PASTAL CiZiMi

T-shirt modelinin CAD ortaminda kalip ve pastal ¢izimi, hazir giyim
tiretiminde olgiisel tutarlilik ve iretim verimliligi agisindan kritik 6neme
sahiptir. CAD yazilimi, kalip ¢iziminde geometrik dogrulugu garanti ederek
omuz, yan dikis ve kol evi gibi temel hatlarin standartlara uygun sekilde
olusturulmasini saglamaktadir. T-shirt modelinin kalibini ¢izerken kullanilan
genel l¢iiler ve Ingilizce karsiliklar: Tablo 5’te gosterilmektedir.

Serilendirme  agamasinda, kaliplar beden  gruplarina  gore
o6lgeklendirilmektedir. Bu islem, beden serilerinde dogru orantisal gegisler elde
etmeyi ve liretim esnasinda hata payini minimuma indirmeyi amaglamaktadir.
Pastal plani hazirliginda, serilenmis kaliplar kumas enine goére optimize
edilmektedir ve fire orani en aza indirilecek sekilde yerlestirilmektedir. Bu
yaklagim, manuel hatalar1 azaltarak iiretim siirecinde tekrarlanabilir kalite
saglamaktadir. Ayrica dijital ortamda saklanan kaliplar, gelecekte yapilacak
model  degisikliklerinde = veya  tekrar  iretimlerde  kolaylikla
kullanilabilmektedir. Boylece zaman tasarrufu saglanmakta, malzeme
kayiplar1 azaltilmakta ve tiretim maliyetleri optimize edilmektedir.

Tablo 5 T-shirt icin genel 6l¢ii gosterimi

PRODUCTION MEASURES

w

Y= Ao ¢

$

L)
B‘I"— 8 e F | ¥r|2
\/h\‘ F2
! ! F1

G1

Al
E1 Jjscm

3 N3 i v
Kodu Tiirkge Ingilizce
A Gogiis genisligi Chest width
Al On ayna genisligi - 6n kol Chest width - at half front
evinin yarisindan armhole point
A2 Arka ayna genisligi - arka kol Chest width - at half back
evinin yarisindan armhole point
Bel pozisyonu - kol altindan Waist position - from finished
B1 . 1
belirli mesafe armhole
Bl Bel genisligi Waist width
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C Etek genisligi — kapali Bottom width - closed
G Omuz uzunlugu - dikisten Shoulder length - on seam
D Kol uzunlugu - manset dahil Sleeve length — with cuff
E Kol evi diiz dl¢iisii Armbhole straight line
El Pazu ge.n.lsl'lgl - kol evi Sleeve width - at armhole end
bitiminden
p | Kolagngenisligi- manset Cuff width - closed cuff
kapali
N Manset yitksekligi Cuff height
L Omuzdan omuza genislik Back shoulders width
o Arka boy uzunlugu - arka Back centre length
ortadan
H1 On boy uzunlugu - omuz Front length - from shoulder fold
basindan

4.1 Cad.Assyst ile T-shirt Kalibinin Cizimi

Bu ¢alisma kapsaminda, cad.assyst programinda {ist beden i¢in basit iiriin
gruplarindan biri olan t-shirt modeli {izerinde uygulamali anlatim
gerceklestirilmektedir. Ornek olarak, model kodu 5012 olan t-shirt iiriinii
kullanilmaktadir (Tablo 6) (Eren, 2025). Bu iriiniin teknik dosyasi, 6l¢ii
tablosu ve kalip pargalar1 referans alinarak CAD ortaminda dijital kalip
olusturma siireci adim adim uygulanmaktadir.

Calismada 6n, arka, kol ve yaka kalip parcalar1 dijital ortamda
olusturulmus; serilendirme islemi ile beden gruplar1 (S-M-L-XL) i¢in gerekli
boyut gecisleri yapilmaktadir. Cad.assyst yazilimi, kalip hatlarinin hassasiyetle
cizilmesini ve 6l¢ii tablosu ile birebir uyumlu hale getirilmesini saglamaktadur.
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Tablo 6 T-shirt igin teknik dosya

RUN TEKNIK DOSYASI
Model Adi 5012 |  BedenTablosu | S-M-LXL |
Model Agiklamast | Basic T-Shirt | Ana Beden | 1 |
Teknik Cizim
@
Siparis Adedi
i Budanier TOPLAM SiPARS ADEDI
Renk S M L XL
258 Ekru 100 200 200 200 1900
”&h 450 450 L __ 150 150
Kumas Ozellikleri
. Lot Kumag . | Enboyut | Boyboyut
Varyant Kullanim Yeri Igerik Gramajs Kumas Eni dcj;imi d@;&mi
258 Ekru Beden ve yaka 20/1 % 100 cotton siprem 180gr/m2| 1,63m % 2cekme | %3salma
99 Baskili Beden ve yaka 20/1 % 100 cotton sGprem 182‘{/!“2 1,63m | %2¢ekme | 3%3salma
Aksesuar Ozellikleri
Tor Materyal Boyut Renk Miktar Kullamim Yeri
Yikama talimat: PES 10°S Standart f i adet Sol yan dikige dikilecek
Beden etiketi PES 2°1 Standart 1 adet Marka etiketi altina dikilecek
PES 8%2 Standart 1 adet Yaka ortasina diki
Olgii Tablosu
P — s
" ¥
PAl s
-\ X, o R
. 0 " Q‘ (X0 ?’
<
A
ARKA
& Bedenler
Oier ) s ™ L XL
A Omuzdan boy 63 64 65 66
) Ggiis genisligi 45 47 49 51
c Bel genisligi a3 4s a7 49
D Omuzdan bel yeri 39 39 40 40
E Etek genisligi 48 50 52 54
F Omuzdan omuza 40 40 41 42
G Kol evi (dik) 205 215 22,5 235
- Kol boyu 185 19 20 205
L Kol agz genisligi 135 14 15 155
P Pazu genisligi 183 19 20 20,7
M Arka yaka diisiikligi 2 2 2 2
N On yaka dilsiikliigi 7 7.5 85 9
[ Yaka agikligs 12 125 135 14
R Yaka ribana eni 25 25 25 25
X Omuz disiikligi 3 3 3 3
Y On ayna genisligi 33.8 354 37 386
7 4 Arka ayna m 358 37,4 39 40,6
riin Teknik Ozellikler
1. Yan dikiglerin tim{ 1 cm overlok caligiimalidir.
2. Etek ucu ve kol agz dikisi 2,5 cm regme caligiimalidir.
3. Yaka ribana 0,7 cm'den takilmalidir.




BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI:- 127
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

5012 modelinin teknik ¢izimi ve teknik bilgileri incelenerek kalip
parcalari belirlenmektedir. Bu iriin 1 adet 6n, 1 adet arka, 2 adet kol ve 1 adet
yaka parcasindan olugsmaktadir.

4.1.1 Cad.Assyt Kalip Cizimi Asamalar1

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amaciyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilimlarin  siirekli olarak  giincellendigi g6z Oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitab1 ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizii ve komutlarinda, yazilimin farkli siirtimlerine
bagli olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 6: Cad.assyst yeni kalip ¢izimi: tshirt uygulamasi
https://www.youtube.com/watch?v=9FM4YOVwvls

Video 6 icin QR

1. Beden kalibi ¢izimine dikdortgen olarak baglanmaktadir. Dikdortgenin
boyu igin tiriin boyu; dikdortgenin eni igin gogiis-bel-etek genislik 6lgiilerinin
en biytigii alinmaktadur.

Etek genigligi/2: 26 cm

Omuzdan boy: 65 cm
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2. Olugturma—>Kalip tiklanir. Agilan pencereye 5012-TEMEL BEDEN
yazilir. Tamam tiklanir. Ekranda sol tik ve sonra bosluk tusuna basilir. Agilan
pencereye degerler yazilir.

Kalip olustur

Kalipismi [5012-TEMELBEDEN |

Ozelrenk |0 [Varsayilan] V][]
[Tamam ]| ipta |

Girig editéri
Koordinat XY (cm) : |85- 28] |

Tamam ] I Vazgeg ]

3. Gogiis hatt1 ¢izgisi belirlenir. Kopya—>Eleman->Paralel den ¢izgi
paralel kopyalanir.

Kol evi + Omuz digtikliigii = Gogiis hatti mesafesi
22,5+3=255cm

4. Bel hatti ¢izgisi belirlenir Omuzdan bel yeri:40 cm.
Kopya—>Eleman->Paralel den ¢izgi paralel kopyalanir.

6 cm

5. On/Arka orta hatti iizerinde “On yaka ve arka diisiikliigii” noktalart
belirlenir. On yaka diisiikliigii icin 8,5 cm; arka yaka diisiikliigii icin 2 cme
nokta eklenir. Olugturma—>Nokta—>Cizgide bir nokta tiklanir.
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6. Yaka agiklig1 6l¢tistiniin yarisi alinarak omuz-yaka hatti ¢izgisi tizerinde
nokta yaka acikligi noktasi belirlenir. Yaka agikligi/2 = 13,5/2 = 6,75 cm.
Olusturma—> Nokta->Cizgide bir nokta tiklanir.

7. Omuzdan omuza Ol¢iisiiniin yarisi alinarak omuz-yaka hatt1 ¢izgisi
tizerinde omuz basi noktasi belirlenir. Omuzdan omuza/2 = 41 /2 = 20,5 cm.
Olusturma—> Nokta—->Cizgide bir nokta tiklanir.

20,5

6,75

8. Omuzdan omuza hizasindan yatay yonde ilerleyerek omuz disukligi
noktast belirlenir. Omuz distkligi: 3 cm. Olusturma—>Cizgi-> Yatay
tiklanir.

9. Omuz distkligi ¢izgisinin devaminda kol evi noktasi belirlenir. Kol
evi: 22,5 cm. Olusturma->Cizgi—> Yatay tiklanir. Boylelikle kol evi ¢izgisi ile
gogis hatt1 ¢izgisi kesismis olur.

10. Goglis genisligi noktasi belirlenir. Gogiis genisligi olgiisiiniin yarisi
kadar deger gogiis hatti ¢izgisi tizerinde ¢izgi uzunlugu ayarlanir.

Gogiis genisligi: 499 cm  49/2=24,5

Cizgi olgiisii 26 cm idi. 26-24,5=1,5 (-Y) yoniinde nokta
taginmalidir.

Diizeltme—>Eleman sekli>Nokta tiklanir.
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11. Bel genisligi noktasi eklenir. Bel genisligi 6l¢iistiniin yaris1 kadar deger
bel hatti ¢izgisi tizerinde ¢izgi uzunlugu ayarlanir.

Bel genisligi: 47 cm  47/2=23,5

Cizgi olgiisti 26 cm idi. 26-23,5=2,5 (-Y) yoniinde nokta
taginmalidur.

Diizeltme—>Eleman sekli->Nokta tiklanir.

Bosluk 1,5 cm Bosluk 2,5 cm
» .

12. On ayna ve arka ayna genigligi noktalar1 belirlenir.

Kol evi i¢in ¢izilmis Ol¢i 2’ye bolunir. 22,5/2=11,25
B6l/Denklestir>Cizgiyi bol tiklanir.

13. Bu orta noktadan kalip orta hattina dikey c¢izgi ¢izilir. Ayna hatt1
¢izgisi olugturulur. Olusturma—>Cizgi-> Diisey tiklanir.

14. Bu ¢izgi tizerinde 6n ayna ve arka ayna genislik degerleri ikiye
boliinerek on ve arka yana noktalar: belirlenecektir.

On ayna genisligi: 37 cm  37/2=18,5

Olusturma—> Nokta->Cizgide bir nokta tiklanir.
Arka ayna genisligi: 39 cm 39/2=19,5

Olusturma—> Nokta->Cizgide bir nokta tiklanir.
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15. On ve arka kol oyuntusu ¢izilir. Olusturma=>Egri tiklanir. Sol tik ile
noktalar eklenerek ¢izgiyi bitirmek i¢in bos fonksiyon kutucuguna tiklanir.
Diizeltme>Eleman gekli->Nokta tiklanarak noktalar elle diizeltilir.

16. On ve arka yaka kavisi ¢izilir. Olusturma->Egri tiklanir. Sol tik ile
noktalar eklenerek ¢izgiyi bitirmek i¢in bos fonksiyon kutucuguna tiklanir.
Diizeltme>Eleman gekli->Nokta tiklanarak noktalar elle diizeltilir.

Arka yaka kavisi

On yaka kavisi
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17. Olusturma—>Cizgi—>2 nokta segilerek omuz ¢izgisi ¢izilir.

18. Yan dikis hatti ¢izilir. Goguis-bel noktalar1 ve bel-etek noktalar:
arasinda Olugturma—>Cizgi>2 nokta ile ¢izgi olusturulur. Cizgiler
Diizeltme->Eleman gekli->Nokta ile nokta eklenerek diizeltilir.

19. Olusturma->Metin tiklanarak kalip i¢i metin yazilir. Temel beden
kalib1 tamamlanmustir.

20. Beden tablosu tanimlanmalidir.

Sistem tUzerinden kayith bir beden tablosu kullanilacaktir.
Serileme-> Yerlestir> Tablo yerlestir secilir. Ekranda bosluk tusuna bas,
acilan pencerede beden tablosu ismini se¢. Se¢ tiklanir ve ekranda tiim
kaliplar1 Mouse orta tus ile gerceve igine alinarak cift sol tik yapilir. Beden
tablosu isminden beden araligini anlayabilmek i¢in beden tablosu sisteme su
sekilde kaydedilmelidir: Ana beden-En kii¢iik beden-En biiyiik beden. L-S-
XL dosya ismini gordiigiimiizde bu beden tablosu araliginin S, M, L, XL
oldugunu anlagilmaktadur.
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Seg

|| LAPTOP-OOHBKVJS :  graderules

38-34-44 =) AY-GT-KLEID
AY-GT-BASIS =) AY-GT-MTM
AY-GT-DOB =] AY-GT-ROCK
AY-GT-HEMD  [&] AY-HOSE-SP
AY-GT-HOSE L-S-XL

AY-GT-KINDER  [£] TABLEOO

Ardindan ayni meniiden Serileme-> Yerlestir> Beden yerlestir secilir.
Ekranda bosluk tusuna basilir, ana beden yazilir. Tiim kaliplar1 mouse orta tug
ile gerceve icinde alinarak gift sol tik yapilir. Sonra sistemin hata vermemesi
icin Serileme—>Serileme-> Tiim kurallari sil segilir.

Girig editori
Ana bedeni

| Temem | | Vazgeg |

Beden tablosu tanimlanmistir.

21. Temel beden kalibindan 6n ve arka beden kaliplar1 olugturulur.

e Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. Orta hattan baslanarak saat yoniinde 6n
kalip gizgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi sol tik ile tiklanarak
o6n kalip ¢ikartilmis olur.
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e Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. Orta hattan baglanarak saat yoniinde
arka kalip cizgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi sol tik ile
tiklanarak arka kalip ¢ikartilmig olur.

22. Olugturma—>Metin tiklanarak kalip ici ON ve ARKA metinleri
yazilir.

23. Kalip>Kalip ismi tiklanarak 5012-ONX1 ve 5012-ARKAX1 olarak
kalip par¢alarinin isimleri yazilr.

Kalip ismi

Kalipismi  [5012-ONX1| ]

(A ] [ el |

Kalp ismi

Kalipismi  [5012-ARKAXI| ]

(A ] [ pel |

24. Kol kalib1 ¢izimine baglanir. Kol kalib1 ¢izimine dikdortgen olarak
baglanacaktir.
Dikdortgenin boyu i¢in kol boyu; dikdortgenin eni i¢in pazu-kol agz
genislik dl¢tilerinin en bityiigl alinacaktir.
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A

Pazu genisligi: 20 cm

Kol boyu: 20 cm

25. Olusturma—->Kalip tiklanir. Agilan pencereye 5012-TEMEL KOL
yazilir. Tamam tiklanir. Ekranda sol tik ve sonra bosluk tusuna basilir. Agilan
pencereye degerler yazilir.

Kalip olustur

Kalip ismi [5012-TEMELKOL] |

Ozelrenk |0 [Varsayilan] v E]
[TAMAM | | 1ptal

Giris editori
Koordinat XY (cm) : [20 20] |

Tamam | [ Vazgeg ]

26. Pazu hatt1 ¢izgisi belirlenir. Bu hatt1 belirlemek i¢in kol evi/3 degeri
kabul edilebilir.

Kol evi:22,5cm  22,5/3=7,5 Kopya->Eleman->Paralel
tiklanarak ¢izgi paralel kopyalanir.



136 + EMINE RUMEYSA EREN

27. Bol/denklestir>Cizgiyi bl tiklanarak yan dikis hatti tizerinden
pazu noktasina denk gelecek sekilde ¢izgi boltiniir.

boyu: 20 cm

28. Kol agz1 genisligi ayarlanmalidur.

Kol agz1 genigligi: 15cm  20-15=5cm
Diizeltme>Eleman sekli>Nokta ile nokta (-Y) yoniinde 5 cm
taginir.

5cm

29. Kol bombesi olugturulur. Bu agsamada yardimai gizgiler ve noktalar
kullanilir. Olugturma->Cizgi—=>2 nokta tiklanir. Kol bombe tepe noktasi ile
pazu noktasi birlestirilir. B6l/denklestir>Cizgiyi bol tiklanarak bu yardimei
¢izgi ikiye bolundr.
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30. Kol bombesi ¢izilir. Bombe tepesinden dis biikey, yardimcr ¢izgi
ortasindan sonra i¢ biikey egri ¢izilir. Diizeltme—>Eleman sekli->Nokta ile
sag tik ile noktalar eklenerek ve elle hareket ettirilerek dis ve i¢ biikey ¢izgiler
elde edilir.

31. Kol kalib1 ¢ikartilmalidir. Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. Orta hattan
baslanarak saat yontinde kol kalip ¢izgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi
sol tik ile tiklanarak kol kalib1 ¢ikartilir.




138 + EMINE RUMEYSA EREN

32. Olusturma>Metin tiklanarak kalip ici KOL TEMEL ve KOL
metinleri yazilir.

33. Kalip>Kalip ismi tiklanarak 5012-KOLX2 olarak kalip pargasinin
ismi yazilir.

Kalip ismi

Kalip ismi 5012-KOLX2

Y R

34. Serileme yaparken sorun olmamas: i¢in kol bombe ¢izgileri
birlestirilir. Diizeltme—> Birlestir>Egri tiklanir. Once birinci ¢izgi sol tik,
sonra ikinci ¢izgi sol tik ile tiklanir.

Bu iki gizgiyi
birlestirilmeli

35. Beden ve kol kalib1 arasinda kol oyuntusu uyumu kontrol edilmelidir.
Fark=On kol oyuntusu+Arka kol oyuntusu-(kol bombesix2)

Ol¢gme>Eleman tiklanir. Mouse ile én kol oyuntusu {izerine gelinip
parlatilir ve klavyeden + tusuna basilir, Mouse ile arka kol oyuntusu iizerine
gelinip parlatilir ve klavyeden + tusuna basilir, Mouse ile kol bombesi tizerine
gelinip parlatilir ve klavyeden - tusuna 2 kez basilir. Enter basilir. A¢ilan
pencerede aradaki fark degeri goziikiir. Tshirt i¢in bu fark sifir olmalidir.
Gomlek, bluz ve elbise i¢in bu fark kol bombesi biiyiik olmak tizere 1 cm kabul
edilir. Ceket i¢in bu fark kumasa gore degisiklik gostermekle birlikte 2 cm gibi
kabul edilir. Ol¢ii silmek icin; Olgme=>Ol¢meDeg.Sil tiklanir.
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-

b}
—a

B

18 Oigtiteri dazenle (Birim: cm)

—
Fom [T

Kisaisim

Al 2569
A2 2439
B1 2166

as -
Sonug 677

Siitun genisligi v Ekren sekmeleri |[— |

Bu fark degerine gore beden kol oyuntusu, kol kalib1 kol oyuntusundan
6,77 cm bityiiktiir. Bu durumda kol bombesi iizerinde bu fark sifira yaklagacak
sekilde diizeltme yapilmalidir. Pazu 6l¢iisti 6l¢ti tablosunda verildigi icin bu

deger degistirilemez. Bu durumda kol bombe yiiksekligi ve bombe kavisi
tizerinde ayarlama yapilir.
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36. Kol bombe yiiksekligi degistirilir. Diizeltme—>Eleman sekli->Nokta
tiklanir. Pazu kose noktasindan 6nce 6 cm degistirilip sonra 6lgtim yapilir.

Gerekirse tekrar degistirilir. Bu nokta tagindiktan sonra bombe kavisi de elle
diizeltilmelidir.

Deger girin

DetaX (cm) Detay@em 0|

Uzunluk (cm) Aci
(O]

Ol¢gme->Eleman tiklanir ve dl¢iim yapilir. Aradaki bu fark kabul edilir
bir degerdir. Farkin eksi deger ¢ikmasi kol bombesinin beden kol
oyuntusundan daha biiyiik oldugu anlamina gelir.

[83 Olcaleri dizenle (irim: cm)

Cuotenons ESSEN  o
Fama

Kisaisim

Al 2569
A2 2439
B1 25.42
B2 25.42
Sonug -0.75

Siitun genigligi -  }

37. Yaka kalibi ¢izilir. Yaka kalib1 i¢in dikdortgen cizilecektir.
Dikdortgenini eni: yaka eni olgiisit

Dikdortgenin uzunlugu: (6n yaka kavisi+arka yaka kavisi)x2
Dikdortgenini eni: yaka eni olgiisii = Yaka ribana eni: 2,5 cm
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Ol¢me~>Eleman tiklanr. Tki kez 6n yaka kavisi {izerinde + yapilir, iki kez
arka yaka kavisi tizerinde + yapilir ve sonugta bu iki degerinin toplaminin 2 ile
carpimu elde edilir. Sonu¢ kisminda yazan 36,77 cm dikdortgenin uzunlugu

olarak kullanilacaktir. Bu degere 2 cm pay verilir ve yuvarlanr:
36,77+2=38,77=39 cm

[543 Olcleri diizenle (8irim: cm)

—
For C

Kisaisim

Al 11.85

A2 11.85

A3 653

A4 653

Sonug 36.77

Siitun genigligi |

Rapor

38. Olusturma—->Kalip tiklanir. Acilan pencereye 5012-YAKA olarak
kalip ismi yazilir. Ekranda sol tik yapilir. Bosluk tusuna basilir. Ag¢ilan
pencereye degerler girilir. Olugturma—>Metin tiklanir. Kalip i¢ine ismi yazilir.
Kalip~>Kalip ismi tiklanir. 5012-YAKAXI1 olarak kalip ismi kaydedilir.

Kalip ismi

Kalipismi  [5012-YAKAXl

Giris editorii

Koordinat XY (cm) : 3925

Tamam Vazgeg

_

39. Kalip pargalarinin diiz ip ve metin ¢izgileri olusturulur. Asagidaki
islemler sirasiyla tiim kalip pargalar: tizerinde gergeklestirilir.
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e  Olusturma—>Cizgi—> Yatay secilerek bir uzun, bir kisa ¢izgi gizilir.
e Eleman tiirii->Diiz ip ¢izgisi secilerek uzun ¢izgiler diiz ip olarak
tanimlanir.

¢ Eleman tiirii->Metin pozisyonu segilerek kisa gizgiler metin ¢izgisi
olarak tanimlanir.

40. Dikis paylar1 verilir. Dikis Pay/Tela mentsiinden gerekli alanlarda
Dikis Pay/Tela>Kalip, gerekli alanlarda Dikis Pay/Tela>Cizgi->Paralel
secilerek her kalip i¢in islemler asagidaki dikis pay1 degerlerine gore yapilir.
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41. Kol agzinda dikis paymnin  kosesi  yapilir.  Dikis
Pay/Tela>Kose—> Simetri secilir. Kol agzi yan dikis kose noktasi tizerinde kol
agzi1 ¢izgisi parlatilarak sol tik ile tiklanir.

Goster Cit

Goriintii Giz

Dikig Pay /
Eri Tela

Olgme Kalip
= o

|

42. Kalip ¢izimi tamamlanmigtir. Dizayn->Kaydet tiklanir. Serileme
islemine gegilir.
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4.2 Cad.Assyst ile T-shirt Kalibinin Serilendirilmesi

4.2.1 Olgii Tablosu-Kalip Kése Noktas1 Eslesmelerinin Gosterimi

T-shirt modeli i¢in, ol¢li tablosunda tanimlanan o6lciilerin CAD
ortamindaki kalip kése noktalariyla eslesmesi gosterilmektedir. On ve arka
beden, kol ve yaka parcalarinin her biri i¢in referans noktalar1 belirlenmis; bu
noktalar 6l¢ii tablosundaki karsiliklariyla iliskilendirilmistir. Bu yontemle,
ol¢ii tablosu ile dijital kalip arasindaki birebir uyum yakalanarak seri iiretimde
ol¢ii standardizasyonunu ve hata payinin azaltilmasini saglanmaktadir.

On beden kalibinda, omuz noktasi, gégiis hatti, bel hatt1 ve etek ucu gibi
temel konstritksiyon ¢izgileri referans alinarak, olgii tablosundaki
karsiliklariyla birebir iliskili kose noktalari belirlenmektedir (Sekil 13).
Ozellikle omuzdan bel hizasina veya omuzdan boy uzunluguna gore yapilan
girislerde, CAD ortamindaki yatay eksen (X) boyunca hareket eden noktalar
ilgili olgiiyle glincellenmektedir. Kol evi diisiikliigii ve gogiis egrisi, on beden
kalibinin formunu belirleyen kritik bolgelerdir. Bu nedenle, bu bolgelerdeki
kontrol noktalar1 hem egri siirekliligini hem de olgii tablosundaki gogiis
genisligi, beden yiiksekligi ve 6n orta mesafesi gibi degerlerle tam uyumu
saglayacak sekilde konumlandirilmaktadir.
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*Omuzdan bel yeri olglsu
verildiise

ON BEDEN KALIBI

= > **Omuzdan boy uzunlugu
Olgusu verildi ise
Y Y: Omuzdan
omuza/2 Y: Etek genisligi/2

I Y: Gogus genisligi/2 Y: Bel genisligi/2
X:0 l
| X: Kol evi | X: Omuzdan X
E diisuklugi bel yeri . Omuzda
J r J(\y
Y: Yaka ﬂ
agikhg/2

On orta (KK)

X
Omuzdan

X: On yaka diisiklugi

boy

1l.yontem

y *Kol altindan bel yeri 6lgiisi
O ildii

ON BEDEN KALIBI verndrise
- **Arka ortadan boy uzunlugu

x X
Olglsi verildi ise
. P\l
Y Y: Omuzdan '\°§\Q>
N
omuza/2 \&F Y: Etek genisligi/2

Y: Gogiis genisligi/2 *.fbe
X: Kol evi
X:0 I diistklugi+kol
. X: Arka
'! LX: Kol evi altindan bel . yaka

disUklOgs yeri diisiiklugii
+arka

ortadan
boy

uzunlugu

Y: Yaka
acikhgi/2

On orta (KK)

X: On yaka diisikligi X: Arka yaka
dusukligu+ arka

ortadan boy
uzunlugu

2.yontem

Sekil 13 On kalip seri noktalari-1. ve 2. yontem

Arka beden, 6n bedene paralel bir koordinat sistemi kullanilarak
olusturulmaktadir ($ekil 14). Bu sayede iki par¢a arasinda tam bir geometrik
uyum saglanmaktadir. Arka yaka diisiikliigii, arka ortadan boy 6lgiisii veya kol
altindan bel noktas: gibi ol¢iiler verildiginde, X-Y koordinat diizlemindeki
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arka beden referans noktalar1 yeniden hesaplanmaktadir. Arka kol evi formu,
genellikle 6n kola gore daha dik bir egri yapisina sahip oldugundan, arka kola
baglanan kose noktalar1 6zel olarak kontrol edilmektedir. Buna ek olarak, arka
bedenin bel hatt1 ve etek hatti iizerinde belirlenen 6l¢ii karsiliklari, beden
genisligi dagiliminin dengeli olmasini saglamaktadir. Arka orta ¢izgisi (Kumas
kat1-KK) boyunca verilen noktalar ise tim boy 6l¢iisiinii dogrulamak i¢in
temel referans niteligindedir.

y *Omuzdan bel yeri 6lglsu

ARKA BEDEN KALIBI verildiise
**Omuzdan boy uzunlugu
Olglsu verildiise

Y: Omuzdan
omuza/2 Y: Etek genisligi/2

Y: Gogiis genigligi/2 Y- Bel genisligi/2
X: 0 | | X:

X: Kol evi X: Omuzdan Omuzdan
dustklugi bel yeri boy

Y: Yaka
acikligi/2

Y:0

Y0 [ Arka orta (KK)

X: Arka yaka diigtiklGgu X:

Omuzdan
boy

1.yontem

y *Kol altindan bel yeri 6lgtsu
ARKA BEDEN KALIBI verildiise

**Arka ortadan boy uzunlugu
olglst verildi ise
! Y: Omuzdan ‘{\ﬁ\»\@\\l
omuza/2 ‘%e\%e Y: Etek genisligi/2
Y: Gogus genisligi/2 ’ X: Kol evi
dugukltgu+kol
L)X: Kol evi Laltmdan bel

dusuklugi yeri

X: Arka
yaka
dustklag
U+ arka
ortadan
boy
uzunlug
X:0 u

Y0 [ Arka orta (KK)

X: Arka yaka diisukluga

Y: Yaka
agikhgi/2

Y:0

X: Arka yaka
dusuklugu+ arka
ortadan boy
uzunlugu
2.yontem

Sekil 14 Arka kalip seri noktalari-1. ve 2. yontem
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Kol kalibinda, kol orta ¢izgisi ve kol evi yiiksekligi temel referans
eksenleridir (Sekil 15). Olgii tablosunda belirtilen kol ¢evresi, kol boyu ve kol
evi uyumu, CAD ortamindaki kose noktalariyla eslestirilerek
dogrulanmaktadir. Kol evi tepe noktas1 hem 6n hem de arka bedenin kol evi
egrileriyle uyumlu sekilde belirlenmektedir. On kol evi ve arka kol evi
uzunluklar1 birlestirildiginde, kol basinin denge noktasi ortaya ¢ikar. Bu
noktalarin hassas yerlesimi, kolun bedene rahat oturmasi ve hareket
fonksiyonelligi i¢in son derece 6nemlidir.

y KOL KALIBI 7 X Kol e disikisg
x x % ’ Be I: nler ‘.,: ‘
Y: Pazu genisligi <~ N )
s i\
| | X: Kol evi ,IY: Kol agzi genisligi

v Yilsiikligi/2
e X: Kol boyu

Y: Pazu genisligi/2

X: Kol evi
dusukligu/a

Y:0

[ Y:0
'[ Kol orta gizgisi m
X: Kol boyu

X:0

Sekil 15 Kol kalip seri noktalar:

Yaka kalibi, 6n ve arka yaka aciklig1 olctilerinin toplami esas alinarak
olugturulmaktadir. Ol¢ii tablosunda belirtilen yaka cevresi, CAD gizimindeki
yatay eksen boyunca yerlestirilen kose noktalariyla eslestirilmektedir (Sekil
16). Birinci yontemde yaka ortas1 kumasg kati olacak sekilde tasarlanir; bu
nedenle yaka genisligi ve yiiksekligi, arka ve 6n yaka distikligii olciileriyle
uyumlu bigimde tanimlanir. ikinci yéntemde ise yaka kalibi alternatif bir
yerlestirme mantigryla diizenlenerek, on/arka yaka agikliklarinin farkl
yontemlerle olgiiye baglanmasi saglanabilmektedir.
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YAKA KALIBI

Y: Yaka ribana eni Y: Yaka ribana eni

-X:0 X: Yaka agikhigi x 2

-X:0 4—1 r}x: Yaka agikligi x 2

Y:0

1.yontem

YAKA KALIBI

Y: Yaka ribana eni Y: Yaka ribana eni

-X: Yak: khg
aka agikhg! X: Yaka acikligi

% Yaka ortasi (kumas kati) X: Yaka acikig
-X: Yaka agiklig | |

Y:0 Y. 0

2.yontem

Sekil 16 Yaka kalibi seri noktalari-1. ve 2.yontem

Model No: 5012 tshirt calismasi bu eslestirme siirecine 6rnek teskil
etmektedir. Teknik dosyada yer alan 6l¢iiler dikkate alinarak tiim seri farklar
hesaplanmis, kalip tizerindeki kose noktalarina uygulanacak X-Y eksenli
kaydirmalar belirlenmis ve serilendirme islemi sistematik bir yapiya
kavusturulmustur (Tablo 7).
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Tablo 7 5012 modelinin seri farklarinin hesaplanmast

Olgiiler (cm) Bedenler
S M L XL
Omuzdan boy 63 1 64 1 65 1 66
Gogiis genisligi 45 2 47 2 49 2 51
Bel genisligi 43 2 45 2 47 2 49
Omuzdan bel yeri 39 0 39 1 40 0 40
Etek genigligi 48 2 50 2 52 2 54
Omuzdan omuza 40 0 40 1 41 1 42
Kol evi (dik) 20,5 1 21,5 1 22,5 1 23,5
Kol boyu 18,5 0,5 19 1 20 0,5 20,5
Kol agzi genisligi 13,5 0,5 14 1 15 0,5 15,5
Pazu genisligi 18,3 0,7 19 1 20 0,7 20,7
Arka yaka dusuklugu 2 0 2 0 2 0 2
On yaka diigtikltgii 7 0,5 7,5 1 8,5 0,5 9
Yaka acikligi 12 0,5 12,5 1 13,5 0,5 14
Yaka ribana eni 2,5 0 2,5 0 2,5 0 2,5
Omuz duguklugi 3 0 3 0 3 0 3
On ayna genisligi 33,8 1,6 35,4 1,6 37 1,6 38,6
Arka ayna genisligi 35,8 1,6 37,4 1,6 39 1,6 40,6

4.2.2 Cad.Assyst Serilendirme Asamalar1

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amactyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artisi ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilimlarin  siirekli  olarak  giincellendigi g6z oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitab1 ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizii ve komutlarinda, yazilimin farkli siiriimlerine
bagli olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 7: Cad.assyst serilendirme: t-shirt uygulamasi

https://www.youtube.com/watch?v=qmUycV5Bdf8

Video 7 icin QR
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1. Seri islemine baslanmadan 6nce sirasiyla asagidaki islemler yapilir
(serileme 6n hazirlik).

a) Dikis paylar gizlenir: Fonksiyon meniisiinden Dikis Pay1 Goster
tiklanir. Dikis Pay1 Gizle yapilir.

b) Simetrik kaliplar kapatilir.

c) Modelde pens varsa agilir.

Pastal Verisi
hazirlama

Ozel renk

2. On beden kalibi serilendirilir. Serileme->Kural editorii (Q) tiklanir. Ve
yaka-orta hat kesisiminden bagslanir. Sirasiyla noktalar serilendirilir. Ana
beden L serilenmez.

18 Kural editra - L-S-XU
Dosya Dazenle Goéruntd i
QOH & BR | F**%%
Ana Beden: L
Gizli Bedenler:

L)
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I8 Kural editsra - L-S-XL

Dosya Duzenle Gorantd Fonksiyon

QOUH S RRF|**%% 2

Kural tiri: XY Ana Beden: L
tablo: Gizli Bedenler:

Orant!
A s| M

X2 000 000 000 000
Y2

D

025 05 000 025

07 050 ooo[ 0%

[ Kural editra - L-S-XL
Dosya Dazenle Gérintd

Fonksiyon
O0OUH (SRR B *®*%%|n

Ana Beden: L
Gizli Bedenler:

[ kural editera - L-S-XL

Dosya Dazenle Goranti Fonksiyon
OQEICIHGGII’. - .o‘o|‘l.
Kuraltiiri: XY Ana Beden: £

Oranttablo: Gizli Bedenler:
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18 Kural editora - L-S-XL

Dosya Dizenle Géranta

OOH | S BR B (*®%*% %
Ana Beden:
Gizli Bedenler:

s| M

a0t and .00
1.00 000 100
24 141 000 100

[8 kural editord - L-S-XL

Dosya Dazenle Gorantd Fonksiyon

OOEICIHBV’II‘: ﬂ’o‘ul’l
Ana Beden:

Gizli Bedenler:

8 Kural editsri - 1-5-XL

Dosya Dazenle Goranta Fonksiyon

OO0H SRR B **%% %
Kural tiiri: XY Ana Beden:
Oranttablo: Gizli Bedenler:
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3. On beden kalibi serilenmigtir. Seriyi gérmek igin kontrol edilir.
Serileme—> Kalip Serileme (S) segilir. I¢ yazi ve cizgiler bedenlerin hepsinde
kalip dis ¢izgileri i¢inde kaldig1 i¢in bunlara serilendirme yapilmayabilir.

4. Arka beden kalibr serilendirilir. Arka kalip seri noktalar: ile 6n kalip
seri noktalar1 benzerdir. Tek fark yaka diisiikliigii kismindadir. Once seri
kurallar1 kopyalanir sonra arka yaka dusukligi seri degeri girilir.
Serileme-> Serileme—>Eleman kurali kopyala tiklanir.
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5. Arka yaka distikligii noktas: serilendirilir. Serileme->Kural editorii
tiklanir.

I8 kural editori - L-S-XL

Dosya Dazenle Goranta Fonksiyon
OQEIGIHG-”II". - .o‘ol.l
Kural tiiri: XY Ana Beden: L

Oranttablo: Gizli Bedenler:

sl M
000 000 000
000 000 000
0 000 0.00

6. Arka beden kalib1 serilenmigtir. Seriyi gormek icin Serileme—> Kalip
Serileme secilir. ¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri
icinde kaldig1 i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.
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7. Kol kalibr serilendirilir. Serileme—> Kural editérii segilir. Sirasiyla koge
noktalari serilendirilir.

[ Kural editsra - L-S-XL
Dosya Dazenle Gorantd Fonksiyon
QOUH B R F|*% %% 2

83 kural editora - L-5-XL
Dosya Dazenle Gorintd i
QOU B R BF|*%*%% %
Kuraltiii: XY AnaBeden: L
Oranttablo: Gizli Bedenler:

A S| M|
XX 05 050 000
vzl o 1w 00
D 197 112 000[ 08§

Dosya Dazenle Gorunta _Fonksiyon
QOUH S e B *%*%%% 2
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Dosya Dazenle Goruntd

Fonksiyon
Q00U SRR B *%%%%
Kural tirii. XY

Ana Beden:

Kol kalib1 serilenmistir. Ol¢ii kontrolii yapilmalidir.

8. Seri 6l¢ti kontrolii yapilir. Serileme—>Seriyi 6l¢ tiklanir. Cizgi sol tik ile

tiklanir ve enter basilir. Agilan pencerede bedenler arasi 6lgii degeri ve seri
farki goriiliir. Asagida kol agzi i¢in kontrol yapilmistir.

s ™ [ ¢ [ x
Kol a nigll 13,5 0,5 14 1 15 0,5 155
[S seri Olcusu - o X
Dosya Dazenle Géranta
&%« = |B=] 1]2]3 4 56
Bosiik [[EREIE tarih: [07 May 1523 |

Formul: [ToplamA

\ Sutunler/Setirler | 5| M|
Al 1350/ 1400 1550
ToplemA | 1350 1400 1550

AltToplam 50 1400 1500 1550
Beden forki
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9. Kol kalibi serilenmistir. Seriyi gormek i¢in Serileme—> Kalip Serileme
secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri i¢inde kaldig1
i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.

10. Bedenler arasi kol oyuntusu uyumu kontrol edilir. Serileme->Seriyi
ol¢ tiklanir. On ve arka sol tik ile tiklanir + basilir, kol bombesi iki kez tiklanir
ve - basilir ve sonra enter basilir. A¢ilan pencerede bedenler arasi 6l¢ii degeri
ve seri farki goriliir.

.28 072 075 026

-0s6 00300000 0.4
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11. Yaka kalib1 serilendirilir. Serileme—>Kural editorii tiklanir. Sirasiyla

kose noktalar: serilendirilir.

[ Kural editora - L1-5-XL
Dosya Dazenle Gérantd i
Q°ﬂ|‘|“"’||‘t . "|°1
Ana Beden: L
Gizli Bedenler:

QOU (& B F|%*%% %2
Kural tiiri: XY Ana Beden: L
Gizli Bedenler:
Yy =
000w
000 000
000 0.00

[ kural editora - L-S-XL

Dosya Dazenle Goéruntd Fonksiyon

QOUH & BR B **%% 2
Ana Beden: 12
Gizli Bedenler:

sl M 4

100 200 000 100

000 000 000
300 200 000 100

[ Kural editora - L-S-XL

Dosya Dizenle Gorinta Fonksiyon
OOEI.I&H"II’.'.’.‘.I';
Ana Beden: L
Gizli Bedenler:

M i}
200 0.00 1.00
[
200 000 100
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12. Yaka kalibi serilenmistir. Seriyi goérmek_icin Serileme—> Kalip
Serileme secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri
icinde kaldig1 i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.

13. Kalip serisi kontrol edilir. Serileme—>Kalip serileme tiklanarak tiim
kalp serisi gozlenir.

14. Seri islemi bittikten sonra yapilacaklar:
a) Modelde pens varsa kapatilir.
b) Dikis paylar1 goriiniir yapilir. Dikis Pay1 Goster tiklanir.
c) Simetrik kaliplar agilir.
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15. Kumag kat1 agilir. Simetri>Kalip>Simetri ¢izgisi se¢ tiklanir ve
sirasiyla kaliplar tizerinde kumas kat1 gizgilerine sol tik ile tiklanir.

16. Yaka kalibi biye olarak kullanilacagi zaman verev Kesilir.
Cevirme>Kalip secilir. Kalip tizerinde kose noktaya tiklanarak cevirme

ekseni belirlenir, cevirme agis1 i¢in deger girilmelidir. Bosluk tusuna basilir ve
acilan pencereye 45° yazilir.

Kaliplarda Diiz ip gizgisi X
eksenine paralel olmalidir.
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17. Yaka kalibinin diiz ip ¢izgisi X eksenine paralel olmalidir. Bu nedenle
diz ip ¢izgisi -45° yoniinde ¢evrilmelidir. Cevirme—>Eleman tiklanir. Diiz ip
cizgisi tiklanarak, ¢evirme ekseni belirlenir, bosluk tusuna basilir ve -45°
yazilir. Sonra diiz ip ¢izgisi kalibin i¢inde kalacak sekilde kisaltilir.
Diizeltme->Eleman sekli->Nokta ile bu iglem yapilir.

Girig editdri
Agi [ |
Tomem

18. Kalip ¢izimi tamamlanmugtir. Dizayn->Kaydet tiklanir.

4.3 Cad.Assyst ile Tshirt Kalibinin Pastal Hazirlik Dosyalarinin
Hazirlanmas:

Stil Dosyasindan Once Yapilmasi Gereken Kontroller

Stil dosyasina ge¢meden o6nce kaliplarin eksiksiz ve dogru oldugundan
emin olunmalidir. Asagidaki kontroller titizlikle gerceklestirilmelidir:

1. Simetri Kontrolii: Tim kalip parcalarinin simetrileri agik
olmalidur.
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2. Dikis Payr Kontrolii: Dikis paylarinin goriiniir ve eksiksiz
oldugundan emin olunmalidir.

3. Kalip Isimleri: Her kalibin ismi dogru ve sistemde taniml
olmalidir.

4. Diiz Ip ve Metin Pozisyonu: Her kalip iizerinde diiz ip yonii ve

agiklayici1 metin bulunmalidir.

Cit Kontrolii: Cit noktalari eksiksiz ve dogru konumda olmalidir.

Pens Kontrolii: Mevcut pensler kapali olmalidir.

Seri Kontrolii: Serilendirme hatasiz olmalidir.

Kalip Kontrol Onay1: Meniiden Kalip Kontrol secilir, ekranin sol

tist kosesinde “TAMAM?” yazisi goriilmelidir.

9. Dosya Kaydz: Tiim kontroller yapildiktan sonra Dizayn > Kaydet
> Kaydet adimu ile dosya kaydedilmelidir.

PN W

4.3.1 Stil Dosyas1 Asamalar1

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amactyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artisi ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilimlarin  siirekli olarak  giincellendigi g6z  Oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitabi ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin araylizii ve komutlarinda, yazilimin farkl stiriimlerine
bagli olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 8: Cad.assyst stil dosyas: hazirlama: t-shirt uygulamasi

https://www.youtube.com/watch?v=yDfqBCd-VU4

Video 8 icin QR

Model no: 5012 pastal hazirlik ¢aligmasi yapilacaktir. Teknik dosya ve
kalip pargalar1 analiz edilir. 5012 modeli igin tek bir kumas ¢esidi oldugu icin
tek stil dosyasi olusturulur.
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& Kumas Ozellikleri

T

3 g Kumag o En boyut Boy boyut
Varyant | | Kullanim Y k Kumas En

‘aryan , ullamim Yeri Igeril ! s umas Eni segisimi segisimi
258Ekru | | Bedenveyaka 20/1% 100cottonsiprem | [180gr/m2| 1,63m [362¢ekme | %3salma
99 Baskil I Beden ve yaka 20/1%100cottonsiprem | |180gr/m2| 1,63m | %2¢ekme | %3salma

1

| 7

1. Stil/Model->Stil se¢ tiklanir. Agilan pencereye 5012-K stil dosyas1 ad1
yazilir. Tamam’a basilir.

Ag/Olugtur n Goriintu Giz
LAPTOP-O0HBKVS :  styles 2 Search.. 2 Cursor D'k.’,?;:y/ Kopya
20) =i COm Olgme Kalip Tagima
B ) 24420-A 3719-T ) AY-GS-BLAZER- akilli, ! >
S 10042-K E 24420-H E AV-BLAZER-S E AV-GS-BLAZER- tEhberi Stl/model. (ST el
[2) 24420-1-A 24420-K AY-DN-BLAZER-E  [E) AV-VARIABLE-ST T T e -
[£) 24420-1-H 24420-T AV-DN-BLAZER-F  [£] HOSE-MTM kontrol |i. Stlseg i Gevime
[B) 24420-1-k 3719-H AY-DN-BLAZER-O ) -
B 24420-1-T 3719-K AV-GS-BLAZER-E Stiltanimi | Diizeltme
< —
PLustlVena IletenJme‘yen Gegis
Dose ot I5012_K | v Kaliplan .
Sec Dizayn
Dosya turii: Style files v .
L i Stil Tanimi Matio
yazdir

2. Stil/Model>Stil tanimi tiklanir. Agilan pencerede pastal olmasi
gereken kaliplar yukar1 gonderilir ve adetleri girilir. Tamam’a basilir.

Stil-Editor tanimla

Stil ismi: 5012-K

| Nom\allesnt |Serme |Dbndiiv|Kmia |Kl§ul ID‘u’z ip IWNrmlCevKrslSim.Kr |Mesa!e|Mst.En
1]5012-ARKAX1 1 0 Yukan Evet Heywr Evet 18000 000 000 X 0000 1
2]50124(0[)(2 1 1 ‘Yukan Evet Heyr Evet 18000 000 000 X 0000 1
3]5012~ONX1 1 |IJ ]Yukan Evet Hayr Evet 18000 000 000 X 0000 1
4]5012-YAKAX1 1 0 Yuken Evet Hayr Evet 18000 000 000 X 0000 1

5012-TEMELBEDEN Sketch
5012-TEMELKOL

5012-YAKAX

Yukan Asef | | sl | OAweyaGir Aynntler | Temam | | Vazgeg
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4.3.2 Pastal Hesaplama Asamalar1

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amactyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tasimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilimlarin  sitirekli  olarak  giincellendigi g6z  Oniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitab1 ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizii ve komutlarinda, yazilimin farkl siiriimlerine
bagli olarak kiigiik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.

Video 9: Cad.assyst pastal hesaplama: t-shirt uygulamasi
https://www.youtube.com/watch?v=1BdcbVQr294

Video 9 icin QR

1. Pastal dosyas1 olusturulur. Dikkate alinmasi gerekenler 5012
modelinin teknik dosyasindaki kumas 6zellikleri ve bedenler arasz siparis
dagilimidir. Siparis dagilimina gore kesim emri yani gizilecek pastal sayisi
ortaya ¢ikar.

———————— " ~
Kumas Ozellikleri ' X H |
t t |
Varyant Kullanim Yeri igerik Kuw || Kumas Eni = SAVE I Boyw 2 .t |
' degis | degisi i
258 Ekru Beden ve yaka 20/1 % 100 cotton siprem 180gr/m| 1,63m %2 cekme || %3salma i
99 Baskih Beden ve yaka 20/1 % 100 cotton sGprem 180gr/m2l| 1,63m % 2 cekme I\%Bsalma )|
N - - - N o -
Siparis Adedi
Varyant Bedenler 2 > %
TOPLAM SIPARI$ ADEDI
Renk S M L XL
258 Ekru 100 200 200 200 1900
99 Baskil 450 450 150 150

e Kumas varyantlar1 beden dagilimina gore pastal plan1 hesaplanir.
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Siparis Adedi
Varyant Bedenler . R
TOPLAM SiPARi§ ADEDI
Renk s ™M L XU
258 Ekru 100 200 200 200
1500
99 Baskalt 450 450 150 150
258 Ekru Renk Pastal Plani
S M L XL Toplam
Kat sayisi
100 200 200 200 200
P 1 5 B 2 I 7 I\\m Pastaldaki
— — —, bandil
Beden asortisidir. toplami yani
' 99 Baskili Renk Pastal Plani Bandillar
\ s M L XL Toplam sayisidir.
Katsayisi
450 450 150 150 | 1200 |2
P2 3 3 1 1 [ 8] 150
)
258 Ekru Renk Pastal Plani
S M L XL Toplam Kat Toplam ekru
100 200 200 200 [beden sayisi sayist siparis adedi
2 ! 2 2 2 ! 10 1 0 \\ Siparis Adedi
99 Baskili Renk Pastal Plani 1900
S M L XL Toplam Kat Toplam baskili
450 450 150 150 |beden sayisi S0 siparis adedi
P2 8 3 1 1 8 150 T 1200 1

2. Pastal dosyas: olusturulur. Sirasiyla asagidaki islemler 5012 modeline
ait 5012-K-P1 ve 5012-K-P2 pastallar1 igin yapilir.

e Pastal>Pastal tanimi tiklanir. Agilan pencereye pastal dosyasi ad
yazilir. Tamam tiklanir.

e Acilan pencerede pastal genisligi, cekme X/Y, stil numarasi alanlar1
doldurulur.

e  Pastalinin asortisi stil numarasi alanina birden ¢ok olan bedenler
“Say1 (Beden)” olacak sekilde yazilr.

o Tamam tiklanir.
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Pastal tanimi

Pastal ismi

Pastal uzunlufu
b Pastal genisligi

Dusey Gizgi rapor/baslangig

‘Yatay cizgi rapor/baglangig
b Cekme X/’

Mesafe tablosu

Mesafe

Ayni Bandil

Hedef uzunluk

Krgat

Haw tiiri (Yén)

Hav-gevirme agisi

Blok tablosu

Altematif blok tabl.

Malzeme agirigi

Kumas llavesi
[ Serme sekli

Tek kaliplar

Delta tablosu

Lay contur modu

|=———— Stil numarasi 1

| 5012-KP1 |

5000.000 cm

163.000 cm

0.000/0.000 cm/cm

0.000/0.000 cm/cm

-3.002.00

MESAFE

0.000 cm

Hayir

85.0%

Evet

HAV-YOK

0.00

BLOCKTABLE

0.0000 kg/m2

0.000 cm

Tanimlanmadi

Hayir

Daha buyuk cevre cizgisi

I [son2k:s 2. 20).200) |

[ Stil seg ] Temem | | Vazgeg
Pastal tanimi
—
Pastal ismi s012k-P2 | A
Pastal uzunlugu 5000.000 cm
> Pastal genigligi 163.000 cm
Dusey cizgi rapor/baslangig 0.000/0.000 cm/cm
Yatay cizgi rapor/baslangic 0.000/0.000 cm/cm
—pCekme X /Y -3.002.00
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0.000 cm
Ayni Bandil Hayr
Hedef uzunluk 85.0%
Krgat Evet
He tiiri (Yén) HAV-YOK
Hav-gevirme agisi 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Altemnatif blok tabl
Malzeme agirhg 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
[~ Serme sekli Tanimlanmadi
Tek kaliplar Hayir
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
—————»Stil numarasi 1 |/5012: 3(5). 3(M). L XL .
Stil seg Tamam Vezgeg

3. Pastal hesaplama iglemi tamamlanir. Pastal->Pastal Hesapla tiklanir.

Sol alt kosede “Gorev isleme katild1” yazar. Bu sayede cad ekranindaki

kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal ¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip

lay.assyt agilmalidir.
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4. Pastal hazirlama islemleri tamamlanmigtir. Dizayn—>Kaydet tiklanir.
Cad.assyst kapatilabilir. Pastal tasarimi ¢izimi i¢in lay.assyst agilmalidir.

4.4 Lay.Assyst ile Tshirt Kalibinin Pastal Cizimi

Ek Kaynak Bilgisi: Bu islemlerin uygulamali olarak incelenebilmesi
amaciyla ilgili YouTube videosu ek kaynak niteligi tagimaktadir. Ancak, hazir
giyim sektoriindeki talep artis1 ve teknolojik gelismelere paralel olarak CAD
tabanli  yazilimlarin  stirekli olarak  gilincellendigi g6z  oOniinde
bulundurulmalidir. Bu dogrultuda, kitabi ve videolar: takip ederken kullanilan
Assyst programinin arayiizii ve komutlarinda, yazilimin farkli siirtimlerine
bagli olarak kiiciik degisiklikler bulunabilecegi unutulmamalidir.
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Video 10: Lad.assyst pastal yerlestirme: t-shirt uygulamasi
https://www.youtube.com/watch?v=xCZrBEYIBdU

Et

Video 10 i¢in QR

4.4.1 Lay.Assyst Pastal Cizimi Asamalar1

Asagidaki islemler, 6rnek model 5012’nin pastal ¢izimi {izerinden
uygulamali olarak gosterilmektedir.

1. Lay.assyst agilir. Dosya->Pastal oku tiklanir. A¢ilan pencereden 5012-
K-P1 pastal dosyast agilir.

ay.assyst LAPTOP-OOHBKVIJS
sya Olustur Diazenle Sil Goster Kalip Verlegtir Geri/Park Dazip/Cevir Grup Zoom Tekrar Hesapla Aletler €

LAPTOP-O0OHBKVJ5 :  Marker > LayS & Search.. P2

20 EEl om

[=) 24420-A-P1 =) 5012-K-P2 [£) Av-GS-BLZ-SBO1
=) 24420-H-P1 [=) AY-BLAZERSHEET  [E] AY-GS-BLZ-SB02
[=) 24420-K-P1 [=) AV-DN-BLAZER-E  [E] AV-GS-BLZ-SB03
=) 24420-T-P1 [£] AV-DN-BLAZER-F
=) 3719-K-P1 [) AV-DN-BLAZER-O

B 24420-1-T-P1 i] 5012-K-P1 AY-EG-BLZ-O1

2. 5012-K-P1 pastali kontrol edilip yerlestirilmeye baslanir. Kalip
pargalari, bandil sayisi, kumas eni, cekme, asorti kontrol edilir.
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lay.assyst LAPTOP-OOHBKVIS - 5012-K-P1

sya Olustur Dazenle Sil Goster Kalip Yerlegtir Geri/Park Dazip/ Gevir Grup Zoom Tekrar Hesapla Aletler Goster Sistem Parametre Yardim

3. 5012-K-P1 pastal yerlestirilir. Pastal sayisal verileri kontrol edilir.
Birim kumays sarfiyat: hesaplanir.

Toplam kalip alant x Kumas gramaji

Gergek birim gramaj = Bandil sayist

. . 5,489x180
Gergek birim gramaj = — = 141,145 gr

4. Pastali kaydetmek i¢in; Meniiden Dosya—>Pastal Sakla tiklanir. Sol alt
kosede “Pastal Kaydedildi” yazar.
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5. Dosya>Pastal oku tiklanir. A¢ilan pencereden 5012-K-P2 pastal
dosyas1 agilir. Pastal kontrol edilip yerlestirilmeye baglanir. Kalip parcalars,
bandil say1s1, kumas eni, cekme, asorti kontrol edilir.

Jlay.assyst LAPTOP-OOHBKVIS - 5012-K-P2
osys Olustur Dizenle Sil Goster Kalip Yerlestic Ger/Park Duzip/Gevir Grup Zoom Tekrar Hesapla Aletler Géster _Sistem Parametre Yardim

6. 5012-K-P2 pastali yerlestirilir. Pastal sayisal verileri kontrol edilir.
Birim kumas sarfiyat1 hesaplanir.

Gergek birim gramaj (gr)
_ Toplam kalip alant x Kumag gramaju (gr)

Bandil sayist

6,046 x 180

Gergek birim gramaj = 3

= 136,035 gr = 0,136 kg
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7. Pastali kaydetmek i¢in; Meniiden Dosya—>Pastal Sakla tiklanir. Sol alt
kosede “Pastal Kaydedildi” yazar.

8. Kumas varyantlarina gore kullanilan kumag sarfiyati hesaplanir. Siparis
icin toplam kumas sarfiyati hesaplanir. Siparis i¢in ortalama birim kumas
sarfiyati hesaplanir.

Pastal i¢in Kullanilan kumas miktart (kg)
= Pastal birim gramaj (kg) x Pastal kesim adedi toplami

Toplam kumas miktari (kg)
= P1 Kullanilan kumas miktari
+ P2 Kullanilan kumas miktart
+ P3 Kullanilan kumas miktart + -

Toplam kumas miktar1 (kg)

Birim gramaj (kg) = Siparis adedi

Pastaldan hesaplanarak
bulundu.

258 Ekru Renk Pastal Plani

S M L XL Toplam Kataame: Toplam ekru | Gercek birim |Toplam kumasg
100 200 200 200 beden sayisi siparis adedi |gramaj (gram)| sarfiyat: (kg)
P1 1 2 2 2 7 100 700 X 141,145 A 98,80

+

99 Baskili Renk Pastal Plani

S M L XL Toplam Katsaipl Toplam baskili | Gercek birim |Toplam kumag
450 450 150 150 |beden sayisi Y siparis adedi |gramaj (gram)| sarfiyat: (kg)
P2 3 3 1 1 8 150 1200 x| 136,035 F 163,242

Siparig toplam kumas sarfiyati| 262,044 kg

Siparis toplam adet 1900

u

Uriin ortalama birim kumag 0137kg
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5. ELBISE MODELININ CAD iLE KALIP VE PASTAL CiZiMi

Elbise modelinin CAD ortaminda kalip ve pastal ¢izimi, hazir giyim
tretiminde olgiisel dogruluk, form biitiinligii ve tiretim verimliligi agisindan
biiyiik nem tagimaktadir. CAD yazilimy, kalip ¢iziminde geometrik hassasiyet
saglayarak kalip parcalarinin oranli ve Ol¢ii tablosuna uygun sekilde
olusturulmasina imkan vermektedir. Elbise modelinin kalibini ¢izerken
kullanilan temel 6lgiiler Tablo 8de gosterilmektedir. Serilendirme asamasinda,
kaliplar beden gruplarina gore olgeklendirilmektedir. Bu islem, her beden
arasinda orantil 6l¢ii farklarinin korunmasini ve tiretim sirasinda tutarl kalip
yapisinin elde edilmesini saglamaktadir. Bu yontem, manuel kalip hazirlama
stirecinde ortaya ¢ikabilecek o6l¢ti farkliliklarini ortadan kaldirir ve {iretim
stirecinde tekrarlanabilir kalite saglamaktadir. Ayrica dijital ortamda saklanan
kaliplar, gelecekte yapilacak model gelistirmeleri veya farkli koleksiyon
calismalarinda kolayca giincellenebilir. Boylece zaman tasarrufu saglanmakta,
malzeme kayiplar1 azaltilmakta ve tiretim maliyetleri optimize edilmektedir.

Tablo 8 Elbise icin genel ol¢ii gosterimi
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Kod Tiirkge Ingilizce
A On boy-omuz basindan Front length —(};}%};)shoulder point
B Gogiis genisligi Chest width
C Bel genisligi Waist width
D Basen genisligi Hip Width
E Etek genisligi Hem Width
C1 Bel yeri-kol altindan Waist pOSitai(r)rrrlll;(t}iZm finished
pi | Besenyer-belden Gusn Waist o hip
F Kol evi-dik (diiz) Armbhole straight line measure
G Kol boyu Sleeve length
p Pazu genisligi Sleeve width
K Kol agz1 genisligi Cuff width
L Omuzdan omuza Back shoulders width
w Yaka agiklig Neckline width
X On yaka disiikligi Neckline depth from front
Y Arka yaka digiikligii Neckline depth from back
71 Yirtmag uzunlugu Slit length
72 Fermuar uzunlugu Zip length

5.1 Cad.Assyst ile Elbise Kalibinin Cizimi

Bu ¢alismada, cad.assyst programi kullanilarak 3/4 kollu elbise modeline
ait dijital kalip ¢izimi ve pastal plani olusturulmugtur. Ornek olarak, model
kodu 2934 olan elbise truni kullanilmaktadir (Tablo 9) (Eren, 2025). Bu
tiriintin teknik dosyasi, olgii tablosu ve kalip pargalar: referans alinarak CAD
ortaminda dijital kalip olusturma siireci adim adim uygulanmaktadir. Cizim
stireci, elbisenin 6n, arka ve kol parcalarinin 6l¢ii tablosunda belirtilen
degerlere gore CAD ortaminda tanimlanmasiyla baglamaktadir. Olgiiler; 6n
boy, gogiis, bel, basen, etek genisligi, kol boyu ve yaka agiklig1 gibi temel
bilesenleri icermektedir. Bu degerler, yazilimda belirlenen referans eksenleri
kullanilarak dijital ortamda hassas bi¢cimde islenmektedir. Boylece elbisenin
formu ve silueti teknik ¢izime uygun sekilde olusturulmaktadir.
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Tablo 9 Elbise i¢gin teknik dosya

URUN TEKNIK DOSYASI
Model Adi__| 2934 | Beden Tablosu I 34-36-38-40-42-44 |
Model Agiklamasi I 3/4 kollu elbise [ Ana Beden | 38 |
Teknik Cizim
N
Siparis Adedi
Bedenl:
Varyant enler Toplam
Renk 34 [ 36 [ 38 [ 20 [ 2 [ 2
3003 200 | 40 | a0 | 400 | 200 | 200 1800
URUN TEKNIK DOSYASI
Model Adi | 2934 [ Beden Tablosu [ 34-36-38-40-42-44 |
Model Agiklamasi | 3/4kollu elbise | Ana Beden | 38
Kumas Ozellikleri
Kullanim Yeri icerik Renk Kumas eni ]Boyut Degisi f imas Gramaji
Beden | % 100 Pamuk 40/1 Ipligi Boyali polycotton 3003 152 cm ] 0% ] 240 gr/m2
Aksesuar Ozellikleri
Tar Materyal Boyut Renk Miktar Kullanim Yeri
Fermuar PES 20cm 3003 1 adet Arka ortada kullanilacak
Yikama talimati PES 10*5 Standart 1 adet Sol yan dikige dikilecek
Beden etiketi PES 2*1 Standart 1 adet Marka etiketi altina dikilecek
Marka etiketi PES 8*2 Standart 1 adet Arka yaka ortaya dikilecek
Askilik PES 10cm 3003 2 adet Omuzlara ig dikise dikilecek
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Olgii Tablosu |

[
A
E
——
Olsiller (cm) 34 36 38 T 0 42 “
A On boy (HSP den) 80 81 82 83 84 85
B Gogiis genisligi 44 46 a8 50 52 54
c Bel genisligi 36 38 a0 42 44 46
D Basen genisligi 48 50 52 54 56 58
E Etek genigligi 56 58 62 64 66
c Bel yeri (kol altindan) 20 20 20 20 20 20
D1 Basen yeri (belden) 20 20 20 20 20 20
F Kol evi (dik) 19 20 21 22 23 24
G Kol boyu 40 40 a2 a2 a3 a3
P Pazu genisligi 16 17 18 19 20 21
K Kol aga genisligi 14 145 15 15,5 16 16,5
L Omuzdan omuza 38 39 a0 a 42 43
w Yaka agiklig 10 1 12 12 13 13
X On yaka diisiikligi 8 9 10 11 12 13
Y Arka yaka diisiikliigi 3 3 3 3 3 3
AL Yirtmag uzunlugu 24 24 24 24 24 24
A2 Fermuar uzunlugu 20 20 20 20 20 20
Uriin Teknik Agikl
1. Yan dikiglerin tdm{ 1 cm caligiimalidir.
2. Etek dikisi 2,5 cm galigiimalidir.
3. Kol agzi dikisi 1,5 cm caligiimalidir.
4.5a ve sol arkada yirtmag dikig pay1 5 cm ve 90 derece galigiimalidir.

2934 modelinin teknik ¢izimi ve teknik bilgileri incelenerek kalip
parcalar1 belirlenmektedir. Bu {iriin 1 adet 6n, 2 adet arka ve 2 adet kol
pargasindan olugmaktadir.
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5.1.1 Cad.Assyt Kalip Cizimi Asamalar1

1. Beden kalib1 ¢izimine dikdortgen olarak baglanmaktadir. Olugturma—>
Kalip tiklanir.

On boy (HSPden): 82 cm Etek genisligi: 60 cm
Kalp olustur
Girig editérii
fapRaiipsesoeoel [ e XY (cm) : [8230] |
etk =
—— - Tamam Vazgeg

2. Goglis, bel ve basen hatt1 cizgileri belirlenir. Omuz digiikliigii 3 cm
caligmalidir.

Kolevi: 21 cm.  Bel yeri (kol altindan):20cm  Basen yeri (belden):20 cm
Kopya—>Eleman-> Paralel secilir. Gogiis hatti, bel hatt1 ve basen hatt1
cizgileri belirlenir.

Yaka hatti
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3. Omuzdan omuza noktasi ve yaka agiklig1 noktasi tespit edilir.

Omuzdan omuza: 40 cm  Yaka agikligi: 12 cm

Olusturma—>Nokta—>Cizgide 1 nokta her iki nokta icin bu
islem sirasiyla yapilir.

4. On yaka diisiikliigii noktasi ve arka yaka diisiikliigii noktast tespit edilir.
On yaka diisiikliigii: 10 cm Arka yaka diisiikliigii: 3 cm

Olusturma—>Nokta->Cizgide 1 nokta her iki nokta icin bu
islem sirasiyla yapilir.

10 cm

5. Omuz dusikligi tespit edilir. Omuz distkligi 3 cm ¢alismalidir.
Olusturma-> Cizgi—> Yatay tiklanir.
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6. Kol evi cizgisi ¢izilir. Kol evi: 21 cm. Olusturma—>Cizgi-> Yatay
tiklanr.

7. Gogiis, bel ve basen genislikleri ayarlanir.
Gogiis genisligi: 48 cm Bel genisligi:40 cm
Basen genisligi:52 cm
Diizeltme—>Eleman gekli->Nokta secilerek her bir ¢izgi icin yan
dikis hattindan noktalar olmasi gereken 6l¢iiye gore tasinir.

Deger girin

DeltaX (cm) (0.00 Delta¥ (cm) |6
Uzunluk (cm) |6.00 Aci [soo0 |

[ TavaM | [Oygla ][ tetal |

Gogus genisligiicin nokta tasima
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Deger girin

DeltaX (cm) [0.00 | Dettay @emy [10 ]

Uzunluk (cm) [10.00 | Aci [-a000 |

| TAamam | [Uygula ]| lptel |

Bel genisligiicin nokta tagima

Deger girin

DetaX (cm) Deta (cm)
Uzunluk (cm) Aci

[Tavam | [ Oygua ][ iptel |

Basen genisligiicin nokta tagima

8. On ve arka ayna genislikleri 6l¢ii tablosunda verilmediyse kol evi
¢izgisinin ortasini tespit edilir. Bol/denklestir->Cizgiyi bol tiklanur.

* Bubelirlenen kol evi orta noktasi 6n ve arka ayna genisligi yeri olarak
kol kavisi ¢iziminde kullanilabilir. Bu noktadan yaklasik 2 cnrlik
iceriden kol kavisi gegebilir. Ol¢ii verilmedigi takdirde bu kol kavisi
¢izimi tecriibe ve uzmanlik bilgisine gore belirlenir.
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9. Omuz ¢izgisi olugturulur. Olugturma—>Cizgi—=>2 nokta tiklanir.

10. On ve arka yaka kavisleri olusturulur. Olusturma->Cizgi=>2 nokta
secilerek diiz ¢izgi ¢izilir. Sonra Diizeltme—>Eleman sekli>Nokta segilerek
sag tik ile nokta eklenir ve sol tik ile noktalar hareket ettirilerek kavisler
diizeltilir.

11. Yan dikis hatt1 ¢izilir. Olusturma—>Cizgi—=>2 nokta segilerek gogii-
bel, bel-basen, basen-etek arasi ikiserli diiz ¢izgi ¢izilir. Sonra
Diizeltme->Eleman sekli->Nokta secilerek sag tik ile nokta eklenir ve sol tik
ile noktalar hareket ettirilerek kavisler diizeltilir.
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12. Kol kavisi izilir. On ve arka ayna genigligi verilmedigi igin 6n ve arka
kol kavisi ayni1 ¢aligilacaktir. Olugturma—>Cizgi—>2 nokta segilerek diiz ¢izgi
¢izilir. Sonra Diizeltme->Eleman sekli->Nokta secilerek sag tik ile nokta
eklenir ve sol tik ile noktalar hareket ettirilerek kavisler diizeltilir.

13. Kol kaliba ¢izilir.

* Bu elbise kalibinin kolunu ¢izerken Tshirt kalibinda uygulanan kol
kalib1 ¢izim yontemi de uygulanir ancak bu kez farkli bir yontem olan
beden tizerinden kol kalib1 ¢izme yontemi uygulanacaktir.

* Kol boyu: 42 cm

*  Olusturma—>Cizgi->Noktadan teget secilir. Omuz bitimi noktasina
tiklanir. Kol kalibr ¢izimine baglarken omuz ¢izgisinden teget ¢izgi
gizilecektir. Bu sebeple omuz ¢izgisini parlamasi i¢in F4 tusu ile dogru
¢izgi olan omuz ¢izgisi parlatilir. Klavyeden bosluk tusuna basilir ve
pencereye kol boyu dl¢tisit yazilir.

Girig editori
Mesafe: |

| Tamam | | Vazgeg |
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14. Kol agzi cizilir. Kol agz1 genisligi: 15 cm

Olusturma-> Cizgi-> Cizgiden dik secilir. Kol agzina tiklanir. Bu
asamada eger ekranin sol at kosesinde “Hata: Eleman bagimlilig1”
ifadesi ¢ikiyorsa bu hata diizeltilmelidir. Bunun i¢in Silme—>Eleman
bagimlilig: secilir. Tim kalip Mouse orta tusu ile gerceve icine alinir
ve iki kere sol tik yapilir. Agilan pencereye kol agz1 genisligi ol¢iisii
yazilir.
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15. Kol alt1 ¢izgisi birlestirilir. Olugturma—>Cizgi—>2 nokta tiklanir.

16. Kol tizerinde kol kavisi ¢izilir.

Kol alt1 ¢izgisi tizerinde kol alt1 noktasindan 3 cme nokta isaretlenir.
Bu nokta ile omuz bagi noktasi birlestirilir. Olusturma—>Cizgi—>2
nokta ile ¢izgi olusturulur. Sonra Diizeltme->Eleman gekli=>Nokta

secilerek sag tik ile nokta eklenir ve sol tik ile noktalar hareket
ettirilerek kavisler diizeltilir.
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* Daha sonra kaliplar ¢ikartildiktan sonra pazu genisligi kontrol
edilecektir. Ve kol ile beden kavis uyumu kontrol edilecektir.
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17. Beden ve kol kalib1 ¢ikartilir. Asagidaki islem 6n, arka ve kol i¢in
sirasiyla tekrarlanir. Cikartilacak her kalip icin gizgiler saat yoniinde segilir.
Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir.

18. Bel ve basen noktalar1 6n ve arka kalip tizerinde g1t ile belirlenmelidir.
Cit>Standart secilerek 6n ve arka kalip tizerinde bel ve basen noktalari
tizerine ¢it eklenir.
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19. Kol kalib1 dogru agida olmalidir. Kol orta ¢izgisi diiz ip hatt1 kabul
edilerek kol kalib1 agis1 diizeltilir. Cevirme—>Kalip>Kaliplar1 birlestir secilir.
On/arka orta referans kabul edilerek kol ortas1 bu referansa gore esitlenir.
Gt Serileme

Dikig Pay /
Tela popye

Kalip Tagima

Stil / model Simetri

Pastal Cevirme
Gikarma seé':“
Gevir

Bal/
denklestir Elsiiait
Kalip

seg

Kalip

Kalibi
2ksenine gore
Ozel renk I Kafiplai

rest :.. Bilegtic..:
Edgri
kiyasla

e Her kalibin diiz ip hatt1 dogru eksendedir.




BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI:- 187
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

20. Pazu genisligi 6l¢iisii 6l¢ii tablosunda belirtilen degere 18 cme getirilir.
Ol¢me-> Cizgisel ile kol kalib1 pazusu dlgiiliir. 19,36-18=1,36

Pazu genisligi 6l¢iisti 6l¢ti tablosunda belirtilen degere 18 cme getirilir.
Diizeltme->Eleman gekli->Nokta ile pazu nokta taginir. 19,36-18=1,36

Deger girin

Detax (cm) Deta ‘
Uzunluk (om) Ac

[ avan | [Ogia]| el

21. Kol bombesi ile beden kol kavisi uyumu kontrol edilir.
Ol¢me->Eleman segilerek 6n ve arka kol kavisi toplanir ve kol bombesinden
gikartilir  (Bu islemin yapilist Onceki driinlerin  kalip  ¢iziminde
bulunmaktadir).
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Olgleri diizenle (Birim: cm)

—
Famil |

Kisa isim

Al 2359
A2 23.59
B1 21.60
B2 21.60

Sonug -
/

Bu degere
gore beden
3,96 cm b
koldan buyuk
anlamina
gelmektedir.

Situn geniglign -~ ' —

Rapor

22. Kol bombesi ile beden kol kavisi esit ya da kol beden yaklagik 1 cm
kadar biiyiik olmalidir. Kol alti noktas: hareket ettirilerek kol bombesi
ylikseltilecektir. Diizeltme—>Eleman gekli>Nokta secilir ve bu nokta
tecriibeye gore yaklagik aradaki farkin yarisi olacak sekilde taginir. Sonra elle
kol bombesi diizeltilecektir. Sonra yine kol bombesi 6l¢iisii kontrol edilecektir.

Deger girin

Danax(em. Delta'Y (cm) D
Ununluk (cm) Aci

| Tavam | [Oyguia ]| iptal |

23. Tekrar kol bombesi ile beden kol kavisi uyumu kontrol edilir.
Ol¢me->Eleman segilerek 6n ve arka kol kavisi toplanir ve kol bombesinden
gikartilir  (Bu islemin yapilist Onceki drtinlerin  kalip  ¢iziminde
bulunmaktadir).
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[ Olguleri dazenle (Birim: cm)

p——EEE
Famal

Kisaisim
Al
A2
B1
; B2
B.l:I degere Sonug
gore kol
bombesi
beden kol
kavisinden Situn genigligi .
0,60cm <«
buytktir
demektir.

24. Asagidaki islemler sirasiyla On, Arka ve Kol kaliplar1 i¢in uygulanr.

* Kalip ismi tanimlanir. Kalip>Kalip ismi (2934-ONX1, 2934-
ARKAX2, 2934-KOLX2)

+  Kaliplar iizerine isim yazilir. Olusturma—>Metin

* Kaliplar iizerine diiz ip (uzun ¢izgi) ve metin (kisa ¢izgi) cizgileri
¢izilir. Olugturma-> Cizgi-> Yatay

*  Cizgiler tanimlanir. Diiz ip i¢in Eleman tiirii->Diiz ip ¢izgisi segilir
ve uzun ¢izgiler tiklanir. Metin pozisyonu i¢in Eleman tiirii->Metin
pozisyonu segilir ve kisa ¢izgiler tiklanir.
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25. Dikis paylar1 verilecektir.

+ Dikis pay/Tela->Kalip segilir ve tiim ¢evreye yan dikislerin tiimii 1
cm olacak ifadesine gore 1 cm degeri girilir.

* Ardindan etek ucu, kol agz1 ve kumas kati ¢izgilerine olmasi gereken
dikis payr degerleri girilmelidir. Dikis pay/Tela>Cizgi->Paralel
secilir.

i-.'lrtin Teknik Agiklamasi

1. Yan dikiglerin timi 1 cm caligiimalidir.

2. Etek dikisi 2,5 cm calisiimalidir.

3. Kol agzi dikisi 1,5 cm galigiimalidir.

4.Sag ve sol arkada yirtmag dikis payi 5 cm ve 90 derece caligiimalidir.
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26. Arka yirtmag ¢alismasi yapilir.

+ Dikis pay/tela->Cizgi->Basamak tiklanir. Arka orta etek ucu
kosesinde arka orta parlatildiktan sonra sol tik yapilir, yon belirlemek
i¢in ayni orta ¢izgisi tizerinde biraz sola dogru sol tik yapilir. A¢ilan
pencere teknik dosyadaki 6l¢li ve agiklamalara gore doldurulur.
Tamama basilir.

* Baslama eni: Yirtmag dikis pay1 = 5 cm

* Son en: Yirtmag bittikten sonraki devam edecek olan
cizgideki dikis pay1 = 1 cm

*  Uzunluk: Yirtmag uzunlugu = 24 cm

* A¢: Yirtmag¢ dikis agis1 (bu a1 dikis teknigine gore
degistirilerek 60° 90° 120° gibi degerler alabilir) = 90
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27. Fermuar yeri gosterilir. Fermuar uzunlugu: 20 cm, Cit->Tek tiklanir.

28. Etek ucu, kol agz1 gibi kivirmanin oldugu alanlarda kose noktalar:
simetrisi ~ yapimasi  diizgiin  iscilik  icin  6nemlidir.  Dikis
pay/Tela>Koése>Simetri tiklanir. On ve arka etek ucu kdse noktast, kol agz
kose noktalarina sirasiyla bu islem uygulanir.

verle

29. Kalip ¢izimi tamamlanmistir. Dizayn—> Kaydet tiklanir. Serileme
islemine gegilir.
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5.2 Cad.Assyst ile Elbise Kalibinin Serilendirilmesi

5.2.1 Olgii Tablosu-Kalip Kése Noktasi1 Eslesmelerinin Gosterimi

Elbise modelinin cad.assyst programinda olusturulan dijital kalibi
tizerinde Ol¢li tablosundaki temel Olgiilerin kalip kose noktalariyla
eslestirilmesi gosterilmektedir. Her bir kalip pargas1 (6n, arka ve kol) i¢in 6l¢ii
tanimlari, koordinat sistemi (X-Y eksenleri) dikkate alinarak belirlenmektedir.

On ve arka bedenlerde, dlgiiler yatay eksende ve (X) dikey eksende (Y)
tanimlanirken, kose noktalarina gore referans alinmaktadir. Bu noktalarda
olusturulan koordinat baglantilar sayesinde, 6l¢ii tablosundaki degerler dijital
kalip tizerinde dogru geometrik konuma aktarilmaktadir.

Arka ve 6n bedenlerde serilendirme kosullari, modelde verilen olgiilere
bagli olarak farkli yontemlerle yapilmaktadir. Ornegin, omuz genisligi,
omuzdan omuza ve bel yeri gibi 6lciiler serilendirme parametrelerini ve kdse
nokta etkisini degistirebilmektedir (Sekil 17 ve $ekil 18). Kol kalibinin
serilendirilmesinde ise temel referans kol orta ¢izgisidir (Sekil 19). Her beden
i¢in kol evi ytiksekligi ve pazu genisligi arasindaki fark cad.assyst programi
tarafindan otomatik hesaplanarak kalip serisine uygulanmaktadir.

Y ON BEDEN KALIBI
- 3 Y: Etek genisligi/2
Y: Basen genisligi/2

Y: Gogis genisligi/2

Y: Omuzdan X: Omuzdan uzdan
omuza/2

D basen yeri boy

X: Omuzcan

D bel yeri

X: On yaka diisikliga X:
Omuzdan
boy

*Omuzdan omuza, omuzdan bel yeri ve omuzdan basen yeri 6lgileri verildi ise yukaridaki serilendirme yapilir.
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x Y: Etek genisligi/2
S V: Gogs genisligi/2 Y: Basen genisligi/2

Y: omuz genisligi+(yaka X: Beldcq
acikligi/2) o basen yeri +
- = kol altindan

X: Kol altiadafi belverl

bel yeri + kol
& -

evi dusukloga

agll

é

X: On yaka diisiikliigii Xx:
Omuzdan

boy

*Omuz genisligi, kol altindan bel yeri ve belden basen yeri 6lgileri verildi ise yukaridaki serilendirme yapilir.

d ON BEDEN KALIBI

Y: Etek genisligi/2

X: Arka boy +
arka yaka
diisikligi

*Arka ortadan boy verildi ise yukaridaki serilendirme yapilir.

Sekil 17 On kalp seri noktalari-3 farkli yontem
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y ARKA BEDEN KALIBI
> Y: Etek genisligi/2
¥ Y: Gogs genisligi/2 : Basen genisligi/2
X:
¥: Omuzdan | Omuzdan
X: Omuzdan
2
Snaz D basen yeri boy
X: Omuzdan u
bel yeri
Y: Yaka
acikhgi/;
X:0 °
X: Arka yaka diisiklugi x:
Omuzdan
boy
*Omuzdan omuza, omuzdan bel yeri ve omuzdan basen yeri dlgiileri verildi ise yukaridaki serilendirme yapilir.
Y ARKA BEDEN KALIBI
x 4 Y: Etek genigligi/2
5 Y. s genisligi/2 Y: Basen genisligi/2

X:
Omuzd
AR B | 0rcion

Y: omuz genisligi+(yaka
agikhig1/2) [T] basen yeri+
kol altindan

X: Kol altindan bel yeri

] belveri + kol

= evi dusukltga

Y: Yaka
acikhgy/.

X:0

X: Arka yaka diisikligi OM"‘;dan
boy
*Omuz genisligi, kol altindan bel yeri ve belden basen yeri olgileri verildi ise yukaridaki serilendirme yapilir.
Y ARKA BEDEN KALIBI
% = Y: Etek genisligi/2
-y Y: Gogus genisligi/2 Y: Basen genisligi/2 X: Arka boy +

arka yaka
diisUkIuga

Y: Yaka
acikhigi/;
X:0
X: Arka yaka digtkluga X: A:;a b:;: +
arka yal
dusikluga

*Arka ortadan boy verildi ise yukaridaki serilendirme yapilir.

Sekil 18 Arka kalip seri noktalari-3 farkli yontem
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Y: Pazu genisligi

Sekil 19 Kol kalip seri noktalar:

% KOL KALIBI

Alternatif olarak

X: Kol evi diistiklugi
olarak alinabilir.
Bedenler arasi seri
kontrol edilmelidir.

Model No: 2934 elbise calismast bu eglestirme siirecine 6rnek tegkil
etmektedir. Teknik dosyada yer alan 6l¢iiler dikkate alinarak tiim seri farklar
hesaplanmuis, kalip tizerindeki kose noktalarina uygulanacak X-Y eksenli
kaydirmalar belirlenmis ve serilendirme islemi sistematik bir yapiya

kavusturulmustur (Tablo 10).

Tablo 10 Bedenler aras: 6lgii farklar:

URUN TEKNIK DOSYASI

Model Adi | 2934 | Beden Tablosu | 34-36-38-40-42-44 |

Model Agikl | 3/4 kollu elbise | Ana Beden | 38 |
Olgiiler 34 34-36 36 36-368 38 38-40 40 40-42 42 42-44 w“

farki farki farki farki farki
On boy (HSP den) 80 1 81 1 82 1 83 1 84 1 85
Gogiis genigligi 44 2 46 2 48 2 50 2 52 2 54
Bel genisligi 36 2 38 2 40 2 42 2 44 2 46
Basen genisligi 48 2 50 2 52 2 54 2 56 2 58
Etek genisligi 56 2 58 2 60 2 62 2 64 2 66
Bel yeri (kol altindan) 20 0 20 0 20 0 20 0 20 0 20
Basen yeri (belden) 20 0 20 0 20 0 20 0 20 0 20
Kol evi (dik) 19 1 20 1 21 1 22 1 23 1 24
Kol boyu 40 0 40 2 42 0 42 1 43 0 43
Pazu genisligi 16 1 17 1 18 1 19 1 20 1 21
Kol agzi genisligi 14 0,5 14,5 0,5 15 0,5 15,5 0,5 16 0,5 16,5

[o] omuza 38 1 39 1 40 1 41 1 42 1 43
Yaka agikligi 10 1 11 1 12 0 12 1 13 0 13
On yaka diisiikligii 8 1 9 1 10 1 11 1 12 1 13
Arka yaka disiikligi 3 0 3 0 3 0 3 0 3 0 3
Yirtmag g 24 0 24 0 24 0 24 0 24 0 24
Fermuar g 20 0 20 0 20 0 20 0 20 0 20
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5.2.2 Cad.Assyst Serilendirme Asamalar:

1. Seri islemine baslanmadan 6nce sirasiyla asagidaki islemler yapilir
(serileme 6n hazirlik).

a) Dikis paylar1 gizlenir: Fonksiyon meniisiinden Dikis Pay1 Goster
tiklanir. Dikis Pay1 Gizle yapilir.

b) Simetrik kaliplar kapatilir.

c) Modelde pens varsa agilir.

2. On beden kalib: serilendirilir. Serileme=>Kural editorii (Q) tiklanir.
Ve yaka-orta hat kesisiminden baglanir. Sirasiyla noktalar serilendirilir. Ana
beden 38 serilenmez.

Kural editorii - 38-34-44

Dosya Dizenle Gorinta Fonksiyon
00U |8 R B|***%% R

Kural tiirii: XY Ana Beden: 38

Gizli Bedenler:

A 4

XX i H .00, i 1.00
Y2y 0.00
D 200

[8 kural editsra - 38-34-44

Dosya Dazenle Gorunta Fonksiyon
Oﬂﬂl.lhunll": . ’o‘ol‘l
Kuraltiri: XY Ana Beden:
Oranttablo: Gizli Bedenler:

u w4 4 4
000 000 | 000 000 000
050 050 | 000 050 000

100 050 | ooo[ 050 050
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[ Kural editora - 38-34-44
Dosya Dazenle Goéruntd Fonksiyon
00U & ve- B & X*"%%% 2SEDD

[53 Kural editor - 38-34-44
Dosya Dizenle Gorantd Fonksiyon
Q00U | S mRw B***%%
Kural tiri: XY AnaBeden: 38
Oranttablo: Gizli Bedenler:
® 3 o 4

100 000 100 100 100,
100 000 100 100 100

14 000 141 283 42

I8 Kural editord - 38-34-44
Dosya Dazenle Gorantd i
OOUH|B R |E* %% %

Kuraltiiri: XY Ana Beden: 38

Gizli Bedenler.

w o] o«
100 100 100
100 on 100
141 283 4
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QOUH & BB [E % %% 2
Ana Beden: 38
Gizli Bedenler:

1lll

Oﬂﬂlalhnnlll‘ %% 2
Ana Beden: 38

Gizli Bedenler:

1.ﬂ 'I.H

10100 100
141 283 4

[543 Kural editora - 38-34-44

Dosya Dizenle Gorantd i

.0“""“'”"1 'n‘o.nl.l

Kuraltiiri: XY Ana Beden: 38
Gizli Bedenler:

w o

100 100 100
000 000 000
10 200 300
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3. On beden kalibi serilenmistir. Seriyi gérmek icin kontrol edilir.
Serileme—> Kalip Serileme (S) segilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde
kalip dis ¢izgileri i¢inde kaldig1 i¢in bunlara serilendirme yapilmayabilir.

4. On kalip serisi ile arka kalip serisi arka yaka noktasi hari¢ diger tiim
noktalarda aynidir. Arka icin arka yaka dugikligii serisi yapilir.
Serileme—>Kural editorii

[ Kural editori - 38-34-44

Dosya Duzenle Gorantd i

QOUH SRR~ B *%%
Kuraltiii: XY Ana Beden:
Oranttablo: Gizli Bedenler:

A B w 4« e 4
XX 000 000 000 000 000
v2r 000 000 000 000 000
0 | 000 000 000 000 000

5. Arka beden kalib1 serilendirilir. Arka kalip seri noktalari ile 6n kalip
seri noktalar1 benzerdir. On kalip serisi arka kalip serisine kopyalanir.
Serileme—>Serileme—>Eleman kurali kopyala tiklanir. Once seri kurallari
kopyalanir sonra arka yaka diigiiklig seri degeri girilir. Arka yaka diigiikligii
noktast serilendirilir. Serileme->Kural editorii tiklanir.
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6. Arka beden kalibi serilenmistir. Seriyi gormek i¢in Serileme—> Kalip
Serileme secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri
iginde kaldig1 i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.
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7. Kol serisi yapilir. Serileme->Kural editorii secilir. Tshirt kol kalibi
serisinden farkli olarak bu modeldeki kol kalib1 -Y yoniine bakmaktadir. Buna
gore seri degerleri bagina Y alanina - (eksi) yazilmalidir. Dikkat edilmelidir.

[ Kural editora - 38-34-44
Dosya Dazenle Géruntd Fonksiyon

QOUH & bR B **%% %

Kuralfiri: XY AnaBeden: 38 kel [12 |
Oranttablo: Gizli Bedenler:

A 3
XX 000 000 000 000 000 000
Y2r,
[

[ Kural editara - 38-34-44

Dosya Dazenle Gorinta Fonksiyon
QOU| B R |EH|% *%%% %2
Kuraltiri: XY Ana Beden: 38
Oranttablo: Gizli Bedenler:

T - I |
000 200 000 100 000
000 000 000 o000 0
200 200 000 100 100

[53 Kural editora - 38-34-44
Dosya Dizenle Gorantd Fonksiyon
Oﬂﬂlalhﬁﬂll‘. ‘l’u‘cl‘l

Kuraltiiri: XY Ana Beden: 38
Oranttablo: Gizli Bedenler.

u w3 w o« o

000 200 000 100 000 000

‘0% 05 0w __as0 0% _as0 ]
224 206 0.00/ 112 141 1.80
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[ Kural editora - 38-34-44

Dosya Dazenle Gérintd _Fonksiyon
00U S v B & X*%%% BB

050 050 050
100 100 100
112 224 3%

8. Kol kalibi serilenmistir. Seriyi gormek i¢in Serileme—> Kalip Serileme
secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis gizgileri i¢inde kaldig
i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.
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9. 2934 elbise modeli serisi tamamlanmigtir. Kalip serisi kontrol edilir.
Serileme-> Kalip serileme tiklanarak tiim kalp serisi gozlenir.

10. Seri islemi bittikten sonra yapilacaklar:
a) Modelde pens varsa kapatilir.
b) Dikis paylar1 goriiniir yapilir. Dikis Pay1 Goster tiklanir.

) Simetrik kaliplar acilir. Kumas katlar1
acilir.Simetri->Kalip> Simetri ¢izgisi se¢ tiklanir.
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11. Kalip ¢izimi tamamlanmugtir. Dizayn->Kaydet tiklanir.
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5.3 Cad.Assyst ile Elbise Kalibinin Pastal Hazirlik Dosyalarinin
Hazirlanmasi

Stil Dosyasindan Once Yapilmasi Gereken Kontroller

Stil dosyasina gegmeden 6nce kaliplarin eksiksiz ve dogru oldugundan
emin olunmalidir. Asagidaki kontroller titizlikle gerceklestirilmelidir:

1.

NG

Simetri Kontrolii: Tim kalip parcalarinin simetrileri agik
olmalidir.

Dikis Pay1 Kontrolii: Dikis paylarinin goriiniir ve eksiksiz
oldugundan emin olunmalidir.

Kalip Isimleri: Her kalibin ismi dogru ve sistemde tanimli
olmalidir.

Diiz Ip ve Metin Pozisyonu: Her kalip {izerinde diiz ip yénii ve
aciklayici metin bulunmalidir.

Ci1t Kontrolii: Cit noktalar: eksiksiz ve dogru konumda olmalidir.
Pens Kontrolii: Mevcut pensler kapali olmalidir.

Seri Kontrolii: Serilendirme hatasiz olmalidir.

Kalip Kontrol Onay1: Meniiden Kalip Kontrol segilir, ekranin sol
tst kosesinde “TAMAM?” yazis1 goriilmelidir.

Dosya Kayd1: Tiim kontroller yapildiktan sonra Dizayn > Kaydet
> Kaydet adimi ile dosya kaydedilmelidir.

5.3.1 Stil Dosyas1 Asamalar1

Model no: 2934 pastal hazirlik ¢aligmasi yapilacaktir. Teknik dosya ve
kalip pargalar: analiz edilir. 2934 modeli igin tek bir kumas ¢esidi oldugu i¢in
tek stil dosyasi olusturulur.

Kumas Ozellikleri

Kullanim Yeri

igerik | Renk \ Kumas eni \Boyu( Deéi§im‘<uma$ Gramaji

Beden

[ % 100 Pamuk 40/1 ipligi Boyali polycotton | 3003 | 152cm | 0% | 240gr/m2 |

1. Stil dosyas1 hazirlanir ve tanimlanir. Stil/model->Stil se¢ tiklanur. Stil
dosyas1 ad1 2934-K olarak kaydedilir.
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Ag/Olugtur =] Goruintu Ciz
LAPTOP-O0HBKVSS :  styles 2 Search.. y Cursor D'k.‘l?af;w/ Kopya
50 [EE8E DM Olgme Kalip Tagima
Name Size Modified Created A akilh. q 4
Tohbor Stil / model Simetri
Kalip <
kontrol eiul
& Stil tanimi Diizeltme|
< > Pastal Verisi | Istenmeyen Gecis
Dospaisni (23344 v Tamam Kaliplan :
Sec Dizayn
Dosya tiiii Stylo fles ¥ Cancel Stil Tanimi
) Makro

2. Stil/model->Stil tanimu tiklanir. Pastalda olmasi gereken parcalar ve
adetleri stil dosyas i¢ine tanimlanir. Agilan pencerede pastal olmasi gereken
kaliplar yukar1 gonderilir ve adetleri girilir. Tamam’a basilir.

Stil-Editor tanimia Segim Olugturma

Stlismi 2334
Zoom Sime

NomalKersit_|Serme [DandiifKatla [Krsat [Diizip |QuiNimm|Qevkrs|SimKr [Mesate[MstEn | Gaster Gt

1 [2s34ARKAR 1 T Yukan Evet |Hayr Evet 18000 000 000 X 0000 1 p— 5

i

2 [2934K00R I 1 Yuken Evet Heyr Evet 18000 000 000 X 0000 1 i :

3 [293400001 1 0 |Yuken Evet Hayw Evet 18000 000 (000 X 0000 1 T e sl
Bigme Kalip
ke | silzmodel
k’;:'l',';l Stil seg

 Stltamm |
< > |Pastal Verisi | Istenmeyen
Sketch hazrdema | bedenier
Kaliplan
2934BEDENTEMEL sec ||
St Tammi
yozdic
Dikis Pyt
Goster |
Ouel renk
Yukan Asal Sil OJAreya Gir Aynntler Tamem Vezgeg yerlestir

5.3.2 Pastal Hesaplama Asamalar1

1. Bedenlere gore siparis adedine dikkate alinarak kesim emri plani ve
asorti dagilimi planlanmaktadir. 2934 elbise modeli i¢in ¢ok bedenli iki pastal
hazirflanmistir. ki tane pastal tanimlanacaktir (Tablo 11) (Bu plan
hazirlanirken konfeksiyon firesi dikkate alinmamugtir.).

Kumas Ozellikleri
Kullanim Yeri icerik ] Renk | Kumas eni ]Bovut Degisi Gramaji
Beden | % 100 Pamuk 40/1 ipligi Boyali polycotton | 3003 | 152cm | 0% | 240gr/m2 |

T

* Siparis adedine gore pastal plani ve asorti dagilimi hesaplanir.

Siparis Adedi
Varyant Bedenler Toplam
Renk 34 | 36 | 38 | 40 | a2 | 2
3003 200 | a0 | a0 [ a0 [ 200 [ 200 1800

(Bu plan hazirlanirken konfeksiyon firesi dikkate alinmamustir)
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Tablo 11. 2934 elbise modelinin kesim emri planlamas:

Siparis Adedi
Varyant |Bedenler
Toplam
Renk 34 36 38 40 42 44
3003 200 400 400 400 200 200 1800
Bedenlere gore asorti dagilimi
P‘:(t)al Katadedi | 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | Toplam
P1 200 kat - 2 2 2 - - 1200
P2 200 kat 1 - - - 1 1 600

2. Pastal dosyas: hazirlanir ve tanimlanir. Pastal->Pastal tanimu segilir.
Pastal dosyas1 ad1 2934-K-P1 olarak yazilir.

3. Pastal bilgileri girildikten sonra Tamam’a tiklanir.

Ag/Olustur u
LAPTOP-OOHBKVJ5 :  Marker > markers ¥ Search.. >
32(0) i [ 13
] 1 24420-1-K-P1 24420-T-P1 AY-BLAZERSHEE
=] 10042-K-P1 24420-1-K-P2 3719-K-P1 AY-DN-BLAZER-
B 12 24420-1-T-P1 5012-1-K-P1 AY-DN-BLAZER-,
] 2 24420-A-P1 5012-1-K-P2 AY-DN-BLAZER-
=] 24420-1-A-P1 24420-H-P1 5012-K-P1 AY-EG-BLZ-01
=) 24420-1-H-P1 24420-K-P1 5012-K-P2 AY-GS-BLZ-SBO’
<
Dosya it [2934x-P1| V] T
Dosya tiiri: Marker files v Cancel

Cursor D'k.'r§ s
ela
Olgme Kalip
akill. .
e Stil / model
Kalip
kontrol Pastal
Pastal tamml-
Pastal Verisi Pastal
hazilama hesapla
Easy
Marker
‘Yan Kalip
tablosu
Nilkic Pawn Rink
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Girig editdri
Pastal tanimi
Pastal ismi 2934K-P1 ~
Pastal uzunlugu 5000.000 cm
Pastal genisligi 152.000 cm
Dusey cizgi rapor/baglangig 0.000/0.000 cm/cm
‘Yatay gizgi rapor/baglangig 0.000/0.000 cm/cm
Gekme X /Y 0.000.00
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0.000 cm
Ayni Bandil Hayir
Hedef uzunluk 85.0%
Krgat Evet
Ha tiiri (Yén) HAV-YOK
Hav-gevirme agisi 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Altematif blok tabl.
Malzeme agirigi 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
[ Serme gekli Tanimlanmadi
Tek kaliplar Hayir
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
[ Stil numarasi 1 12934-IQ 2(36). 2(38). 2(40) | 9

4. Pastal bilgileri girildikten sonra Pastal-> Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt
kosede “Gorev isleme katild1” onayr goriiliir. Bu sayede cad ekranindaki
kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal ¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip
lay.assyt agilmalidir.

Dosya tabloler Pastal Parametre Makio Aletler Goster Menuler Yardm




210 - EMINE RUMEYSA EREN

5. Pastal dosyas: hazirlanir ve tanimlanir. Pastal->Pastal tanimu segilir.
Pastal dosyasi ad1 2934-K-P2 olarak yazilir.

Goriintii Giz
Ag/Ol r e
¢/Olustu Girsor le.lrselr:yl
LAPTOP-OOHBKVJS :  Marker > markers 3  Search.. Jo
Olgme Kalip
=0 =6 oo akill
1 B 24420-1-k-P1 B 24420-1-P1 B 5012-k-p2 rohber | Stl/model
10042-K-P1 [=) 24420-1-K-P2 2934-K-P1 [=] AY-BLAZERSHEE Kalip
12 [£) 24420-1-T-P1 ) 3719-K-P1 Pastal
2 [£) 24420-A-P1 [E) 5012-1-K-P1 et
Pastal tanimi;

24420-1-A-P1 [E) 24420-H-P1 [E) 5012-1-k-P2
24420-1-H-P1 [=) 24420-K-P1 [ 5012-K-P1

Pastal Verisi Pastal
hazirlama hesapla

Easy
Dosya ismi: |2534-K-PZ v | I Tamam I Marker
‘Yan Kalip
Dosya tiirii [ Marker iles v| Cancel tablosu

Dikig Pay Blok

6. Pastal bilgileri girildikten sonra Tamam’a tiklanir.

Girig editord
Pastal tanimi
[ Pastalismi 2934K-P2 ] A
Pastal uzunlugu 5000.000 cm
[ Pastal genisligi 152.000 cm ]
Dusey gizgi rapor/baslangig 0.00070.000 cmjcm
‘Yatay cizgi rapor/baglangig 0.000/0.000 cm/cm
Cekme X/Y 0.000.00
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0000 cm
Ayni Bandil Hayr
Hedef uzunluk 85.0%
Krgat Evet
Hew tiirii (Yon) HAV-YOK
Hav-gevirme agisi 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Altematif blok tabl.
Malzeme agirhg 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
[ Serme ekl Tanimlanmad ]
Tek kaliplar Hayr
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
[ stilnumarasi 1 [2934: 34 42 44 ] INE

Temem | | Vezges
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7. Pastal bilgileri girildikten sonra Pastal->Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt
kosede “Gorev isleme katild1” onay1 goriiliir. Bu sayede cad ekranindaki
kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal ¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip
lay.assyt agilmalidir.

Dosys_tablolar _Pastal Parametre Makro _Aletles Goster Menules Yardm

8. Pastal hazirlama iglemleri tamamlanmugstir. Dizayn->Kaydet tiklanir.
Cad.assyst kapatilabilir. Pastal tasarimi ¢izimi i¢in lay.assyst agilmalidur.

5.4 Lay.Assyst ile Elbise Kalibinin Pastal Cizimi

5.4.1 Lay.Assyst Pastal Cizimi Asamalar1

Asagidaki islemler, 6rnek model 2934’tin pastal ¢izimi tzerinden
uygulamali olarak gosterilmektedir.

1. Lay.assyst acilir. Dosya->Pastal oku tiklanir. 2934-K-P1 pastali acilir.
Pastal kontrol edilip yerlestirilmeye baslanir. Kalip parcalari, bandil sayis,
kumas eni, ¢cekme, asorti kontrol edilir.

Veregtic_Geri/Park _ Duzip / Gevie_Grup _Zoom Tekuar Hesapla_ Aletier_Goster _ Sistem Parametre _Yardm
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2. 2934-K-P1 pastal1 yerlestirilir. Pastal sayisal verileri kontrol edilir.
Birim kumas sarfiyat: hesaplanir.

56129

=093m

Gergek birim metraj =

3. Pastali kaydetmek i¢in; Meniiden Dosya—>Pastal Sakla tiklanir. Sol alt
kosede “Pastal Kaydedildi” yazar.

4. Dosya—>Pastal oku tiklanir. 2934-K-P2 pastali agilir. Pastal kontrol
edilip yerlestirilmeye baslanir. Kalip pargalari, bandil sayisi, kumas eni, cekme,
asorti kontrol edilir.

K
Kalip Yerlegtic Geri/Park _Dizip/ Gevie Grup Zoom Tekrar Hesapla  Aletier _Goster _Sistem Parametre Yardm
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5. 2934-K-P2 pastal1 yerlestirilir. Pastal sayisal verileri kontrol edilir.
Birim kumays sarfiyat: hesaplanir.

3,0376

Gergek birim metraj = =101m

|lay.assyst LAPTOP-OOHBKVIS - 2934-K-P
Kalip Verlestic _Geri/Park Dizip/ Gevir Grup Zoom Tekrar Hesapla _Aletler Goster _Sistem Parametre  Yardm

6. Pastali kaydetmek icin; Meniiden Dosya->Pastal Sakla tiklanir. Sol alt

kosede “Pastal Kaydedildi” yazar.

7. 2934 modeli siparisi i¢in toplam kumays sarfiyat1 hesaplanir. Siparis i¢in

ortalama birim kumays sarfiyat: hesaplanir.

Pastal no P1 P2
Pastal uzunlugu (cm) 561,29 303,76
Toplam bandil sayisi 6 3
Gergek birim metraj (m) 0,93 1,01
Pastala gore Toplam kesilen beden adedi 1200 600
Pastal Toplam kumas sarfiyati (m) 1116 606
Siparis toplam kumas sarfiyat1 (m) 1722
Siparis adedi 1800
Uriin ortalama birim kumays sarfiyat1 (m) 0,95

o ) Toplam kumas miktar:1 (m) 1722
Birim metraj (m) = = =095m

Siparis adedi

~ 1800
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6. GOMLEK MODELININ CAD iLE KALIP VE PASTAL CiZiMi

Gomlek modelinin CAD ortaminda kalip ve pastal ¢izimi, hazir giyim
tiretiminde 6lgiisel dogruluk, form biitiinliigii ve tiretim verimliligi agisindan
onemlidir. CAD yazilimi, kalip ¢iziminde geometrik hassasiyet saglayarak
kalip parcalarinin oranl ve dl¢ii tablosuna uygun sekilde olusturulmasina
imkan vermektedir. Gémlek modelinin kalibini ¢izerken kullanilan temel
olgiiler Tablo 12'de gosterilmektedir. Serilendirme asamasinda, kaliplar beden
gruplarina gore olgeklendirilmektedir. Bu islem, her beden arasinda orantili
oOl¢ii farklarinin korunmasini ve iiretim sirasinda tutarli kalip yapisinin elde
edilmesini saglamaktadir. Bu yontem, manuel kalip hazirlama siirecinde
ortaya c¢ikabilecek ol¢ti farkliliklarini ortadan kaldirir ve iiretim siirecinde
tekrarlanabilir kalite saglamaktadir. Ayrica dijital ortamda saklanan kaliplar,
gelecekte yapilacak model gelistirmeleri veya farkli koleksiyon ¢aligmalarinda
kolayca giincellenebilir. Boylece zaman tasarrufu saglanmakta, malzeme
kayiplar1 azaltilmakta ve tiretim maliyetleri optimize edilmektedir.

Tablo 12 Gomlek igin genel 6l¢ii gosterimi
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Iflo Ol¢ii Adi (Tiirkge) Olcii Ad1 (Ingilizce)
A Gogiis Genisligi Chest Width
Al Gogiis Genisligi — On kol evi orta Chest Width - at half front
noktasi armhole point
A2 Gogiis Genisligi — Arka kol evi orta Chest Width - at half back
noktasi armhole point
B1 Bel Yeri - Bitmis kol evinden Waist Position - from finished
olgiilen armhole at cm
B Bel Genisligi Waist Width
C Etek Genisligi (Kapal1) Bottom Width - closed
Gl Omuz lgzun.lugu - Dikis Shoulder Length - on seam
Uzerinden
D Kol Boyu - Mansetli Sleeve Length - with cuff
Kol Evi Diiz Olgiisii - Omuzdan Armbhole Straight Line Measure
E Koltuk altina from Shoulder and
Underarmhole
El | Kol Genisligi - Kol evi bitis noktas1 | Sleeve Width - at armhole end
F Manset Genisligi — Kapali Cuff Width - closed cuff
N Manget Yiiksekligi Cuff Height
L | Arka Omuzdan Omuz Genisligi Back Shoulders Width
H Arka Orta Boy Back Centre Length
H1 On Boy - Omuz kat yerinden Front Lengthﬁ—)lgrom shoulder
Katlanmis Omuzdan Omuz Distance from Folded Shoulder
Dikisine Mesafe to Shoulder Seam
R Yaka Stand1 Uzunlugu - Collar-Stand Length - from
Diigmeden ilik ucuna button to buttonhole end
R2 S]{;il:fe gigrlril;gll\lil::j};%a Collar-Spread Length - on joint
0 Yaka Stand: Yiiksekligi - Arka Collar-Stand Height - back
Orta centre
p Yaka Aqiklig1 Yiiksekligi — Arka Collar-Spread Height - back
Orta centre
Q Yaka U¢ Uzunlugu Point Length - collar
7 Yaka Uzunlugu - Uctan Uca Collar Length - from point to
point
Y1 On Yaka Diisiikliigii - Omuz Neckline Depth - on front from
Noktasindan shoulder point
w Arka Yaka Genisligi Neckline Width - back
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Yaka ayag alttan uzunluk-kavisli Collar length from bottom -
R1 curved
X Pat eni Plaque width
0 Dirsek genisligi-kol altina
katlanma Elbow width - fold under arm
B3 Kol genisligi-mangset yukar1 18 Sleeve width - cuff up from 18
cm’den cm
F1 Mangset uzunlugu-agik Cuff length - open
G Omuz genisligi-HSP’den Shoulder width - from HSP
D1 Yan dikisten boy Side seam length
0 Kol yirtmag uzunlugu-manset
dahil Sleeve slit length - including cuff
S1 | On yaka oyuntusu yarim-kavisli Front neckline - semi-curved
S | Arka yaka oyuntusu yarim-kavisli | Back neckline - semi-curved
X1 On kol oyuntusu-kavisli Front armhole - curved
X2 Arka kol oyuntusu-kavisli Back armhole - curved

Gomlek kalibi ¢izim asamasinda dikkat edilmesi gereken kalip

parcalarinin  béliimleri bulunmaktadir. On kalip parcasinda omuz bas
noktasina 6nemlidir. Arka kalip parcasinda arka orta noktasi, roba kalip
parcasinda roba yiiksekligine dikkat edilmelidir. Kol kalip par¢asinda manget
dahil kol boyu 6l¢iisiine ve apartura uzunluguna dikkat edilmelidir. Yaka ile
ilgili kalip parcalarinda yaka diisiikliigii 6l¢iisiine ve yaka uzunlugu 6lgiilerine
dikkat edilmeldir.
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Omuz basi noktasi (HSP: High Shoulder Point)

0 x

ON
A: Omuzdan boy
X: Omuz dusukliga
G: Kol evi (dik)
B: Gogus genisligi
C: Omuzdan bel yeri

D: Bel genisligi

E: Etek genisligi

Y: On ayna genisligi

KB: Kol altindan bel yeri

0: Omuz genisligi
V: Kol evi (verev)

A2: Arka ortadan boy

'M F: Omuzdan omuza

Z: Arka ayna genisligi

AX: Arka ortadan roba yiiksekligi
AY: Roba yan yiiksekligi
AZ: Roba uzunlugu
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KoL

H: Kol boyu (omuzdan, manset dahil)

K: Kol alti uzunlugu

L: Kol agzi genisligi

P: Pazu genisligi

V: Dirsek genisligi-18 cm’den

M: Manset uzunlugu = (Lx2)+kapama pay!
N: Manget eni/yiiksekligi

X1: On kol oyuntusu-kavisli

X2: Arka kol oyuntusu-kavisli A2: Kol yirtmag uzunlugu

b T ——
tepesi
ot §
E A2
o
'E N Kol ortasi ~
e x
s& 2
8 X1,
3 |s -
on >

kol / g 3

A [orrT—
. Kutu L
----------- " saans
yiksekligi Lk
B
Apartura | :
uzunlugue...\_ | |
saane -_—_. aaia
e K Vv
pile
genisligi®=------.. L Q__
sans s
Kol pilesi Biye
Uggen apartura
T1: Apartura eni
T2: Biye eni ;
Uggen apartura kalibi Kare apartura kalibi

YAKA

Y1: On yaka disuklGga HSP'den
M: Arka yaka disiklGgu HSP'den
W: Yaka agikhgi

++++# Omuz bagi noktasi (HSP: High Shoulder Point)
4

R: Omuz déniisii mesafesi

Z: Yaka uzunlugu
Q: Yaka ucu eni
P: Yaka eni (A.0.)

R:Yaka ayag uzunlugu diiz-
dugmeden ilik sonuna

s1 0: Yaka ayagi eni (A.0.)
R1: Yaka ayag alttan uzunluk-kavisli
R2: Yaka ve yaka ayag birlesim uzunlugu
S1: On yaka oyuntusu yarim-kavisli
s 3 S: Arka yaka oyuntusu yarim-kavisli
o
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6.1 Cad.Assyst ile Gomlek Kalibinin Cizimi

Bu calismada, cad.assyst programi kullanilarak uzun kollu gomlek
modeline ait dijital kalip ¢izimi ve pastal plani olusturulmustur. Ornek olarak,
model kodu 2024 olan gomlek triint kullanilmaktadir (Tablo 13) (Eren,
2025). Bu irtniin teknik dosyasi, ol¢ii tablosu ve kalip pargalar: referans
alinarak CAD ortaminda dijital kalip olusturma siireci adim adim

uygulanmaktadir.
Tablo 13 Gomlek igin teknik dosya
URUN TEKNIK DOSYAS!
Model Adi 2024 Beden Tablosu S-M-L-XL

Uzun kollu yakali erkek

Model Agiklamasi Ana Beden
gomlek
Teknik Cizim
s
Siparis Adedi
Varyant Bedenler N N .
TOPLAM SIPARI$ ADEDI
Renk s ™M L XL
101 Mavi gizgili 300 300 600 300 1500
Kumas Ozellikleri
R L . . En boyut Boy boyut
Varyant Kullanim Yeri Igerik Kumag Gramaji|Kumas Eni .. .
degisimi degisimi
101 Mavi " ART. " 2
il Tim beden 40/1 % 100 cotton ipligi boyal poplin 120 gr/m 1,42m % 0 gekme | % 0 salma
cizgili
Aksesuar Ozellikleri
Tar Materyal Ozellik Renk Miktar Kullanim Yeri
. 181L,2
Digme PES o Beyaz 8 adet On patve manset
delikli
161L,2
Dugme PES o Beyaz 2 adet Apartura
delikli
Tela Kagit 90 gr Beyaz hesaplanacak metre Yaka, yaka ayag|, manset
Yikama talimati PES 10*5 Standart 1 adet Sol yan dikise dikilecek
Beden etiketi PES 2*1 Standart 1 adet Marka etiketi altina dikilecek
Marka etiketi PES 8*2 Standart 1 adet Yaka ortasina dikilecek
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Olgii Tablosu

Olgiiler (cm) Bedenler

S M L XL

H1 Omuzdan boy 64 65 66 67
A Gogiis genisligi a7 49 51 53
B Bel genisligi 46 48 50 52
B1 Kol altindan bel yeri 20 20 20 20
C Etek genisligi a8 50 52 54
Al On ayna genisligi 3438 364 38 396
G1 Omuz genis| 11 11 12 13
A2 Arka ayna genisligi 358 374 39 40,6
E Kol evi (dik) 21 22 23 24

D Kol boyu 58 59 60 61 *mangset dahil

F Kol agz1 genisligi 14 145 15 155
El Pazu genisligi 20,6 21,3 22 22,7

N Manset eni 5 5 5 5

F2 Kol yirtmag boyu 16 16 16 16 *mangset dahil

Arka yaka diisiikliigii 2 2 2 2
Y1 On yaka diisiikliigii 9 9,5 10 10,5
W Yaka agikhig 15 15,5 16 16,5
Z Yaka lug 42 43 44 45

Q Yaka ucu eni 6 6 6 6

P Yaka eni (A.O.) 4 4 4 4

R Yaka ayag g 41 42 43 44 *ilik digme aras), diiz

o Yaka ayagi eni (A.O.) 25 25 2,5 25

Sol pat eni 3 3 3 3

Sag pat eni 25 25 2,5 2,5

Omuz dii (] 3 3 3 3

Roba yiiksekligi (A.0.) 11 11 11 11

Uriin Teknik Ozellikler

1. Yan dikiglerin tim 1 cm overlok caligilmahidir.
2. Etek ucu dikisi 1 cm temiz kivirma caligilmalidir.
3. Yaka takimi bedende 0,7 cm'den olmalidir.

4. Sol pat duble (gift kat) temiz kivirma olacaktir.
5. Sag pat temiz kivirma olacaktir.

6.0muz donisii 3 cm calisiimalidir.

7.Kol pilesi genisligi 1 cm olacaktir.

2024 modelinin teknik ¢izimi ve teknik bilgileri incelenerek kalip
parcalar1 belirlenmektedir. Bu iiriin 1 adet sag 6n, 1 adet sol 6n, 1 adet arka, 2
adet roba, 2 adet kol, 2 adet manget, 2 adet yaka, 2 adet yaka ayagi, 2 adet
apartura ve 2 adet kol biye pargasindan olusmaktadir.

6.1.1 Cad.Assyt Kalip Cizimi Asamalar1
1. Beden kalib1 ¢izimine dikdortgen olarak baglanacaktir.

* Dikdortgenin boyu i¢in iiriin boyu; dikdortgenin eni icin gogiis-bel-
etek genislik dl¢iilerinin en biyiigii alinacaktir.
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Omuzdan boy: 66 cm

Etek genisligi/2: 26 cm

2. Kalip dortgeni olusturulur. Olusturma—> Kalip tiklanir. Agilan
pencereye 2024-TEMEL BEDEN yazilir. Tamam tiklanir. Ekranda sol tik ve
sonra bosluk tusuna basilir. Agilan pencereye degerler yaziir. On boy
(HSPden): 66 cm, Etek genisligi: 52 cm

Kalip olustur Girig editora
Koordinat X (cm) : 6626

Kalipismi [2024 TEMELBEDEN

Ozel renk -

Temam Verges

3. Gogiis hatti cizgisi belirlenecektir.
Kol evi + Omuz distkligi = Gogiis hattt mesafesi
23+3=26cm
Kopya—>Eleman->Paralel den ¢izgi paralel kopyalanir.

4. Bel hatt1 ¢izgisi belirlenecektir.
Kol altindan bel yeri:20 cm
Kopya—>Eleman->Paralel den ¢izgi paralel kopyalanir.
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cadassyst LAPTOP-OOHBKVIS

Tabelalar Pastal Pacametre Makio Aletier Goster Menuler Yardm

HHEHHEEHE

5. On/Arka orta hatt1 tizerinde “On yaka ve arka diisiikliigii” noktalar
belirlenir. On yaka diisiikliigii icin 10 cm; arka yaka diisiikliigii icin 2 cme
nokta eklenir. Olugturma—>Nokta—>Cizgide bir nokta tiklanir.

6. Yaka agiklig1 6l¢tistiniin yarisi alinarak omuz-yaka hatti ¢izgisi tizerinde
nokta yaka agikligi noktast belirlenir. Yaka agikhigi/2 = 16/2 = 8 cm.
Olusturma—> Nokta->Cizgide bir nokta tiklanir.

7. Omuz bast noktas: belirlenir. Yaka acikligi dl¢tisiiniin yarisi+omuz
genisligi toplami kullanilarak omuz ve yaka hatt1 ¢izgisi tizerinde omuz basi
noktasi belirlenir. Yaka a¢iklig1 olgiistiniin yarisi+omuz genisligi = 8+12 = 20
cm. Olusturma—>Nokta->Cizgide bir nokta tiklanir.

cadassyst LAPTOP-OOHBKV)S - o X
Tabelalar Pastal Parametre Makro Aletier Goster Menuler Yardm
Sereme [ Elemen
oo Evet i
Goster L Serleme
Goruntu
Olgme. Tagma
skl )
rehber Simetr
o Gavime
Duzetme
Pastal Versi Goch
Dieyn
Kalip Makio
OR3P | Digorigen | Toroma
Ozelrenk | Ana noktasi
yedegt
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8. Omuzdan omuza hizasindan yatay yonde ilerleyerek omuz disukligi
noktast belirlenir. Omuz disikligi: 3 cm. Olusturma—>Cizgi-> Yatay
tiklanir.

9. Omuz dustkligi ¢izgisinin devaminda kol evi noktasi belirlenir. Kol
evi: 23 cm. Olugturma—> Cizgi-> Yatay tiklanir.

Boylelikle kol evi ¢izgisi ile gogiis hatti ¢izgisi kesigmis olur.

10. Gogiis genisligi noktas: belirlenir. Gogiis genisligi olgiistintin yarist
kadar deger gogiis hatti ¢izgisi tizerinde ¢izgi uzunlugu ayarlanir.

Gogiis genigligi: 51 cm  51/2=25,5

Cizgi ol¢tisit 26 cm idi. 26-25,5=0,5 (-Y) yoniinde nokta
taginmalidir.

Diizeltme—>Eleman sekli->Nokta tiklanir.

11. Bel genisligi noktasi eklenir. Bel genisligi 6l¢iistiniin yaris1 kadar deger
bel hatti ¢izgisi tizerinde ¢izgi uzunlugu ayarlanir.

Bel genisligi: 50 cm  50/2=25

Cizgi ol¢isii 26 cm idi. 26-25=1 (-Y) yoniinde nokta
tasinmalidir.

Diizeltme—>Eleman sekli->Nokta tiklanir.
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12. On ayna ve arka ayna genigligi noktalar belirlenir.
On ayna genisligi: 38 cm  Arka ayna genisligi: 39 cm
Kol evi i¢in ¢izilmis 6l¢ii 2’ye boliniir. 23/2=11,5
Bol/Denklestir>Cizgiyi bol tiklanir.

13. Bu orta noktadan kalip orta hattina dikey c¢izgi ¢izilir. Ayna hatt1
cizgisi  olusturulur.  Olusturma->Cizgi>Diisey  tiklanir. Sonra
Ol¢me->Eleman segilerek bu cizgi olgiiliir.

Qo
%

ll

cad assyst LAPTOP-OOHBKVIS
o Tobelalar Pastal Parametre Makro Aletier Goster Menuler Yardm

v © 09
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14. Olgiilen ayna hatt1 ¢izgisinin degerine gére bu cizgi {izerinden ayna ve
arka ayna genisliginin yerleri tespit edilir. Cizgi tizerinde 6n ayna ve arka ayna
genislik degerleri ikiye boliinerek 6n ve arka yana noktalar1 belirlenecektir.
Olusturma—> Nokta—->Cizgide bir nokta tiklanir.

On ayna genisligi/2: 19 cm Arka ayna genisligi/2: 19,5 cm
Olusturulan ayna hatti ¢izgisi: 20 cm

ielalar  Pastal Parametre Makro Aletler Goster Menuler Yardim

15. Omuz ¢izgisi ¢izilir. Olugturma->Nokta—=>2 nokta tiklanir. Omuz
¢izgisinin dl¢iisii kontrol edilir. Olgme=>Eleman tiklanir. Omuz genisligi: 12
cm. Olgiilen ¢izginin &lgiisii diizeltilmesi gerekiyorsa Diizeltme—>Eleman
sekli->Nokta ile ayarlanir.
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16. On ve arka kol oyuntusu cizilir.

¢ Olusturma—>Egri tiklanir. Sol tik ile noktalar eklenerek cizgiyi
bitirmek i¢in bos fonksiyon kutucuguna tiklanir.

*  Noktalar elle diizeltilir. Diizeltme-> Eleman sekli=>Nokta tiklanir.

Serileme
Zoom Evet
Goster is
| Gzgi |
Gérinti Nokia
Cursor Gizgi
Glgme Gember
;::’ Gember
o | e
Sembol
Pastal Verisi|  Koge
hezilama | ‘Yuverlat
Metin
Kalip

DikisPoy | Dikdorigen

Ozelrenk | Ananoktasi
verlestir tanimla

17. On ve arka yaka kavisi ¢izilir.

¢ Olusturma—>Egri tiklanir. Sol tik ile noktalar eklenerek cizgiyi
bitirmek i¢in bos fonksiyon kutucuguna tiklanir.

*  Noktalar elle diizeltilir. Diizeltme->Eleman sekli=>Nokta.
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18. Yan dikis hatti ¢izilir. Goguis-bel noktalar1 ve bel-etek noktalar:
arasinda Olugturma—>Cizgi>2 nokta ile ¢izgi olusturulur. Cizgiler
Diizeltme->Eleman gekli->Nokta ile nokta eklenerek diizeltilir.

19. Teknik ¢izimdeki gorsele gore etek kavisi ayarlanir.

e Once Diizeltme>Eleman gekli>Nokta tiklanir. Yan dikis ¢izgisi
etek ucu kose noktasindan 2 cm -X yoniinde taginir.

e Sonra Olugturma—>Egri tiklanir. Etek ucu kavisi cizilir. Sol tik ile
noktalar eklenerek ¢izgiyi bitirmek i¢in bos fonksiyon kutucuguna
tiklanir.  Gerekirse = kavisteki =~ noktalar  elle  dizeltilir
Diizeltme—>Eleman sekli>Nokta.
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20. Omuz doniisti 6n bedenden arka bedene dontistiir. Omuz dondsit
ayarlanir. Omuz déniisii: 3cm. On kol kavisi ve 6n yaka kavisi cizgileri
tizerinden 3 cm isaretlenir ve cizilir. Once Olugturma—>Nokta—>Cizgide bir
nokta tiklanir ve noktalarin yerleri belirlenir. Sonra Olugturma->Cizgi>2
nokta tiklanir ve noktalar ¢izgi ile birlestirilir.

Uriin Teknik Ozellikler

1.Yan dikiglerin tim0 1 cm overlok galisiimalidir.
2. Etek ucu dikisi 1 cm temiz kvrma galigiimalidir.
3. Yaka takimi 0,7 cm'den olmalidir.

4.Sol pat duble (cift kat) temiz kmrma olacakur.

528 pat temiz kiirma olacakts
6.0muz ddnis 3 cm caligiimalidir.

Kol pilesi genislifi 1 cm olacakir.

21. Omuz doniisi 6n bedenden arka bedene doniistiir. Bunun i¢in 6n
bedendeki bu alan kesilip, arka bedene eklenir.

Simetri>Elemanin simetrisi tiklanir. Omuz déniis paymnin simetrisi
arka bedene eklenir. Bol/denklestir>Cizgiyi bol tiklanir ve onden arkaya
dogru uzanan doniis ¢izgilerinin fazlaliklar1 boliiniir. Sonra bu fazlaliklar
Silme->Eleman tiklanarak silinir.

Gaster Gt
Giz

Kalip

Stil / model

Pastal

Gikarma

Bol/
denklegtir |
Bir gizgiyi

denklegtir |
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Arka omuz
cizgisi

22. Olusturma->Metin tiklanarak kalip i¢ci metin yazilir. Temel beden
kalib1 tamamlanmustir.

23. Beden tablosu tanimlanmalidir. Sistem tizerinden kayitli bir beden
tablosu kullanilacaktir. Serileme—> Yerlestir>Tablo yerlestir secilir. Ekranda
bosluk tusuna basilir, agilan pencerede beden tablosu ismini segilir. Se¢
tiklanir ve ekranda tiim kaliplar1 Mouse orta tus ile ¢ergeve i¢ine alinarak ¢ift
sol tik yapilir.

* Beden tablosu isminden beden araligini anlayabilmek i¢in beden
tablosu sisteme su sekilde kaydedilmelidir: Ana beden-En kiigiik
beden-En biiyiik beden. L-S-XL dosya ismini gordiigiimiizde bu
beden tablosu araliginin S, M, L, XL oldugunu anlar1z.
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* Sonra ayni meniiden Serileme-> Yerlestir>Beden yerlestir secilir.
Ekranda bosluk tusuna basilir, ana beden yazilir.

* Tam kaliplar1 Mouse orta tus ile ¢erceve iginde alinarak cift sol tik
yapilir.

* Bunlardan sonra hata vermemesi icin Serileme—>Serileme—>Tiim
kurallari sil secilir.

Beden tablosu tanimlanmustir. .
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24. Temel beden kalibindan 6n ve arka beden kaliplar1 olusturulacaktir.
Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. Orta hattan baglanarak saat yoniinde 6n kalip
gizgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi sol tik ile tiklanarak 6n kalip
¢ikartilmig olur. Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. Orta hattan baglanarak saat

yoniinde arka kalip ¢izgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi sol tik ile
tiklanarak arka kalip ¢ikartilmisg olur.

25. Roba kalibi hazirlanir. Roba yiiksekligi (A.O0.): 11 cm.

Olusturma—>Nokta>Cizgide 1 nokta tiklanir. Agilan pencereye roba
yiiksekligi ol¢iisii yazilir.
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26. Roba yiiksekligi noktasindan baglayarak dikey yonde ¢izgi ¢izilir.
Olusturma—> Cizgi—> Cizgiden dik tiklanir.

o [ codassyst LaproP-OoHBRVIS
Tabelolar _Pastal Parametre Makio Aletler Goster Menuler Yordm

27. Olugturma->Metin tiklanarak kalip igi metin yazilir. On temel beden
ve Arka temel beden kaliplar: tamamlanmistir.
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28. Omuz dontisii sirasinda arka bedene eklenen ¢izgiler boliinmiis
durumdadir. Bu gizgiler birlestirilir.

Diizeltme->Birlestir>Egri tiklanir. Arka yaka kavisinde ve arka kol
oyuntusundaki bolinmiis gizgiler birlestirilir.

29. Arka temel kalibindaki kol ve yaka oyuntusundaki kavisler diizeltilir.
Diizeltme>Eleman sekli>Nokta tiklanir.

30. Arka temel beden kalibindan arka ve roba kaliplari olusturulur.
Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. Orta hattan baglanarak saat yoniinde arka kalip
gizgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi sol tik ile tiklanarak arka kalip
¢ikartilmis olur. Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. Orta hattan baglanarak saat
yoniinde roba kalip cizgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi sol tik ile
tiklanarak roba kalip ¢ikartilms olur.
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31. Roba ve arka bedenin kesisim cizgilerinin ortasina ¢it eklenir.
Cit>Standart tiklanir ve sonra her iki kalibin orta kdge noktasi tiklanir.

v

Cit eklenir.

32. Roba kalip parcasi normalde X eksenine paralel olarak kumasa
yerlesir. Roba 90° dondiiriiliir. Cevirme—>Kalip tiklanir. Once robanin alt orta
kose noktasina sol tik yapilir, sonra robanin alt ¢izgisine sol tik yapilir, daha
sonra klavyeden bosluk tusuna basilir ve agilan pencereye ¢ikan yon +/- degeri
dikkat edilerek dondiirme agisi girilir, bu kalip pargasi i¢in -90 girilir. Uygula
ve tamam tiklanir.

Silme i

Gt Serileme

-90

Aci

Egri uzunlugu (cm) -6.98 Kalibi

2ksenine gore
Ozel renk Kaliplan
i Birlegtir
Egri
kiyasla

Gizgi uzunlugu (cm) -6.28

TAMAM Uygula
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33. Sag 6n ve sol On pat paylar1 ayarlanir.

Uriin Teknik Ozellikler

1. Yan dikislerin tim{ 1 cm overlok calisiimahdir.
2. Etek ucu dikisi 1 cm temiz kivirma calisiimahdir.
3. Yaka takimi bedende 0,7 cm'den olmalidir.

4. Sol pat duble (gift kat) temiz kivirma olacaktir.
5. Sag pat temiz kivirma olacaktir.

6.0muz dontst 3 cm galisiimalhidir.

7.Kol pilesi genisligi 1 cm olacaktir.

Sol pat eni: 3 cm Sol pat payt: 1,5+3+3 = 7,5 cm
Sag pat eni: 2,5 cm Sag pat payr: 1,25+2,5+1 = 4,75 cm

*  Sag 6n ve sol on i¢in 6n temel kalib1 2 adet kopyalanir: Kopya—=>Kalip

* Sag on i¢in  kopyalanan 6n  kalibin  biri  gevrilir:
Simetri-> Kalip>Karsiya at tiklanir. On orta hatt1 yaka diisiikliigii
noktasina sol tiklanir, sonra 6n orta ¢gizgisine sol tiklanir.

On kaliplarin iizerinde metinler silinir: Silme—>Eleman

¢ On kalplarin iizerine SOL ON ve SAG ON yazlir:
Olusturma—> Metin

34. Pat paylari verilir.
* Sol pat payr: 1,5+3+3 = 7,5 cm
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Sol 6n i¢in 6n orta ¢izgisinden sonra sirasiyla 1,5 cm, 3 cm ve 3 cm olmak
tizere ¢izgi kopyalanir: Kopya—>Eleman->Paralel. Olugturulan bu ¢izgilerin
yaka kavisi hizasindan boylart 1 cm uzatilir: Diizeltme—>Eleman
sekli>Nokta

o Serleme

Kopya.
Kebp | Tagme
Simeti

sul
Postal | Gevime
Gkerma  Diizeltme
‘__m

/model
861/
Kokp

*  Sol pat gevre gizgileri olusturulur: Olugturma—> Cizgi—=>2 nokta

Yaka kavisi hizasindan boylari 1 cm uzatilir (=X yoniinde).

*  Sag pat payr: 1,2542,5+1 = 4,75 cm

Sag on icin On orta ¢izgisinden sonra sirasiyla 1,25 cm, 2,5 cm ve 1 cm
olmak {izere ¢izgi kopyalanir: Kopya->Eleman—>Paralel. Olusturulan bu
¢izgilerin yaka kavisi hizasindan boylari1 1 cm uzatilir: Diizeltme->Eleman
sekli>Nokta
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Yaka kavisi hizasindan boylari 1 cm uzatilir (-X yéniinde).

Defia (cm) 000
Adi 16000

35. Sag on ve sol on kaliplarinin gevreleri tanimlanir. Cikarma—>Ana
¢izgi tiklanir. Orta hattan baglanarak saat yoniinde kalip ¢izgileri sag tik ile
sirasiyla tiklanir. Son ¢izgi sol tik ile tiklanarak sol 6n kalip ¢ikartilmis olur. Bu
islem sag 6n ve sol 6n icin ayr1 ayr1 yapilir. Olugturma—>Metin tiklanarak
kalip i¢i metin yazilir.
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36. Sag on ve sol 6n pat kivirma Ol¢tilerine gore yaka kavisi ve etek ucu

kavisi ¢izgileri tizerine pat ¢itlar1 koyulur.

Cit->Standart tiklanir. Sag on ve sol 6n igin ayr1 ayr1 islemler yapilarak

citlar eklenir.

Segim Olugturma S:':In
Zoom Silme E';':jm
Goster Gt Serileme
Gériintii || Standant |
Cursor Tek Kopya
Olgme Mesafe Tagima
o | serbest | Simeti
k';dnllr’:zl Serbest+ Cevirme
ﬁmf Diizeltme
e | U | oo
i I
Tagima Makro
P | e | Taens
Ozel renk Gen.
rlestir degigtir
Agl

37. Olugturma—>Metin tiklanarak kalip ici arka ve roba kaliplarinin

metinleri yazilir.
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38. Kalip>Kalip ismi tiklanarak 2024 modeli i¢in 6n ve arka kalip
pargalarinin 2024-SOLONX1, 2024-SAGONX1,

2024-ARKAX1 ve 2024-ROBAX2 olarak kalip pargalarimin isimleri
yazilir.

Kalip ismi
Dedgistir
Kalp Ismi
Kopyala

Pastal Verisi
hazirlama

Bal/
denklestir
Kalip
sec

Kalip ismi

Kalip ismi 2024-SOLONX1

e

39. Kol kalibs ¢izilir. Teknik dosyadaki 6l¢ii tablosundan kol boyu, pazu
genisligi, kol agzi genisligi, kol evi dl¢iileri incelenir. Kol kalibi ¢iziminde
kullanilacak ol¢iiler hesaplanir.

Kol kalib1 ¢iziminde kullanilacak 6lgiiler (L beden)
Kol boyu (mangset hari¢): 55cm Kol agz1 genisligi: 15 cm
Pazu genigligi: 22 cm Kol evi (dik): 23 cm

Bu olgiilere gore en uzun ve en genis 6l¢iiler baz alinir. Kol kalib i¢in
gizilecek dikdortgenin uzunlugu 55 cm, genisligi 22 cm olacaktir. Kol kalibi
once yarim kalip (kumas kat1) olarak ¢izilecektir. Sonra kumas kati agilarak kol
bombesi 6n ve arka kol oyuntusu i¢in ayarlanacaktir.

40. Kol kalip parcasinin ¢izimine baglanir. Olugturma—>Kalip tiklanir.
Agilan pencereye Modeladi-Kalip pargasinin ad1 yazilir. Sonra sol tik yapilir ve



240 - EMINE RUMEYSA EREN

bosluk tusuna basilir, kol kalibi i¢in dikdortgenin uzunlugu ve genisligi
degerleri girilir.

Kalp olutur

Kelp ismi Acilan pencereye Modeladi-Kalip pargasinin adi yazilir.
Gzalrenk -
Iotal

Girig editora
| Koordinat XY (cm): 522 Kol kalibr igin dikdértgenin uzunlugu ve genisligi

41. Kol evi olctisi kol bombe yiiksekligi olarak kullanilabilir.
Kopya—>Eleman->Paralel tiklanarak pazu hatt1 ¢izgisi olusturulur. Kol evi
(dik): 23 cm. Kol bombe yiiksekligi daha sonra kontrol edilecektir.

Kol tepesi

42. Kol agzi 6l¢iisti ayarlanir.
Kol agz1 genisligi: 15 cm

Pazu genigligi: 22 cm 22-15 = 7 cm kol agz1 kose noktasi
tasinmalidir.

¢« Once kol yan dikisi pazu hattindan  béliinmelidir.
Bol/denklestir>Cizgiyi bol tiklanir. Baglangic noktasina sol tik,
bosluk tusu ve agilan pencere deger girilir.



BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI:- 241
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

* Sonra kol agz1 kose noktast yan dikis hattindan taginir.
Diizeltme>Eleman sekli->Nokta tiklanir.

Baslangi¢
noktasi

Deger giin

DeltaX(cm) 0.00 DehaY (cm) -7

Uzunluk (cm) 700 Aci 9000

e (Ggue ) bl

43. Kol bombesi ¢izgisi yapilir.

¢  Olusturma—>Cizgi—>2 Nokta tiklanir. Kol bombesi ve pazu noktalar
birlestirilir. Bu ¢izgi 2’ye boliiniir. Ol¢me=> Eleman tiklanir ve bu gizgi
olgiliir ve ol¢liniin yarist hesaplanir ve bu odl¢tiden ¢izgi boliiniir.
Bol/denklestir> Cizgiyi bol tiklanir.

e Olusturma—>Egri tiklanir. Kol bombe ¢izgisi olusturulur. Sol tik ile
kol bombesine tiklanir. Sol tik ile noktalar eklenir. Cizginin ortasina
kadar dis biikey, sonra i¢ biikey egri olacak sekilde noktalar eklenir.
Son noktaya tikladiktan sonra bitirmek i¢in bos fonksiyon
kutucuguna tiklanir.
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44. Kol kalibinin ¢evresi tanimlanir. Cikarma—> Ana ¢izgi tiklanir. Orta
hattan baglanarak saat yoniinde kalip ¢izgileri sag tik ile sirasiyla tiklanir. Son
¢izgi sol tik ile tiklanarak kol kalibi ¢ikartilmis olur. Olusturma—>Metin
tiklanarak kalip i¢i metin yazilir.

45. Kol kalibinin yarim kalib1 agilarak tam kalip yapilir.
+  Simetri->Kalip>Simetri ¢izgisi se¢ tiklanir.
*  Cit->Standart ile kol tepe cit1 eklenir.

* Kol kalibinin simetrisi kaldirilmalidir. Simetri->Kalip=> A¢ tiklanir.
Ortaya ¢ikan diiz ¢izgi Silme->Eleman ile silinir.
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wing ray ;
Cursor Tela Kopya

Olgme Kalip Tagima

Stil f model Simetri

Serileme
Pastal Evet
Eleman
kargtya at
Pastal Verisi Elemanin
hazirlama simetrisi

Ozel renk

46. Kol bombesi ile beden toplam kol oyuntusu (6n kol kavisi+arka kol
kavisi+roba kol kavisi) karsilagtirilir. Kol kalibinin kol bombesi beden kol
oyuntusundan = +1 cm (1 cm biiyiik) olmalidir.

Olgme->Eleman tiklanir. On kol oyuntusu mouse ile partlatilir + ‘a
basilir, an kol oyuntusu mouse ile partlatilir + ‘a basilir, sag 6n veya sol 6n kol
oyuntusu mouse ile partlatilir - ‘ye basilir, arka kol oyuntusu mouse ile
partlatilir - ‘ye basilir, roba kol oyuntusu mouse ile partlatilir - ‘ye basilir, sonra
enter’a basilir. Agilan tablodaki sonu¢ kol bombesi ile beden toplam kol
oyuntusu arasindaki fark degerdir.

! Olgtileri dizenle (Birim: cm) X | Goster
= Goriintii
Seritablosu  L-S-xL Olgim penceresi  Kesin
Cursor
Formiil Al +A2-B1-B2-B3 Reset @ Beden bagimsiz
Kisaisim
Al 3381
A2 338
B1 15.40
B2 1294
B3 22.96
Sonug 16.32
Siitun genigligi - ] Ekran sekmeleri — v

Rapor Kapat
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47. Kol bombesi ile beden toplam kol oyuntusu arasindaki tespit edilen
fark degeri diizenlenmelidir. Bu diizenleme kol bombe yiiksekligi ile
ayarlanacaktir. Pazu genisligi ile ilgili bir degisiklik yapilamaz. Kol bombesi
ayarlandiktan sonra kol boyu kontrol edilmelidir. Diizeltme->Eleman
sekli->Nokta tiklanir. Kol-beden oyuntusu arasindaki farkin yarisi kadar
degisiklik denenebilir. Kol bombesindeki yer degistiren noktalar
Diizeltme>Eleman sekli->Nokta tiklanarak elle dizeltili. Bu diizeltme
islemi sirasinda arka kol oyuntusu ile 6n kol oyuntusu arasindaki farklilik da
diizenlenir.

Goster Gt Serileme

Goriintii Giz

Cursor Dik.'r'.r:ﬂ Kopya

Kalip Tagima

Stil/model |  Simetri

Deger girin Pastal Gevime

Gkerma  Diizeltme

DetaX (cm) -800 Detta (cm) 0

Birlegtir

Uzunluk (cm) 8.00 Ad 180.00

TAVAM | [ Uygula ]| iptel

48. Olgme->Olgii Deg.Sil tiklanarak daha dnce dlgiilen veriler silinir.

49. Kol bombesi ile beden toplam kol oyuntusu arasindaki farkin ilk
diizenlemesi yapildiktan sonra tekrar ikinci kez kol-beden kol oyuntularinin
uyumu kontrol edilmelidir. Ol¢me=>Eleman tiklanir. On kol oyuntusu mouse
ile parlatilir + ‘a basilir, an kol oyuntusu mouse ile parlatilir + ‘a basilir, sag 6n
veya sol 6n kol oyuntusu mouse ile parlatilir - ‘ye basilir, arka kol oyuntusu
mouse ile parlatilir - ‘ye basilir, roba kol oyuntusu mouse ile parlatilir - ‘ye
basilir, sonra enter’a basilir. A¢ilan tablodaki sonug¢ kol bombesi ile beden
toplam kol oyuntusu arasindaki fark degerdir.



BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI:- 245
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

B Okcileri duzenle (Birim: cm)

Seritablosu  L-S-XL Olgiim penceresi  Kesin
Formiil Al +A2-B1-B2-B3 Reset @ Beden bagimsiz
Kisaisim
Al 2794
A2 28.71
B1 22.96
B2 15.40
B3 1294
Sonug 534
Siitun genigligi ] Ekran sekmeleri — v
Rapor Kapat

50. Kol bombesi ile beden toplam kol oyuntusu arasindaki ikinci kez tespit
edilen fark degeri diizenlenmelidir. Bu diizenleme kol bombe yiiksekligi ile
ayarlanacaktir. Pazu genisligi ile ilgili bir degisiklik yapilamaz. Kol bombesi
ayarlandiktan sonra kol boyu kontrol edilmelidir. Diizeltme—>Eleman
sekliDUyarla tiklanir. Kol bombesindeki yer degistiren noktalar
Diizeltme->Eleman gekli->Nokta tiklanarak elle diizeltilir.

wry
Gt Serileme
Giz
is Pay /
S| o
Kalip Tagima
Stil/ model Simetri
Pastal Gevirme

Deger girin

DeltaX(cm) 200 Detta Y (cm) 0

L 200 Aci 0.00

o |[Ggie ) e

51. Olgme=>Olgii Deg.Sil tiklanarak daha énce dlgiilen veriler silinir.

52. Kol bombesi ile beden toplam kol oyuntusu arasindaki farkin ikinci
diizenlemesi yapildiktan sonra tekrar tigtincii kez kol-beden kol oyuntularinin
uyumu kontrol edilmelidir. Ol¢me=>Eleman tiklanir. On kol oyuntusu mouse
ile parlatilir + ‘a basilir, an kol oyuntusu mouse ile parlatilir + ‘a basilir, sag 6n
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veya sol 6n kol oyuntusu mouse ile parlatilir - ‘ye basilir, arka kol oyuntusu
mouse ile parlatilir - ‘ye basilir, roba kol oyuntusu mouse ile parlatilir - ‘ye
basilir, sonra enter’a basilir. Ac¢ilan tablodaki sonug kol bombesi ile beden
toplam kol oyuntusu arasindaki fark degerdir.

Zoom
[ Olciileri dazenle (Birim: cm)

Seritablosu L-S-XL Olgiim penceresi  Kesin

Formiil Al +A2-B1-B2-B3 Reset @ Beden bagimsiz

Kisaisim

Al 2761
A2 26.87
B1 2296
B2 15.40
B3 1294
Sonug 317

Siitun genigligi | Ekran sekmeleri — v

53. Olgme=> Olgii Deg.Sil tiklanarak daha énce dlgiilen veriler silinir.

54. Kol bombesi ile beden toplam kol oyuntusu arasindaki ikinci kez tespit
edilen fark degeri diizenlenmelidir. Bu diizenleme kol bombe yiiksekligi ile
ayarlanacaktir. Pazu genisligi ile ilgili bir degisiklik yapilamaz. Bu kontrol ve
diizenleme iglemi aradaki fark 1 cm oluncaya kadar devam eder. Kol bombesi
ayarlandiktan sonra kol boyu kontrol edilmelidir. Diizeltme->Eleman
sekliDUyarla tiklanir. Kol bombesindeki yer degistiren noktalar
Diizeltme->Eleman gekli-> Nokta tiklanarak elle diizeltilir.

Giz
sl B

Deger girin Pastal Gevime

DeltaX (cm) 150 DeltaY (cm) 0

L 150 Aci 0.00

Tt (D ]
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55. Kol bombesi ile beden toplam kol oyuntusu arasindaki farkin ti¢tincii
diizenlemesi yapildiktan sonra tekrar dordiincii kez kol-beden kol
oyuntularinin uyumu kontrol edilmelidir. Olgme=>Eleman tiklanir. On kol
oyuntusu mouse ile parlatilir + ‘a basilir, an kol oyuntusu mouse ile parlatilir
+ ‘a basilir, sag 6n veya sol 6n kol oyuntusu mouse ile parlatilir - ‘ye basilir,
arka kol oyuntusu mouse ile parlatilir - ‘ye basilir, roba kol oyuntusu mouse ile
parlatilir - ‘ye basilir, sonra enter’a basilir. Agilan tablodaki sonug kol bombesi
ile beden toplam kol oyuntusu arasindaki fark degerdir.

Olgaleri dazenle (Birim: cm)
Seritablosu -5 Olgiim penceresi  Kesin
Formiil Al+A2-B1-B2-B3 Reset @ Beden bagimsiz
Kisaisim
Al 26.07
A2 2589
B1 15.40
Bu fark 82 1294
kal?ul . [: Sonug 086
edilebilir.
Siitun genigligi | } Ekren sekmeleri — v
Rapor Kapat
5

56. Olgme-> Olgii Deg.Sil tiklanarak daha énce dlgiilen veriler silinir.
57. Kol bombesine 6n kol cit1 eklenir. Cit->Standart tiklanir.

58. Kol agz1 hatt1 ¢izgisi birlestirilir. Once Diizeltme—> Birlestir>Egri

tiklanir. Sonra biitlin ¢izgi tizerindeki nokta silinir. Silme->Egri noktasi
tiklanir.

59. On kol ¢itinin yeri daha agik vurgulanir. Olusturma—=>Metin tiklanir.
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60. Kol pilesi ve kol yirtmaci arka kol agzina eklenir. Pile ve yirtmag
¢izgisinin yeri ile uzunlugu i¢in Ol¢ti tablosu veya varsa fiziki numune
incelenir.

* 2024 modeli i¢in 6l¢ii tablosuna gore kol tizerine ¢izilecek yirtmag
boyu 16-5=11 c¢m olacaktir.

* Kol yirtmaci arka koldan yan dikise mesafesi 5 cm. Pile ve yirtmag
arast mesafe 2 cm. Bu degerlere gore yirtmag ve pile ¢alismasi
yapilacaktir.

*  Kaliptaki pile pay1 hesaplanir Pile pay1 =Kol pilesi genisligix2 = 1x2 =
2cm

2cm

Uriin Teknik Ozellikler

1. Yan dikiglerin timu 1 cm overlok galigiimalidir.

2. Etek ucu dikisi 1 cm temiz kivirma caligilmalidir. 5cm
3. Yaka takimi bedende 0,7 cm'den olmalidir.

4. Sol pat duble (cift kat) temiz kivirma olacaktir.

5. Sag pat temiz kivirma olacaktir.

6.0muz doniisii 3 cm caligiimalidir.
7.Kol pilesi genisligi 1 cm olacaktir.
J
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61. Kol pilesinin pay: verilir. Kaliptaki pile pay1 hesaplanir: Pile pay1 =Kol
pilesi genisligix2 = 1x2 =2 cm

* Pile pay1 kadar kol agzimi her iki yan dikisten genisletilir.
Diizeltme->Eleman gekli->Nokta tiklanir ve 1'er cm genisletilir.

Deger girin

DeltaX (cm) 000

Delta (cm) 1
Uzunluk (cm) 1.00 Aci 9000

T o v ——

&lp -

62. Kol yirtmaci ¢izilir. 2024 modeli i¢in 6l¢ii tablosuna gore kol {izerine
gizilecek yirtmag boyu 16-5=11 cm olacaktir.

Kol yirtmaci arka koldan yan dikise mesafesi 5 cm.

*+  Once kol yirtmag yeri belirlenir. B6l/denklestir=> Cizgiyi bol tiklanir.
5 degeri girilir.

* Sonra  yirtmag uzunluguna ait cizgi olusturulur.
Olusturma-> Cizgi—> Cizgiden dik tiklanir. 11 degeri girilir.

B et
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63. Kol pilesinin yeri belirlenir. Pile ve yirtmag arasi mesafe 2 cm. Iki pile
¢it1 arast mesafe 2 cm (Pile payr =Kol pilesi genisligix2 = 1x2 = 2 cm). Bu
degerlere gore pile citlar1 eklenecektir. Cit->Tek tiklanir. Once yirtmagtan
itibaren pilenin ilk ¢it1 2 cme isaretlenir. Sonra Cit->Tek segilerek ilk ¢ita
tiklanir ve 2 cm mesafeye ikinci pile ¢it1 eklenir.

Kalip ismi
Dedgistir

Kalip Ismi
Kopyala

Bal/
denklegtir
Kalip
j—

65. Manset kalibi ¢izilir.
Manset uzunlugu=(Kol agz1 genisligix2)+kapama pay1
Manset uzunlugu=(15x2)+2=32

Olugturma—>Kalip tiklanur, kalip ismi yazilir.
Olugturma—>Metin tiklanir ve manget kalibi igine isim yazilir.
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Kalip olugtur

Kalipismi [2024-MANSETCIZIM ]

Ozelrenk | [Varsayilan] Y 5

Girig editdr(

Koordinat XY (cm) :

325

Tamam

_Vergeg

66. Apartura kalib1 cizilir. Apartura eni, fiziki numune varsa olgiilerek
tespit edilir. Yoksa teknik cizimden yola cikilir. Yetigskin erkek gomlek
modelinde apartura eni genellikle 3 cm ve apartura {iggen yiiksekligi de 3

cmdir.

Apartura kalip eni=Apartura genisligix2 = 3x2 = 6 cm

Apartura uzunlugu=Kol yirtma¢ boyu+ Apartura tiggen yiiksekligi =

1143 =14 cm

Olusturma->Kalip tiklanir.

Kalp olugtur

Kalipismi [2024-APARTURATML

T —
-

(em) 145

Tamam

14 cm

Apartura ¢izim kalib1 olusturulur. Apartura ¢izim kalibs, bu par¢anin kola
montaj oncesinde itii kalib1 olarak kullanilir.
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* Boél/denklestir>Cizgiyi bol tiklanir. Apartura {ggeninin en
olgiilerine gore cizgiler boliintir.

*  Olusturma—>Cizgi>2 nokta tiklanir ve ortadaki yardimci ¢izgi
olugturulur. Olugturma->Nokta—>Cizgide 1 nokta tiklanir ve bu
¢izgi izerinde 1 cm isaretlenir.

*  Olusturma—>Cizgi—=>2 nokta tiklanir ve iiggen olusumu i¢in 1 cmden
belirlenen noktalar birlestirilir. Ve diger kenardan 3 cme isaretlenen
nokta ile birlestirilir.

1,5cm

1,5cm

*  Cikrama—>Ana ¢izgi tiklanir ve apartura kalibi ¢ikartilir.
+  Kalip>Kalip ismi tiklanir ve apartura kalibinin ismi yazilir.

¢ Olusturma->Metin tiklanir ve kalip i¢ci metin yazilir.

Kalip ismi

Kalpismi  [2024-APARTURAX2 |

(Tamam ] ipal
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67. Apartura biyesinin kalib1 ¢izilir. Biye eni genellikle 0,7 cmdir. Biye
kalib1 kumas kati ¢aligilir, bu durumda kalip biye eni:1,4 cm.

Biye boyu: Yirtmag uzunlugu kadardir = Kol yirtmag : 11 cm

Olusturma—>Kalip tiklanir. Olugturma—>Metin tiklanir ve kalip ici
metin yazilir.

Kalip olugtur

Kelipismi [2024BIVEX2 ] Sl et

Y (cm): 114

Ozelrenk |0 [Varsayilan) vl -

el

Tamam Vazgeg

68. Sol ve sag on kalip parcalarina On orta ¢izgisi eklenir:
Olusturma-> Cizgi-> Yatay. Bu cizgi yaka oyuntusunun tespiti i¢in 6nemlidir.
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69. Yaka ve yaka aya@1 kaliplar1 cizilir. Tki kalip taslak olarak birlikte
gizilecektir.

Yaka ayagi ile kalip ¢izimine baglanir.

Olgii tablosundan Yaka ayagi uzunlugu/2 = 43/2 =21,5 cm hesaplanur.
Olusturma->Cizgi>Yatay tiklanir ve 21,5 cm diz ¢izgi +X
ekseninden ¢izilir. Bu ¢izginin baslangi¢ noktas1 yaka ayag1 kalibinin
orta noktasidir. Cizginin ortasi isaretlenir:
Olusturma->Nokta=> Cizgide 1 nokta tiklanir. Bu ¢izginin baslangi¢
noktasindan yukariya dik olarak yaka ayag: eni: 2,5 cm 0l¢iisii kadar
dikey ¢izgi ¢izilir: Olusturma->Cizgi->Diisey tiklanir acilan
pencereye 2,5 yazilir.

+X eksenindeki yatay ¢izginin ucundan 1,5 cm yukar: dik ¢izgi cizilir:
Olusturma-> Cizgi->Diisey tiklanir. Bu ¢izgi ile yatay ¢izgini orta
noktasi birlestirilir: Olusturma->Cizgi—> 2 nokta ile ¢izgi olusturulur,
Diizeltme->Eleman sekli->Nokta ile kavis diizeltilir.

Kavisli ¢izginin ucundan pat yarist kadar devam eden ¢izgi uzatilir:
Sol pat eni/2=3/2=1,5: Olusturma->Cizgi-> Noktadan teget tiklanir
ve agilan pencereye 1,5 yazilir.

Kavisli ¢izginin ucundan yukari dik agryla yaka ayag1 eni:2,5 cm kadar
dik ¢izgi cizilir: Olusturma->Cizgi-> Cizgiden dik tiklanir ve acgilan
pencereye 2,5 yazilir. Bu ¢izginin ucu ile yaka ayag: ortasindan dikey
cizgisi birlestirilir: Olusturma->Cizgi—>2 nokta ile ¢izgi olusturulur,
Diizeltme>Eleman sekli->Nokta ile alttaki kavise paralel kavis
diizeltilir. Yaka wucu tarafindan 0,5 cme nokta eklenir:
Olusturma->Nokta->Cizgide 1 nokta tiklanir ve agilan pencereye
0,5 yazilir.

Yaka ayag1 ucu ¢izgisi yapilir: Olusturma-=>Cizgi->2 nokta ile ¢izgi
olusturulur, Diizeltme->Eleman sekli->Nokta ile alttaki kavise
paralel kavis diizeltilir.

Yaka ayag taslagi bitmistir. Yaka kalip ¢izimine baglanir.
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Kalip gizimi 4
baslangi¢ noktasi

70. Yaka kalip ¢izimine baglanir.

*  Yaka ayagi ucundaki 0,5 cmden isaretlenen noktadan -X yoniinde
yatay ¢izgi cizilir: Olusturma->Cizgi-> Yatay. Bu ¢izgi simetri ¢izgisi
olarak kullanilacaktir. Yaka ayag: iist kavis ¢izgisinin bu yatay ¢izgiye
gore simetrisi alinir: Simetri=>Elemanin simetrisi tiklanir. Bu ¢izgi
yaka kalibinin alt ¢izgisidir. Bu ¢izginin sol kdsesinden yukari yaka eni
olctsi: 4 cm kadar dik ¢izgi ¢izilir: Olusturma->Cizgi-> Diisey
tiklanir ve 4 cm degeri girilir. Bu ¢izgi yaka kalibinin ortasi ve kumas
kat1 (KK) ¢izgisidir.

*  Yaka kalibinin alt ¢izgisinin sag kose noktasindan tiriin teknik ¢izimi
ve yaka uzunlugu ol¢iisii goze alinarak yaka ucu ¢izgisi olusturulur:
Yaka ucu eni:6 cm: Olusturma-> Cizgi->Serbest tiklanir ve agilan
penceredeki Uzunluk kutusuna 6 degeri yazilir. Bu ¢izgi ile yaka ortasi
cizgisi  birlestirilir:  Olusturma->Cizgi>2 nokta tiklanir.
Diizeltme->Eleman sekli->Nokta ile kavis diizeltilir.

*  Yaka uzunlugu 8lgiisii kontrol edilmelidir. Olgme->Eleman tiklanir.
Olgiilen deger ile Yaka uzunlugu/2 degeri esit olmalidir. Esit degilse
yaka ucu ¢izgisi diizeltilmelidir. Diizeltme-> Eleman sekli->Nokta ile
gizgiler aradaki farka gore dizeltilir.

Yaka taslag1 bitmistir.

DetaX cm) 166 DetaY (cm) 577
Utuniuk (cm) 6 Ad nw
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*Yaka uzunlugu (duz)
*Yaka ayagi uzunlugu (diiz, ilikten-digmeye)

71. Yaka ve yaka ayagi taslak kaliplar1 kullanilarak ¢izim kaliplari
olusturulur.

*  Cikarma—>Ana ¢izgi tiklanir. KK ¢izgisinden baglanir. Saat yoniinde
ilerlenir, sag tik ile baglanir ve son ¢izgide sol tik tiklanir. Ayni islem
ayr1 ayr1 yaka kalibi ve yaka ayagi kalibr i¢in yapilir.

*  Yaka ayag alt cizgisi birlestirilir: Once Diizeltme—>Birlestir>Egri
tiklanir. Sonra biitiin ¢izgi {tizerindeki nokta Diizeltme—>Eleman
sekli>Nokta tiklanarak diizeltilir.

*  Olusturma->Metin tiklanir ve kaliplarin icine CIZIM yazilir.

*  Kalip>Kalip ismi tiklanir ve yaka ile yaka ayag: kaliplarinin isimleri
kodlanir. 2024-YK CIZIM, 2024-YK AYAK CIZIM

------ Yaka cizim kalibi

= === Yaka ayagi ¢izim kalibi

Beden yaka kavisi ile yaka ayag alt ¢izgisinin 6l¢ii uygunlugu kontrol
edilmelidir. Beden yaka kavisi egri oldugundan yaka montaj sirasinda esneme
yapabilir. Bu nedenle Yaka ayagi uzunlugu beden toplam yaka kavisinden
yaklasik 1 cm biiyiik olmalidur.

Sag veya sol 6n yaka kavisi + Yarim Roba yaka kavisi + 0,5 = Yarim Yaka
Ayag alt ¢izgisi
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72. Olgme->Eleman tiklanir. Yaka ayag1 alt cizgisi Mouse ile parlatilir
+’ya basilir; Sol 6n yaka kavisi Mouse ile parlatilir —’ye basilir ve roba yaka
kavisi Mouse ile parlatilir —’ye basilir ve enter basilir.

Seritablosu  L-S-xL
Formiil Al-B1-B2
Kisaisim
Al 2317
B1 11.15
B2 1152
Sonug 050
Siiun genigligi L

73. Kalip parcalar1 tizerine diiz ip (uzun ¢izgi) ve metin (kisa ¢izgi)
cizgileri gizilir: Olugturma->Cizgi-> Yatay.

*  Cizgiler tanimlanir. Diiz ip i¢in Eleman tiirii->Diiz ip ¢izgisi segilir
ve uzun ¢izgiler tiklanir.

Metin pozisyonu i¢in Eleman tiirii->Metin pozisyonu segilir ve kisa
gizgiler tiklanir.
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74. Dikis paylar1 verilir.

* Dikis pay/Tela->Kalip segilir ve tiim ¢evreye yan dikislerin timi 1
cm olacak ifadesine gore 1 cm degeri girilir.

* Ardindan etek ucu, 6n ortalar ve kumas kati ¢izgilerine olmasi gereken
dikis payr degerleri girilmelidir. Dikis pay/Tela>Cizgi->Paralel

secilir.

*  Manget, yaka ve yaka ayag: kaliplarinin serilendirme isleminden sonra
tela, hizar ve kesim kaliplar1 olusturulurken dikis paylar: verilecektir.

*  Goster>Dikis pay: tiklanarak verilen degerler kontrol edilir.

75. Kaliplar kontrol edilmelidir. Kalip kontrol->Ekranin ortasinda
Mouse orta tusa basilarak tiim kaliplar kontrol edilir. Sol iist kosede TAMAM
yazmalidir. Eger hata var ise hata belirtilir. Diizeltildikten sonra tekrar kontrol

yapilmalidur.

+ Pastala
gonderilecek
kalip
pargalarindaki
hatalar dikkate
alinmalidir.

« Kalip ciziminde

kullanilan taslak

kaliplardaki hata
bildirileri dikkate
alinmayabilir.

Tesdassrst UAPTOP-OOHERVES

Josys Tobelslar Pastal Parametre Mokso Aletler Goster Menuler Yardhm

Kalip kontrol-> Tek kalip parcasinin iizerinde sol tik ile tiklandiktan
sonra kalip parcalar1 tek tek de kontrol edilebilir. Bu iki kalip i¢in ¢it
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yerlesiminin paralelligi ile ilgili hata mevcut oldugu sistem tarafindan
belirtilmis. Bu durumun, KK yani simetri ¢izgisi tizerinde oldugu i¢in dikkate
alinmasina gerek yoktur.

Kalip kontrol> Tek kalip par¢asinin iizerinde sol tik ile tiklandiktan
sonra kalip parcalar: tek tek de kontrol edilebilir. Sol 6n, sag 6n, kol, yaka, yaka
ayagl, manget, apartura, biye i¢in kalip kontrol Tamamdur.
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76. Caligma tamamlandiktan sonra kayit yapilmalidir. Dizayn—>Kaydet
tiklanir. Serileme islemine gegilir.

6.2 Cad.Assyst ile Gomlek Kalibinin Serilendirilmesi

6.2.1 Olgii Tablosu-Kalip Kése Noktas1 Eslesmelerinin Gosterimi

Gomlek modelinin cad.assyst programinda olusturulan dijital kalibi
tizerinde Ol¢li tablosundaki temel Olgiilerin kalip kose noktalariyla
eslestirilmesi gosterilmektedir. Her bir kalip pargasi (6n, arka ve kol) i¢in dl¢ti
tanimlari, koordinat sistemi (X-Y eksenleri) dikkate alinarak belirlenmektedir.
Teknik dosyada verilen ol¢ii bilgilerine goére oOzellikle 6n ve arka kalip
parcalarinda (Sekil 20 ve Sekil 21) bazi kose noktalar: farkli serileme
degerlerinden etkilenmektedir. Diger kalip parcalarinin da 6l¢ti tablosu ile
kose noktasi hareketi belirlenmelidir (Sekil 22, Sekil 23, Sekil 24 ve Sekil 25)
Serilendirme iglemi ©ncesinde oOl¢ii tablosunun dikkatlice incelenmesi
gerekmektedir.
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y
x x ON BEDEN KALIBI
R Y: Omuzdan
omuza/2 o Y: Etek genisligi/2
I Y: Gégus genisligi/2 : Bel genislii/2
X:0 X:
X: Kol evi X: Omuzdan :
o] diisiikligi bel yeri Omb“Zda”
. oy
Y: Yaka ﬂ
acikligi/2
X:0
Y:0
On orta (KK)
[
Y:0 X:
Pat pay! Omuzdan
L = e i boy
Boy ve Bel yeri igin: X: On yaka disuklugu
1.yéntem
*Omuzdan bel yeri élgusii verildi ise
**Omuzdan boy uzunlugu &lgisi verildi ise
y ON BEDEN KALIBI
-x X a
Y: Omuzdan ,\ﬁ\'@\
v omuza/2 e\%?’(\ Y: Etek genisligi/2
Y: Goglis genisligi/2 ¥
X: Kol evi
X:0 dasukltgu+kol
: . X: Arka
ﬂ | > X: Kol evi altindan bel aka
dusiklugi veri yexe
0 ﬂ disuklugu
Y: Yaka +arka
acikhgi/2 ortadan
boy
uzunlugu

Y:0

On orta (KK) X: Arka
yaka
: dusuklagi
X: On yaka dusuklugu +arka

Pat payi

Boy ve Bel yeri igin: ortadan

2.yéntem boy
*Kol altindan bel yeri 6lgusu verildi ise uzunlugu

**Arka ortadan boy uzunlugu 6lgusu verildi ise
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y
x x ON BEDEN KALIBI
Y: Omuz genisligi+
¥ (Yaka agikligi/2)
X:0
Y: Yaka
acikhigi/2

On orta (KK) IJ
A

-
D Pat pay!

Omuzlaigin 2.yéntem

*Omuz genigligi 6l¢list verildiise

Sekil 20 On kalip seri noktalari-3. farkli yontem

ARKA VE ROBA BEDEN KALIBI v:0 [ X: Yaka
a

cikhgi/2
Y: Arka yaka
-x X diisuklagi |

-Y: Roba yiiksekligi

Y:0

L) X: Omuzdan omuza/2
I-Y: Roba ytiksekligi
X: Omuzdan omuza/2

X:0
Y:Omuzdan omuza/2 v Geguis genisligi/2 genisisi/2 Y: Etek genisligi/2
X X:
X: Roba yiiksekligi T_) T_,;‘u:f’k'ljgh | SX: :muqan 3mbu;ydan
Y:0 Y0

BoY.ve Bel yeriigin: q Arka orta (KK) -
1.yéntem L I
X: Roba yiiksekligi

*Omuzdan bel yeri 6lglsu verildi ise
**Omuzdan boy uzunlugu o6lgiist verildi ise

X: Omuzdan
boy
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ARKA VE ROBA BEDEN KALIBI YOA  yvaka
y acikhgi/2 Y0
X X Y: Arka yaka
distklaga
X: Omuzdan omuza/2
v X0 P
-Y: Roba yuksekligi
-Y: Roba yiiksekligi
X: Omuzdan omuza/2
X:0
Y: Etek genisligi/2
Y: Omuzdan omuza/2 Y: Gogiis genisligi/2 Y: Bel genisligi/2
X: Kol evi X: Arka
X: Kol evi distklagi+kol yaka
X: Roba yuksekligi usiklogi altindan bel yeri distklagi+
arka
ortadan
boy
uzunlugu
A f o Y:0 Y:0
Boy ve Bel yeri igin: Arka orta (KK)
2.yéntem ] ¢ |
*Kol altindan bel yeri &lgiisii verildi ise X: Roba yiiksekligi X: Arka yaka duistiklUgi+
**Arka ortadan boy uzunlugu &lgusu verildi ise arka ortadan boy uzunlugu
ARKA VE ROBA BEDEN KALIBI YOA v vaka
y acikhgi/2 Y0
X, X Y: Arka yaka
distklaga .
X: Omuz genisligi+ (Yaka
| aikiig)/2)
-y X:0— P
-Y: Roba yiiksekligi
-Y: Roba yiiksekligi Al ) l
X: Sirt genisligi/2
X:0
Y: Sirt genisligi/2
X: Roba yiiksekligi W
Omuzigin:
2.yontem Y:0
v Arka orta (KK)
*Omuz genisligi 6lgtist verildi ise _I rl I
**Sirt genisligi veya arka ayna genisligi . "
verildi ise X: Roba yiiksekligi

Sekil 21 Arka kalip seri noktalari-3 farkli yontem
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KOL KALIBI
y
Y: Pazu genisligi
- Y: Kol agzi genisligi
. * N i X: Kol evi o gensie
: Pazu genisligi/: r dﬁ§ﬁk|ﬂéﬁ
-y ' /[ ] X: Kol
X: Kol evi boyu

dustkluga/a

-Y: Kol
agz
genisligi

X: Kol evi | X: Kol
boyu

disuklugu

-Y: Pazu genisligi

*Yirtmag uzunlugu sabit ise

Sekil 22 Kol kalip seri noktalar:

MANSET KALIBI Y: Manset eni Y: Manset eni
Y
. . lyontem . 0(—TD L || >X: Kf)l Iawgzl
genisligix2
v [
Y. 0 I Y:0
%0 | 1 KK I'_ | X: Kol agzi

genisligix2

Y: Manset eni

X: OJ L . 5
[ b
2.yéntem
Y- 0 Y:0
o JH [ L xea

X: Kol agz1
genisligix2

X: 0 <_l 1 ['———Il_)
-Y: Manset eni -Y: Manset eni

Sekil 23 Manset kalib1 seri noktalari
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APARTURA VE BIYE

y x D

Apartura

: 5

Y:0

L..

Y:0

L..

% Biye

*Yirtmag uzunlugu sabit ise
** Apartura eni ve biye eni sabit ise

Sekil 24 Apartura kalibi seri noktalar

g —

Y: Yaka eni (A.0.) Yaka ucu eni
X: 0 X Yaka uzunlugu/2
YAKA KALIBI KK Y:0
Y:0 ‘I'
| X: 0 X: Yaka uzunlugu/2
Y: Yaka ayagi eni (A.O.) Y: Yaka ayagi eni (A.O.)
. L) X: Yaka ayagi uzunlugu/2

YAKA AYAGI KALIBI

o

X: Yaka ayagi uzunlugu/2

Y:OI
X:0

Sekil 25 Yaka ve yaka ayag kaliplar: seri noktalar

265
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Model No: 2024 gomlek ¢alismasi bu eslestirme siirecine 6rnek tegskil
etmektedir. Teknik dosyada yer alan 6l¢iiler dikkate alinarak tiim seri farklar
hesaplanmis, kalip tizerindeki kdse noktalarina uygulanacak X-Y eksenli
kaydirmalar belirlenmis ve serilendirme islemi sistematik bir yapiya
kavusturulmustur (Tablo 14). Ana beden L serilenmez.

Tablo 14. 2024 modelinin bedenler arasi ol¢ii farklar:

. Bedenler
Olgiiler (cm) - - -
S S-M seri M M-L seri L L-XL seri XL
Omuzdan boy 64 1 65 1 66 1 67
Gogiis genigligi 47 2 49 2 51 2 53
Bel genisligi 16 2 18 2 50 2 52
Kol altindan bel yeri 20 0 20 0 20 0 20
Etek genigligi 48 2 50 2 52 2 54
On ayna genigsligi 34,8 1,6 36,4 1,6 38 1,6 39,6
Omuz genigligi 11 0 11 1 12 1 13
Arka ayna genisligi 35,8 1,6 37,4 1,6 39 1,6 40,6
Kol evi (dik) 21 1 22 1 23 1 24
Kol boyu 58 1 59 1 60 1 61
Kol agz1 genigligi 14 0,5 14,5 0,5 15 0,5 15,5
Pazu genisligi 20,6 07 21,3 0,7 22 0,7 2,7
Manset eni 5 0 5 0 5 0 5
Kol yirtmag boyu 16 0 16 0 16 0 16
Arka yaka dusukItigu 2 0 2 0 2 0 2
On yaka diisikligi 9 0,5 9,5 0,5 10 05 10,5
Yaka acgikhigi 15 0,5 15,5 0,5 16 0,5 16,5
Yaka uzunlugu 42 1 43 1 44 1 45
Yaka ucu eni 6 0 6 0 6 0 6
Yaka eni (A.O.) 4 0 4 0 4 0 4
Yaka ayagi uzunlugu 41 1 42 1 43 1 44
Yaka ayagi eni (A.O.) 2,5 0 2,5 0 2,5 0 2,5
Sol pat eni 3 0 3 0 3 0 3
Sag pat eni 2,5 0 2,5 0 2,5 0 2,5
Omuz diisiikligi 3 0 3 0 3 0 3
Roba yiiksekligi (A.O.) 11 0 11 0 11 0 11

6.2.2 Cad.Assyst Serilendirme Asamalar1

1. Seri islemine baglanmadan 6nce sirasiyla asagidaki islemler yapilir
(serileme 6n hazirlik).

a) Dikis paylar1 gizlenir: Fonksiyon meniisiinden Dikis Pay1 Goster
tiklanir. Dikis Pay1 Gizle yapilir.

b) Simetrik kaliplar kapatilir. Simetri->Kalip—>Simetri Cizgisi Kaldir
segilir.

c) Modelde pens varsa agilir.
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Quunu wie

Dikig Pay /
Cursor Tela Kopya

Olgme Kalip Tagima

akilli.
rehber

Stil / model Simetri
Serileme

Pastal Evet
Cikarma Elemen';t

Elemanin
simetrisi

Bal/
denklegtir

2. Model 2024 gomlek i¢in serileme islemine sol 6n beden_kalip parcasi
ile baglanabilir. Serileme>Kural Editérii (Q) secilir. Kaliba gidilip seri
kosesinde sol tik yapilir. A¢ilan penceredeki kural numarasini degistirmeden
Tamam tiklanir.

Ty v
- x
Kullanilan dlci
X: On yaka digukluga

Y: Hareketsiz (0)

|8 xural editoris - L-S-XL
Dosys Dizenle Goruntd Fonksiyon
00U S ve- B @ X[*4%®% 2B DY

Kural: 2

Pens ucugevime (). 0

Ed

Sonraki_ _ _
nokta

Kullanilan 8l¢i
X: On yaka disikligi
Y: Hareketsiz (0)
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-
-

-

18 Kural editora - L-S-XL

Dosya Dzenle Gorintd _Fonksiyon

00H |8 e B B X*%4%%2BEDS

8 Kural editord - L-S-XL

Dosya Dazenle Goranta _Fonksiyon
00H & RR- B & X[*%4%%2BE B

XY Ana Beden: L
Gizli Bedenler:

Kullanilan 6lci
X: On yaka distklugi
Y: Hareketsiz (0)

18 kural editsr - 15Xt
Dosya Dazenle Gorunta _Fonksiyon

00U & mE- BRI XM %%2ABS DS

Ana Beden: L
Gizli Bedenler:

X: Hareketsiz (0)
Y: Yaka agikhigi/2
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Kullanilan Sl
- X: Hareketsiz (0)
Y: Omuz genisligi+(Yaka agikligi/2)

Sonraki T~
nokta B xurol editor - LSX1

Dosys Dizenle Géruntd _Fonksiyon
00H & BB & X %*%%%2BEDS
Kureltiic XY AnaBeden L

Kullanilan 6lct
.o X: Kol evi (dik)

Y: Gogis genisligi/2

[ kural editora - L-S-XU
Dosya Duzenle Gorantd Fonksiyon
00U & e B & X "% 2BDEBS
AnaBeden: L Kural -7

Gizli Bedenler: Pens ucugevime (): 0

xn
1.00
100
141

Kullanilan 6l¢t
0 X: Kol altindan bel yeri+Kol evi
Y: Bel genisligi/2

(8 kural editora - L-S-XL
Dosya Diizenle Gorinti _Fonksiyon
O0H |8 RE BRI X[MW4%®% 2BE B
3 AnaBeden: L Kural: -8

Gizli Bedenler: Pens ucugevime (): 0

A S M
XX 1.00 1.00
Yar I.@ 1.00°

[} 283 14
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Kullanilan él¢i .0

X: Omuzdan boy N

Y: Etek genisligi/2 Sonraki ~
nokta N

18 kural editori - L-S-XL
Dosya Dazenle Gorantd Fonksiyon

00U S BB B & X" O%® 2UBEDD

Ana Beden: Kural: -8

Gizli Bedenler: Pens ucugevirme (). 0

b8
1.00
1.00
14

Kullanilan élci
X: Omuzdan boy
Y: Hareketsiz (0)

18 Kural editori - LS XL

Dosya _Dazenle Gorunta _Fonksiyon

00H 8 e~ BB XM %%2BE DY

Kuraltiirii: XY Ana Beden: L Kural:  -10 b

Orenttablo: Gizli Bedenler: Pens ucu gevime () 0 0
A s o
o - v Sonraki
vx [Tiod _ nokta
o X -

Kullanilan 8lci

X: Omuzdan boy
Y: Hareketsiz (0)

18 kural editort - L-SXL

Dosya Duzenle Gorinta _Fonksiyon

00U & e BB X (%% %2BEDY

Kuraltii: XY AnaBeden L Kural: -1

Oranttablo: Pens ucu evime (): 0 .0
Sonraki
nokta

-
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Kullanilan él¢i
X: Omuzdan boy
Y: Hareketsiz (0)

[ Kural editora - L-S-XL
Dosya Dazenle Gérinta _Fonksiyon
000 & e B & X **%%%2BBDS

Kural: 12
Pens ucu gevime (): 0
.0
Sonraki
_ - nokta
Kullanilan él¢i

X: Omuzdan boy
Y: Hareketsiz (0)

18 kural editora - L-S-XL
Dosya Dizenle Gérinta _Fonksiyon
OOH & Re- B & X[**%*%% 2B DY

XY /Ana Beden: &
Gizli Bedenler: 5 P
1.00 1.00, X °
[0 om , .
200 1000 080 1 | , Sonraki
7/ nokta
7

3. Sol 6n beden kalib1 serilenmistir. Seriyi gérmek i¢in kontrol edilir.
Serileme—> Kalip Serileme (S) segilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde
kalip dis ¢izgileri i¢inde kaldig1 i¢in bunlara serilendirme yapilmayabilir.
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4. Sag 6n beden kalip pargasinin serisi yapilir. Serileme—> Kural Editorii

tiklanir.

(0,0) noktasi

4
4

Kullanilan 6lci
X: Omuzdan boy

Y: Hareketsiz (0)

[8 Kural editsra - 1-5-XL
Dosya Dazenle Gérantd Fonksiyon

00U (&R H & X[%O%% 2EE D
Kuraltiiri: XY Ana Beden: L
Gizli Bedenler: Pens ucu gevirme ('):

Kural:

o
1.00
000
1.00

Kullanilan 6lci
X: Omuzdan boy
Y: Hareketsiz (0)

- »
18 xural editora - LS-XL )
Dosya Dazenle Géranta Fonksiyon Sonraki
00H & e |F & X **%% 2BEDS nokta
Kural i~ XY AnaBeden: L Kural: -
Pens ucu gevirme ():
Kullanilan 6lci
188 Kural editord - L-5-XL X: Omuzdan boy
Dosya Dazenle Gorunta Fonksiyon Y: Hareketsiz (0)
00U & e~ @S X *%0%%2ABED
\ .0
\
Sonraki
nokta
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Kullanilan 6lct
X: Omuzdan boy
-Y: Etek genisligi/2

188 Kural editor - L-S-XL
Dosya Dazenle Gorontd _Fonksiyon
00U S R B & X[*"*%%% 2B DY

XY 3 L, Kural  -18
Pens ucu gevime () 0
; ; *
,7 Sonraki
’ nokta
4

8 kural editori - L-S-XL
Dosya Duazenle Gorintd Fonksiyon
00U |8 e @ R X[* %% 2BE B
Ana Beden: L Kural:  -19

Gizli Bedenler: Pensucugevime (): 0

X
1.00
.00
141

Kullanilan 6l¢t
X: Kol altindan bel yeri+Kol evi

-Y: Bel genisligi/2

B kural editora - L-s-XL
Dosya Dizenle Gériintd _Fonksiyon
00WE & e | B & X% 2B DS
Ana Beden: L Kural:  -20

Gizli Bedenler: Pens ucu gevime (): 0

X
1.00
-1.00
141

» 7’ Kullanilan 6lcii
0o 7 X: Kol evi

-Y: Gogus genisligi/2
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Sonraki
nokta

Kullanilan 6l¢i
X: Hareketsiz (0)

-Y: Yaka agikhgi/2

’o
Sonraki
nokta

Kullanilan 6l¢i
X: On yaka diistklGga
Y: Hareketsiz (0)

B kural editora - L-SXU

Dosya Duzenle Gorunta _Fonksiyon
00H| & bR B & X %A% ABBE DS

Kural:  -21
Pensucugevime (). 0

Sonraki Kullanilan 8lci
nokta X: Hareketsiz (0)

-Y: Omuz genisligi+(Yaka acikligi/2)

8 Kural editora - L-s-XL

Dosya Dazenle Goranta _Fonksiyon
00U & bR~ B & X **%%% 2NBEDS

Pens ucu gevirme ().

8 xural editord - 1-5-XU

Dosya Dazenle Gorunta _Fonksiyon
00U S R B & X **%%%2BEDS

Kurol:
Pens ucu gevime ():
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» 1B Kural editoro - 150
0 - Dosys Dizenle Gorinta Fonksiyon
sonraki 0088 BE- B BX%%%*% 2S5 8o
nokta ; L et
i 2 Pens ucu gevirme ():

Kullanilan &l¢ii
X: On yaka diguklugu
Y: Hareketsiz (0)

18 Kurel editorm - LSXL

’0 - Dosya Dazenle Goranta _Fonksiyon
0H & RE B & X[*4%% 2B

/Ana Beden:
Gizli Bedenler:

Sonraki
nokta

Kullanilan dlci
X: On yaka distiklGgi
Y: Hareketsiz (0)

» 18 Kural editora - LsXL
0 -
Dosya Dizenle Gérnta _Fonksiyon
Sonraki VOH & e B & X[*%%%
nok.ta Ana Beden: L
: Gizli Bedenler: Pens ucu gevim ():

hARAICEETR B

Kural:  -14
0

Kullanilan dlci
X: On yaka diisikligi
Y: Hareketsiz (0)

5. Sag on beden kalib1 serilenmistir. Seriyi gormek i¢in Serileme—> Kalip
Serileme secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri

iginde kaldig1 i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.
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6. Arka beden kalibi serilendirilir Arka kalibin serisi sifirdan
yapilabilecegi gibi sol 6n beden serisindeki benzer noktalarin serisi arkaya
kopyalanabilir. Serileme->Serileme>Eleman kurali kopyala tiklanir ve
kopyalanacak nokta sag tik, yapistirilacak nokta sol tik yapilir.

== =

__.;..———f’--

Dikis Pay/  Olusturma/
Tela jigtirme.

‘Stil/ model

e

* Serileme>Kalip serileme tiklanir ve arka kalibin serilenmis
noktalar1 goruliir.

- -
N = 5

-

Serilenmesi REER Sedems
gereken noktalarin P

sifirdan serileme

Stil/ model Tablo

Pastal Oranti
islemiylearkanin | —  tablosu |
serisine devam ~ GQkerma  Yerlegtir
edilir.

Seriyi
Ole
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Arka kalibin 6nden farkli olan noktalarinin serisine baglanir:
Serileme-> Kural Editorii

Kullanilan 6lci
X: Roba yiiksekligi
Y: Arka ayna genisligi/2

B xural editort - L-s-XL

00E & R |E (X% *%*% 2ADE DS

Kullanilan 6lci
X: Roba yiiksekligi
Y: Hareketsiz (0)

7. Arka beden kalib1 serilenmistir. Seriyi gormek icin Serileme—> Kalip
Serileme secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri

iginde kaldig1 i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.
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8. Roba kalibinin serisine baslanir: Serileme-> Kural Editorii

Zoom
Goster
Goinn
Cursor

e

(e

Dosys Dizenle Govint Fonksiyon
Kullanilan dlct C ] 1B X[**%*%*% @55
X: Hareketsiz (0) " L
-Y: Arka yaka disukliga

Kullanilan él¢i
» X: Yaka agikligi/2
0 Y: Hareketsiz (0)
Sonraki
nokta =<
~
~
Zoom q
Goster
[ kural editorii - L-S-XL X
Dosya Dazenle Gorintd _Fonksiyon
00U (8 2R~ B R X[ *%%% 2B
Kuraltiiri: XY Ana Beden: Ik Kural: 29
Oranttablo: Gizli Bedenler: Pens ucu gevirme (): 0

— Kullanilan 6lct
.0 X: Omuz genisligi+(Yaka agikhgi/2)
N Y: Hareketsiz (0)
Sonraki %,
nokta \
N

8 kural editord - L-s-XL
Dosya Dazenle Gorunta _Fonksiyon
00U & 2R B & X4 %%2ABEDD
Ana Beden: = Kural:  -30

Gizli Bedenler: Pens ucu gevime (): 0




BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI:+ 279
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

Kullanilan 6lci
X: Arka ayna genisligi/2
-Y: Roba yuksekligi

B kural editoro - L-S-XL
Dosya Dazenle Gorintd Fonksiyon

00H & e B & X *4%% 2BEDY

Kuralfiii: XY L Kural: 31
Oranttablo: i < Pens ucugevime (): 0
A s
XK 080
var »,
0 160
Sonraki
-
e nokta

x X [ Kural editora - L-5-XL
Dosya Dzenle Géranta _Fonksiyon
QO0H & BB T X[%4%% 2BE Y

Kullanilan 6lct
X: Hareketsiz (0)
-Y: Roba yiuksekligi

) 7’
Sonraki PR
nokta

9. Roba kalibi serilenmigtir. Seriyi gormek icin Serileme—> Kalip
Serileme secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri
icinde kaldig1 i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.

~ ’

Dikkat: Eger bir ¢it serilenmemesi gerekiyorsa, ¢it dizenleme islemleri yapilmalidir.
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Robanin alt ortasindaki ¢it serisi ile bulundugu noktanin serisi ayni
olmalidir. Bu mokta i¢in uygulanacak yontem su olabilir: Cit->Degistir
tiklanir. Agilan pencereden Cit kodu alani Ctrl+T ile degistirilerek sondan
mesafe olarak segilir ve Tamam tiklanur.

§
e B R e <[

10. Roba kalibi serilenmigtir. Seriyi gormek icin Serileme—> Kalip
Serileme secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri

icinde kaldig1 i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.
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11. Kol kalibr serilenir: Serileme=>Kural Editorii

K
B0 s it - LS X
Dosys Daserle _Gorimta_Fonksiyon
(0,0)\ 00E S RE B X *%%%%2ABEDY
L
X: Hareketsiz (0)
Y: Hareketsiz (0)

— Kullanilan 6lcti
.0 X: Kol evi/2
Y: Pazu genisligi
Sonraki
nokta \\

B Kural editari - L-5-XL
Dosya Dazenle Gorantd Fonksiyon

00U 8 e |@ # X[**%% 2B DS

Kuraltiifi: XY Ana Beden: L Kural:  -34

Gizli Bedenler: Pensucugevime (). 0

XL
050
070
086

.o Kullanilan él¢i
X: Kol boyu
Y: Kol agzi genisligi

18 xural editord - 15Xt
Dosya Dizenle Gorintd

Fonksiyon
00U S e B & X% %%2BEDY

XY AnaBeden: L Kural:  -35

Gizli Bedenler: Pensucugevime (): 0

A
100
050
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Kullanilan 6l¢i
X: Kol boyu
Y: Kol agzi genisligi

0o
-
18 kural editorii - L-5-x1 Sonraki
Dosya Duzenle Géranta Fonksiyon nokta
00Ud| & R B & X[*%%%% 2ABE DY

18 Kural editora - 15X
Dosya Dizenle Gérintd Fonksiyon Ty
= Kullanilan dlci
5 . ..
00U S e B R X **%%%2BEDS X: Kol boyu
AnaBeden: 37| -Y: Kol agzi genisligi

*

Sonraki
nokta

1B Kural editor - LSXL

Kullanilan 6lci
X: Kol evi/2
-Y: Pazu genigligi
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12. Kol kalibr serilenmistir. Seriyi gormek i¢in Serileme—> Kalip Serileme
secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis gizgileri i¢inde kaldig
i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.

Dikkat: Eger bir ¢it serilenmemesi gerekiyorsa, ¢it dizenleme islemleri yapiimalidir.

13. Kolun tepe noktasi ve kol agz1 pile citlarinin serisi ile bulundugu
noktalarin serisi diizenlenmelidir. Burasi i¢in uygulanacak yontem asagidaki
gibi olabilir:

* Kol agz1 ¢gitlarin serilendirme i¢in;
Serileme> Olusturma/degistirme>Seri kurali degistir tiklanir.
Uzaktan ¢it parlatilip (gerekli ise F4 kullanilir) Mouse orta tusuna
basilir. Agilan pencereye seri degerleri girilir. Ana bedene deger
girilmez, kiiciik bedenler i¢cin degerin bagina - yazilmalidir. Deger
girisi yapildiktan sonra Tamam tiklanir. Tim pile ¢itlar1 i¢in bu islem

ayr1 ayr1 yapilir.

Serileme

Kalip
2 Serleme

Grup Kopya @ Biiyiime Tamam Vezgeg
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14. Kol kalibr serilenmistir. Seriyi gormek i¢in Serileme—> Kalip Serileme
secilir. I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis gizgileri i¢inde kaldig
i¢in bunlar serilendirilmeyebilinir.

Dikkat: Apartura yirtmag gizgisi serilenmelidir.

15. Apartura yirtmag ¢izgisini serilendirmek i¢in;
Serileme-> Serileme>Eleman kurali kopyala tiklanir. Kopyalama sag tik,
yapistirma sol tik.




BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI:- 285
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

16. Kol kalip seri islemi tekrar kontrol edilir: Serileme—>Kalip serileme.
Ancak ¢izginin alt kose noktasina seri kuralini kopyalanmadig; fark edilebilir.
Bunun i¢in; Serileme—>Olusturma/Degistirme>Seri kurali degistir
tiklanir. Once kopyalanacak noktaya gelip bosluk tusuna bas, agilan pencerede

Tamam tikla. Sonra yapistirilacak ¢izginin kose noktasi F4 ile parlat ve sag tik
yapilir.

17. Kol kalip seri iglemi tekrar kontrol edilir: Serileme—>Kalip serileme.
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18. Apartura ve biye kaliplarinin serisi sirastyla yapilir: Serileme—> Kural
Editorii tiklanir. 2024 gomlek modeli i¢in bu iki kalibin tiim bedenleri aynidur,
seri degerleri X ve Y yoniinde sifirdir.

B xural editor - 1-S-XL X
Dosya Dizenle Gorint _Fonksiyon

0008 me B X% %%2BDEBY

Kural firi: XY AnaBeden L Kural:  -36

Oranttablo: Gizli Bedenler. Pens ucugevime (). 0

A s M B
X2 000 000 000
vz [ G0 o000 000
0 000 000 000

19. Apartura ve biye kaliplarinin serisi kontrol edilir: Serileme—>Kalip
serileme.

20. Mangset kalibinin serisi yapilir: Serileme—>Kural Editorii

-
-

Kullanilan 6lci
X: Hareketsiz (0)
Y: Manset eni

8 Kural editora - L-S-XL

R @ & X[*%%%% 2B

Ana Beden: L
M
200
000
000

Kural:  -49

Gizli Bedenler: Pens ucu gevime () 0

X

000
000
000
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Sonraki
nokta

Kullanilan 6lci
X: Kol agzi genisligix2
B Kural oditoro - LS X0 Y: Manset eni

o onksiyon
00U & Re- B & X *%%*%% BB DY

Kullanilan 6l¢i
X: Kol agzi genisligix2
Y: Manset eni

Sonraki
nokta

-
18 kurol editort - LS
Dosya Duzenle Gorantd _Fonksiyon
00W & bR B & X[*%%%2ABEBY
‘Ana Beden: L Kural:

Gizli Bedenler: Pens ucu gevirme ().

Y
100
000
100

0 (Bl xural editerd - 1531
Sonraki Dosya Dazenle Gorintd  Fonksiyon
nokta 00 & Re B & X% %% 2BETY

L

Kullanilan 6l¢i
X: Hareketsiz (0)
Y: Hareketsiz (0)

21. Manget kalibinin serisi kontrol edilir: Serileme—>Kalip serileme.
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22. Yaka kalibinin serisi yapilir: Serileme->Kural Editorii

[ Kural editor - Ls-XL
Dosya Dazenle Gortntd _Fonksiyon
Q00U & e B & X 4%

S BE DD

-

00 -~

Kullanilan 6l¢u
X: Hareketsiz (0)
Y: Hareketsiz (0)

p— -
-
.0 e 18 Kural editor - L-5-XL
Dosya Dizenle _Goranta _Fonksiyon
Sonraki Q0H & R B & X% 4%% 2BE Ty
Kuraliri XY
nokta e

Kullanilan 6lcii
X: Hareketsiz (0)
Y: Yaka eni (A.O.)

1880 Kural editonn - 1-5-X1

Fonksiyon Kullanilan &l¢i
QU & Re B @ X*%%%%2BE DS

X: Yaka uzunlugu/2
Y: Yaka ucu eni

Kullanilan 6lcii

X: Yaka uzunlugu/2
18 Kl editora - 15X Y: Hareketsiz (0)
Dosya Dizenle _Goranta _Fonksiyon
00WH & Re - B & X*a%%2ABEBY

Sonraki
nokta
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23. Yaka kalibinin serisi kontrol edilir: Serileme->Kalip serileme.

24. Yaka ayag1 kalibinin serisi yapilir: Serileme->Kural Editorii

Kullanilan 6lct
X: Hareketsiz (0)
Y: Hareketsiz (0)

B Kural editora - L-SXL
Dosya Dazenle _Gorantd _Fonksiyon

QOH & R B & X *4%%2ABEDS

Kurel i~ XY AnaBeden L Kural: 51

-

-

00 “~~

Orentablo: Gii Bedenler: Pens ucu gevime (). 0

-, -

-

Sonraki B Kol et - LS
nokta

Kullanilan 6lct
X: Hareketsiz (0)
Y: Yaka ayagi eni (A.O.)
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0 Kl et - L'S-XL
Dosys Dzenle _Gorint

Kullanilan 6lci
X: Yaka ayagl uzunlugu/2

Fonkssyon s .
0OWI B BE @@ X|%%*%% 2 BE B Y: Yaka ayagi eni (A.0.)

Ana Beden:
Gizli Bedenler:

L

Kural 52
Pens ucu gevirme () 0

050
00
050

Bl o - LS XL
Dotys_Disenle_Gorinta_Fonksiyon

_ Sonraki
nokta

Kullanilan élct

00E & he- B & X *%4%% 2B DS
AnoBeden: L
Gizh Bedenler:

Pens ucu gevime (). 0

X: Yaka ayagl uzunlugu/2

Korak ‘-"_' Y: Hareketsiz (0)

o
0%
0
050

25. Yaka ayag1 kalibinin serisi kontrol edilir: Serileme—> Kalip serileme.

26. Tim kaliplarin serisi tekrar kontrol edilir: Serileme—>Kalip serileme.
I¢ yaz1 ve cizgiler bedenlerin hepsinde kalip dis cizgileri icinde kaldig1 i¢in
I ¢izgilerin serilenmesi gerekiyorsa

bunlar serilendirilmeyebilinir.

serilendirilir.
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27. Bedenler arasinda ol¢ii degerler kontrol edilir.

Iki veya daha fazla cizginin toplam seri élciisii icin;

*  Serileme=>Seriyi Olg segilir. Olgiilecek birinci ¢izgi uzaktan parlatilir
sol tik yapilir, ikinci ¢izgi uzaktan parlatilir sol tik yapilir, Al ve A2
yazar, enter tuglanir. A¢ilan pencerede 6l¢ii kontrolii yapilir.

Ornekl: Sol 6n ve Arka kalibin yan dikiglerinin tiim bedenlerde esit
olup olmadigini kontrol ediniz.

> Serileme->Seriyi Ol¢ segilir. Sol 6n igin dlgiilecek birinci
¢izgi uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (A1), ikinci ¢izgi
uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (A2); klayeden - tusuna
basilir; Arkanin i¢in 6lgiilecek birinci ¢izgi uzaktan parlatilir
ve sol tik yapilir (B1), ikinci ¢izgi uzaktan parlatilir ve sol tik
yapilir (B2); enter tuslanir. Acgilan pencerede 6l¢ti kontrolii
yapilir.
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On yan dikis toplami = = =

Arka yan dikis toplami — — —

On ve Arka yan dikis farki m =

s M Lo

200 2000 2001 2000

1800 1800 1800 1800

3201 301|380 3801

200 200 2001 2000

1803 18031803 1803 )

3004 38043804 3804 Tum bedenlerde
am am am 4 = “fark sifir olmalidir.
000 00800 oo 4~

+  Ornek 2: Beden ve kol arasindaki uyumun tiim bedenler igin kontrol

ediniz.

> Serileme>Seriyi Ol¢ segilir. Kol bombesi igin &lgiilecek
gizgiler uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (A1+A2); klayeden
- tusuna basilir; Sol 6niin 6lgiilecek kol oyuntusu ¢izgisi
uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (B1), Robanin dl¢iilecek kol
oyuntusu ¢izgisi uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (B2),
Arkanin 6lgiilecek kol oyuntusu ¢izgisi uzaktan parlatilir ve
sol tik yapilir (B3), enter tuslanir. Agilan pencerede odl¢ii
kontrolii yapilir.

Kol bombe toplami dikis

On kol evi+Roba kol evi+Arak kol evidiki

Kol bombesi-Beden kol oyuntusu d

8 Sevi Okusu
Dosys Dizenle _Gerintd
B |-+ (@ =1 23 4558
Basik  NoTite torh: 22Mor1829
Fomut: Toplem A-Toplem 8

S M L ox
2381 2494 2607 27.22 4 Her beden igin kol ile
2365 2477 2889 27.03 4 beden arasindaki kol
ToplomA 0.4 7018 5425 ¢  oyuntusunda kol

81 2069 21.95 2286 2398
B 1255 migs o/ bedenden yaklasik 07 cm
B3 1325 1433 1640 16.48 biyiik.

46,89 4917 51,30 53.47

057 053 086 078 ® _ _ — Cikan fark dnemsizdir.
003 0130080 012 4= T

Ornek 3: Sag 6n ve sol 6n yaka oyuntusun esitligini tiim bedenler igin
kontrol ediniz. (! Yaka oyuntular:1 6n orta noktasina gére kontrol

edilmelidir.)
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> Serileme>Seriyi Olg segilir. Sag &n yaka ¢izgisi uzaktan
parlatilir ve sol tik yapilir (A1); klayeden - tusuna basilir; Sol
on yaka cizgisi uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (B1), enter
tuslanir. Agilan pencerede 6lgii kontrolii yapilir.

Gt Serileme
: Kalip
i seio ‘D_'Dl‘_ Serileme
[ Seri Olcusu X Olugtuma7
Dosya Dazenle Goranta Degigtirme
B |+« »|@ =123 4586 Serileme
Baslik:  No Title tarih: 22 Mar 18:39 Teblo
Formul:  Toplam A-Toplam B Orant
SuunlarSatidler S M L X el
Al 10,00 1057 11,15 11.73 Yerlegtir
Toplam A 1000 1057 1016 1173 qum = = Sag &n yaka oyuntusu 7

B1 10,00 1057 1116 11.73 .
Toplam B 1000 1057 11,16 1173 <= =— = Sol 6n yaka oyuntusu
AltToplam 000 000 000 000 q = = = Sa3 ve sol farki

Beden farki 000 000/ 000 000

Beden Gruby|
Se:
Beden Grubu|
Tammla

Kural editorii

A Tim bedenlerde

fark sifir olmalidir.

« Ornek 4: Beden yaka oyuntu toplami ile Yaka ayagi birlesim
uygunlugunu tiim bedenler i¢in kontrol ediniz. (! Yaka oyuntular: 6n
i¢in 6n orta noktasina gore kontrol edilmelidir.)

> Serileme->Seriyi Olg secilir. Yaka ayagi cizgisi uzaktan
parlatilir ve sol tik yapilir (A1); klayeden - tusuna basilir;
Roba yaka ¢izgisi uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (B1),
Sol 6n yaka ¢izgisi uzaktan parlatilir ve sol tik yapilir (B2),
enter tuslanir. A¢ilan pencerede 6l¢ii kontrolii yapilir.
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18 Seri Oleusu

Dosys Dizenle  Gorontd
@ %« (B =123 4«55
Baslik  No Tile

Formut. Toplam A-Toplem B

S M L X
2217 22672312 2367

2217 2267 2357 4= = = Yaka ayag alt oyuntusu ‘Beden G
11,00 11.26 n» ey
1000 1057 1145 11.723 n
21,00 2183 12268 2350 4— — — Sol &n +Roba yaka oyuntusu | |__Tenmie
117 084 051 018 ¢ — — Yaka aya ile beden yaka el
033 0331000 034 »\ oyuntusu toplami farki

A Y
\ Tim de fark sifir olmaliydi. ler arasi uy
var. Miisteriye bu bilgi séylenip, 8l¢ii tablosunda yaka ile ilgili
dlgiiler kontrol edilmeli ve giincellenmelidir.

28. Seri islemi bittikten sonra yapilacaklar:
a) Modelde pens varsa kapatilir.
b) Dikis paylar1 goriiniir yapilir. Dikis Pay1 Goster tiklanir.

c) Simetrik  kaliplar acilir  Kumas katlar1  a¢ilir.
Simetri->Kalip>Simetri ¢izgisi se¢ tiklanir. Tela, hizar ve kesim
kaliplarindan sonra yapilacak.




BILGISAYAR DESTEKLI KALIP VE PASTAL TEKNOLOJILERI:- 295
ASSYST.CAD ILE UYGULAMALI TASARIM SURECLERI

29. Kalip ¢izimi uzun ise arada kayit islemi yapilir: Dizayn->Kaydet
tiklanir.

30. Tela yapistirilacak parcalar icin tela, hizar ve kesim kaliplar
olusturulur.

URON TEKNIK DOSYASI
Model Adi [ 2024 Beden Tablosu [ S-M-LXL |

Uzun Kollu yakalr erkek

Model Agiklamas! .
<! gomlek

Ana Beden L

Teknik Cizim

Aksesuar Ozellikleri
Tar Materyal | Ozellik Renk Miktar Kullanim Yeri
18L,2

Dugme PES el Beyaz 8 adet On patve manset

Dugme PES 61,2 Beyaz 2 adet Apartura

- - ————- e o el ] o = e = =

1 Tela Kagit 90gr | Beyar hesaplanacak metre Yaka, yaka ayag), manset 1
= = = [ = “YRamataMmar — — |— Pes— T 05 | Sngart |~ —1— — |~ 3det” T — — SOIyah ARisEURTec®R — — T — — —

Beden etiketi PES 2*1 Standart 1 adet Marka etiketi altina dikilecek

Marka etiketi PES 82 Standart 1 adet Yaka ortasina dikilecek

- +0.7 cm +0.8cm +1lcm .
Cizim kalibl === Tela kallbi == Hizar kallbi ==> Kesim kalibi

Yaka i¢in tela, hizar, kesim kaliplar1 asagidaki islem sirasiyla olusturulur.
*  Kopya=>Kalip tiklanir. 3 adet kopya alinir.

*  Silme>Eleman tiklanir, CIZIM ifadeleri silinir.

*  Olusturma->Metin tiklanir. Kalip icine isimler yazilir.

*  Kalip>Kalip ismi tiklanir. Kalip parcalarinin ismi diizeltilir.

+  Dikis pay/tela=>Kalip tiklanir. Cevrelerine dikis paylar1 tanimlanir.

* Dikis pay/tela=> Cizgi->Paralel tiklanir. KK ¢izgilerinin dikis paylar1

tanimlanir.

*  Goster>Dikis payr tiklanir. Kaliplar secilerek dikis paylar1 gozle
kontrol edilir.

Yaka ayagi icin tela, hizar, kesim kaliplar1 asagidaki islem sirasiyla
olusturulur.

*  Kopya—>Kalip tiklanir. 3 adet kopya alinir.
Silme=>Eleman tiklanir, CIZIM ifadeleri silinir.
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Olusturma—>Metin tiklanir. Kalip i¢ine isimler yazilir.
Kalip>Kalip ismi tiklanir. Kalip par¢alarinin ismi diizeltilir.
Dikis pay/tela->Kalip tiklanir. Cevrelerine dikis paylar1 tanimlanir.

Dikis pay/tela->Cizgi->Paralel tiklanir. KK ¢izgilerinin dikis paylari
tanimlanir.

Goster>Dikis payr tiklanir. Kaliplar segilerek dikis paylari gozle
kontrol edilir.

Manset icin tela, hizar, kesim kaliplar1 agagidaki islem sirasiyla
olusturulur.

Kopya—>Kalip tiklanir. 3 adet kopya alinir.

Silme->Eleman tiklanir, CIZIM ifadeleri silinir.
Olusturma—>Metin tiklanir. Kalip i¢ine isimler yazilir.
Kalip>Kalip ismi tiklanir. Kalip pargalarinin ismi diizeltilir.

Dikis pay/tela->Kalip tiklanir. Cevrelerine dikis paylar1 tanimlanir.

Dikis pay/tela->Cizgi->Paralel tiklanir. KK ¢izgilerinin dikis paylari
tanimlanir. Manset telast KK degildir. Mansetin sadece dis manset
tarafinda tela  olur. Bu nedenle manget telanin tim cevresine dikis
pay1 verilir.

Goster>Dikis payr tiklanir. Kaliplar segilerek dikis paylari gozle
kontrol edilir.
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31. Kumas kat1 agilir. Simetri->Kalip>Simetri ¢izgisi se¢ tiklanir ve
sirasiyla kaliplar tizerinde kumas kat1 gizgilerine sol tik ile tiklanir.

tirid
Goster Gt Serileme

Goriintii Giz

Dikig Pay /
Cursor Tela Kopya

Kalip Tagima

Stil/ model Simetri

Serileme
Pastal Evet

Eleman
at

Elemanin
simetrisi

Ozel renk
regtic

32. Kalip isimleri kontrol edilmelidir. Kalip Seg tiklanir. A¢ilan pencerede
kalip par¢alarinin isimleri kontrol edilir.

33. Kaliplar kontrol edilmelidir. Kalip kontrol->Ekranin ortasinda
Mouse orta tusa basilir. Sol iist kosede TAMAM yazmalidir. Eger hata var ise
hata belirtilir. Diizeltildikten sonra tekrar kontrol yapilmalidir.

e

T
Seom | Oupama | S0t
i 2o0m sime | Elomon
Bu modelin P
iaTIalk =
@liplar =
igin sistem o
: Ocme | Kaip | Topma
uyari verdi. —
rosba | Stu/model | Siment
Bu uyari T
taslak kalip Ldowo | Pl
oldugu igin =it
N Postal Versi| IS
dikkate T
alinmaz. s Lol
‘oc. Makio
Tereme.
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34. Kalip ¢izimi tamamlanmigtir: Dizayn->Kaydet tiklanir.

6.3 Cad.Assyst ile Gomlek Kalibinin Pastal Hazirlik Dosyalarinin
Hazirlanmasi

Stil Dosyasindan Once Yapilmasi1 Gereken Kontroller

Stil dosyasina gegmeden 6nce kaliplarin eksiksiz ve dogru oldugundan
emin olunmalidir. Asagidaki kontroller titizlikle gerceklestirilmelidir:

1.

NSV

Simetri Kontrolii: Tim kalip parcalarinin simetrileri agik
olmalidur.

Dikis Pay1 Kontrolii: Dikis paylarinin goriiniir ve eksiksiz
oldugundan emin olunmalidir.

Kalip Isimleri: Her kalibin ismi dogru ve sistemde tanimli
olmalidir.

Diiz Ip ve Metin Pozisyonu: Her kalip iizerinde diiz ip yonii ve
aciklayici metin bulunmalidir.

Ci1t Kontrolii: Cit noktalar: eksiksiz ve dogru konumda olmalidir.
Pens Kontrolii: Mevcut pensler kapali olmalidir.

Seri Kontrolii: Serilendirme hatasiz olmalidur.

Kalip Kontrol Onay1: Meniiden Kalip Kontrol segilir, ekranin sol
tist kosesinde “TAMAM?” yazisi goriilmelidir.

Dosya Kayda: Tiim kontroller yapildiktan sonra Dizayn > Kaydet
> Kaydet adimu1 ile dosya kaydedilmelidir.

6.3.1 Stil Dosyas1 Asamalari

Model no: 2024 pastal hazirlik ¢aligmasi yapilacaktir. Teknik dosya ve
kalip parcalar1 analiz edilir. 2024 modeli i¢in 3 farkli stil dosyasi
olusturulacaktir.

e Anakumas icin: Stil dosyas1 ad1 2024-K
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Tela igin: Stil dosyas1 ad1 2024-T
Hizar igin: Stil dosyas1 ad1 2024-H

{ORUN TEKNIK DOSYASI
Model Adi I 2024 Beden Tablosu SMLXL
Uzun kollu yakalr erkek
Model Agiklamast zun kol yakal erke Ana Beden L
gomlek
Teknik Cizim
Siparis Adedi
[ Vawant H Bedenler [ ropLam siparis Abeoi
| Renk || [ s [ m L [x ] |
> | 101Mavigzgli | | [ 300 | 300 600 [ 300 | | 1500
Kumas Ozellikleri
" 7 N
Stil dosyasi Varyant | Kullann Yerl icerik Kumas Gramajs|Kumag Eni | EF POVt | Boy boyut
degisimi | degisimi
icin dikkat 101 Mavt
. . i Tam beden 40/1 % 100 cotton ipligi boyal poplin | 120 gr/m* 142m | %0cekme | % 0salma
edilmesi sizgii
k I Aksesuar Ozellikleri
gerekenler Tir Materyal Ozellik Renk Miktar Kullanim Yeri
1812
Diigme PES del Beyaz 8 adet 0On pat ve manset
Digme PES 11‘6 ‘LNZ Beyaz 2 adet Apartura
—| Tela Kagit 90 gr Beyaz | hesaplanacak | metre Yaka, yaka ayag, manset |
Vikama talimat TE 10 Tandart ader oTyan dikise didlecek
Beden etiketi PES 21 Standart | 1 adet Marka etiketi aluna dikilecek
Marka etiketi PES 82 Standart 1 adet Yaka ortasina dikilecek

1. Stil dosyas1 hazirlanir ve tanimlanir. Stil/model->Stil se¢ tiklanur. Stil
dosyas1 ad1 2024-K olarak kaydedilir.

2. Stil/model>Stil tanimi tiklanir. Ana kumas kalip parcalari ve

Ag/Olustur

LAPTOP-OOHBKVIS :  styles = Anm.. J

() == O

Isim Boyut Dazenlendi Olusturuldu
B 3719-2024-H --- 18.03.2024 11:03 18.03.2024 11:0:
B 3719-2024-1 --- 18.03.2024 11:03 18.03.2024 11:0:
B 3719-2024-k == 18.03.2024 10:12 18.03.2024 10:11
B 2034k ---  29.05.2023 16:25 24.03.2023 14:5€
| o PN A mmnn . - ~ e an mmmn o
Dosya ismi v| Tamam
Dosya tisik Stil dosyalan v iptal

adetlerinin tanimlamasi yapilir. Tamam’a basilir.
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Ana kumag igin stil dosyasi: 2024-K

i-Edioe tarunla
[ )

Serme Dondur Kala Krgat Dizip GviNm Gevkry SmKr Mesefe MstEn EGIdx BLSL BLAL BLSA BLUS GekX ek
1 2024SAGNOXI Heyr Evet 16000 000 000 X 0000 1 O O 0 0 0 000 000
2 2024S0LONKI Heyr Evet 16000 000 000 X 0000 1 O O O 0O O 000 000
3 2024ARKAXI Heyr Evet 16000 000 000 X 0000 1 0 0 0 0 0 000 000
4 2024R0BAR Hew Evet 18000 000 000 X 0000 1 0 0 0 0 O 000
5 2024K0LQ Hoyr Evet 18000 000 000 X 0000 1 O ©0 ©0 O 0 000 000
5 2024MNSTR Heyr Evet 16000 000 000 X 0000 1 O 0 O O O 000 000
7 2024APARTURAR Heyr Evet 18000000 000 X 0000 1 O ©0 ©0 O 0 000 000
8 20248YER Heyr Evet 18000 000 000 X 000 1 O 0 O O O 000 000
9 2024¥02 Heyr Evet 16000 000 000 X 0000 1 O O 0 0 0 000 000
10 2024-YKAYARR How Evet 16000 000 000 X 0000 1 O 0 O O O 000 000
2024-APARTURACZM 2024-YKAYKHIZAR Qaim
2024-APARTURATML 2004MNSTCIM 2024 SAGONTML 2024 YKAYKTELAXI !
T -2+ s THZAR 2024:SOLONTML 2024YKCZM
2024-ARKATEMEL 2024MNSTTELARZ [cesoonea T

2024 TEMELBEDEN 2024 VKTELAXI @
e — L —
2024 XOLTEMEL penceae  booxavace
Yukan Asol Si OAmyaGir Aymtier Temem | Varges

3. Stil dosyasi hazirlanir ve tanimlanir. Stil/model->Stil se¢ tiklanir. Stil
dosyast ad1 2024-T olarak kaydedilir.

Ag/Olustur
0 LAPTOP-OOHBKVIS :  styles o Am. o
s =ExE OO
Isim Boyut Dazenlendi Olusturuldu
3719-2024-H - 18.03.2024 11:03 18.03.2024 11:0:
3719-2024-T - 18.03.2024 11:03 18.03.2024 11:0:
3719-2024-K - 18.03.2024 10:12 18.03.2024 10:11
2934-K - 29052023 16:25 24.03.2023 14:5¢
g Y - mman m. - e
Dosya ismi l[ 2024-T v | Tamam
Dosya tuirix Stil dosyalan v Iptal

4. Stil/model->Stil tanim1 tiklanir. Tela kalip parcalar1 ve adetlerinin
tanimlamasi yapilir. Tamam’a basilir.
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Telaigin stil dosyasi: 2024-T

SHismi 20247

Ditip Quhim Gevkry Smks Messle MstEn EGix BLSL BLAL BLSA BLUS GekX ek
1 memsTTEAR MO W 000 X 008 1 0 O 0 0 0 0 omw
2 2eANTENG 10 000 000 X 00 1 0 8 0 0 0 60 000
MWW 00 X 008 1 O 0 0 0 0 00 oW

3 meTEAQ

e —— e e
MAAPARTURATML 2024MNSTC2M 2024 SACONTML !

o aanan o =

QHARKATEMEL _amsewrm ARHIAR

= e racumoe: ®

) == = —

R S =t

=T — —

5. Stil dosyasi hazirlanir ve tanimlanir. Stil/model->Stil se¢ tiklanir. Stil
dosyast ad1 2024-H olarak kaydedilir.

Ag/Olugtur
D5 LAPTOP-OOHBKVIS :  styles o Am. o
() === OO0
Isim Boyut D( di Olugturuld
B 2024-1 === 23.03.2024 13:09 23.03.2024 13:0¢ I
2024-K === 23.03.2024 13:06 23.03.2024 13:0¢
a 3719-2024-H 18.03.2024 11:03 18.03.2024 11:0:
B 3719-2024-T 18.03.2024 11:03 18.03.2024 11:0:
L T ammm mmm e e e mm .o
Dosya ismt [2024“ l v ‘ Tamam
Dosya tisik Sti dosyalan v Iptal

6. Stil/model->Stil tanimi tiklanir. Hizar kalip pargalar: ve adetlerinin

tanimlamasi yapilir. Tamam’a basilir.

Hizar igin stil dosyasi: 2024-H
:s-...mm
Kalp Nomal Kargt | Serme Dondiie Kafla  Krpet  Duzip Quirn Covkry Simks Mesale Mt En
1 memsTHAR [ o [véon Ewt How Bt w000 000 020 x oo 1
2 mewar o T 0 |Vhon Bt Haye Bt 19000 000 020 X oo
3 AANHZAR |t 0 [hen B Mo B 0w 0m 0w x oo 1
TRAAPARTURACZM wmerova mesAcnan
WEVAVKTELAG |
MeAPARTIRNR [T wmencn
ReARKATENEL mensTIENR mesouonen
mearcaa mensn2 e TEVELBEDEN WENTENG
meenp2 224 ONTEMEL eAACM meme
merouTENEL wmencen menavace
Yean Aoy S OAeypsr Ao

EGidc BLSL BLAL BLSA BLUS GekiX ok
o o o 0o o0 om 0w
6 o o o o om o
o o o 0o 0o om o
Gam

Tomom | Verge
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6.3.2 Pastal Hesaplama Asamalar:

1. Bedenlere gore siparis adedine dikkate alinarak kesim emri plani ve
asorti dagilimi planlanmaktadir. 2024 gomlek modeli i¢in ¢ok bedenli bir
pastal hazirlanmistir. Ana kumas i¢in bir adet pastal tanimlanacaktir (Tablo
15).

(ORON TEKNIK DOSYASI
Model Adv 2024 Beden Tablosu | SMLX
[P Uz kol yakalherkek o Beden .
gomlek
Teknik Cizim
h m @
Pastal Siparty Aded]
hesaplama Vanant A Bedenler
pram: s w— C T F| aozol
dosyasl igin 101 Mavi gagil 300 300 00 300 | 1500
N ’_L=l_l_ 5 i
dikkat > N2 LELDE T Kumas eni: 142
| . Varyant Kullanim Yeri Igerik ( Gr Ku Eni "
edilmesi o - umes Gramal KumesEnl | dggimi | dogisien Tela eni: 90 cm
gerekenler ‘mj“ Tam beden | [4071% 100 cotton ipligi boyalipoplin | 120ge/m* | 142m | %0gekme | % 0salma
RGeS OraTaT
Tar Materyal | Ozellik Renk Miktar Kullarum Yeri
oagne P T I R Onpatve mnge
1612 I

s | LT gy 2 adet Aparura

Yot | 90g | Beya: meve

Pes | 10°5 | Sndart T | ade

Pes | 21| sandan 1| adet

v &2 | Sundont 1 adet

* Siparis adedi ve beden dagilimina gore ana kumas i¢in kesim emri
plant hazirlanir.

Tablo 15. 2024 modelinin kesim plan

Siparis Adedi
Varyant | Bedenler [
Renk | s | ™M T L T XL T I TOPLAM SiPARi$ ADEDI
101 Mavi gizgili | | 300 [ 300 | 600 | 300 | | 1500
Kesim Firesi %10
101 Mavi gizgili Renk Kesim Adedi
s ™M L XL [Toplam adet
KESIm f“teSIne gore' Siparis adedi 300 300 600 300 1500
kesim adetleri
hesaplanrr. Kesimadedi | 330 330 660 330 1650
101 Mavi izgili Renk Pastal Plani
s M L X Toplam [ Toplam siparis

330 1330 660 330 | bedensayisi [0 V' adedi

Kesilecek adetlere PL 1 1 2 1 5 100 500
. . . P2 1 1 2 1 s 100 500
gore kesim emri ve —————> 3 a a 3 a 5 00 =
asorti hesaplanir. P4 1 1 2 1 5 30 150

Toplam kesim I 330 | 330 ‘ 660 | 330 ‘ ‘ 1650 ‘
adet
Pastal dosyasi olusturma agisindan P1=P2=P3=P4 aynidir.
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2. Pastal dosyas: hazirlanir ve tanimlanir. Pastal->Pastal tanimu segilir.
Pastal dosyasi ad1 2024-K-P1 olarak yazilir.

Ag/Olustur

TI  LAPTOP-OOHBKVIS : Marker > markes o Am. 2
5500 === D@

=) 1 E) 10042-22-k-P5 [ 10042-K-P1 ) 24420-K-P1 =) 3

=) 10042-22-H-P1  [&) 10042-22-K-P6 &) 10042-T-P1 =) 24420-T-P1 =) 3

=) 10042-22-K-P1  [E] 10042-22-T-P1  [E] 12 =) 2934-K-P1 =] 3

=) 10042-22-K-P2  [&] 10042-A-P1 =) 2 =) 2934-K-P2 =) 3

=) 10042-22-K-P3  [&) 10042-A-P2 =) 24420-A-P1 &) 3719-2024-H-P1 [&) 3
=) 10042-22-K-P4  [E) 10042-H-P1 =) 24420-H-P1 =) 3719-2024-K-P1  [£) 3

Dosya ismi 2024K-P1 v| Tamam

Dosya turix Pastal dosyalan v iptal

3. Pastal bilgileri girildikten sonra Tamam’a tiklanir.

Ana kumas igin

Girig editord
pastal dosyasi: Pastal tanimi: Dizayn bazinda zaten hesaplandi
2024-K-P1 ( )
Pastal uzunlugu 5000.000 cm
Pastal genisligi | 142,000 cm ]

Dusey izgiraporfbaglengi  0.000/0.000 cmjcm

Vatay cizgi rapor/baslengig _0.000/0.000_cmjcm
Gekme X/Y 0.000.00 |

Mesafe tablosu MESAFE

Mesafe 0,000 cm

Ayni Bandil Hayir

Hedef uzunluk 85.0%

Krsat Evet

Haw tirii (Yon) [Hav-vok ]
Hav-gevime agisi 0.00

Blok tablosu BLOCKTABLE

Alternati blok tbl.

Melzeme agrlii 0.0000 kg/m2

Kumas llavesi 0.000 cm

Serme sekli [Tanmisnmad ]
Tek kaliplar Heyr

Delta tablosu

Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi

St numares: 1 [2024k:5.M. 200, % ]

Stil seg Tamam Vazgeg
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4. Pastal bilgileri girildikten sonra Pastal-> Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt
kosede “Gorev isleme katild1” onay1 goriiliir. Bu sayede cad ekranindaki
kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal ¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip
lay.assyt agilmalidir.

Ana kumas icin pastal dosyasi: 2024-K-P1

o
x

B S

i

5. Pastal dosyasi hazirlanir ve tanimlanir. Pastal->Pastal tanimu segilir.
Pastal dosyasi ad1 2024-T-P1 olarak yazilir.

Ag/Olugtur

T LAPTOP-OOHBKVIS : Marker > markers & Aro.

B d»

wwwwww
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6. Pastal bilgileri girildikten sonra Tamam’a tiklanir.

Telaigin pastal ~ “ =
dosyast: Pastal tanimi: Dizayn bazinda zaten hesaplandi
2024-T-P1 Pastalismi 2024T-P1 ]
Pestal uzunlu§u 5000000 cm
Pestal genigligi | 90000 cm ]
Dusey gizgi 0.000/0.000 cm/cm
Yetay gizgi raporfbeslengic _0.000/0.000_crjcm
Gekme X/Y | 0.000.00 |
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0000 cm
‘Ayni Bandil Hayir
Hedef uzunluk 85.0%
Krsat Evet
He tiiri (Y6n) HAV-YOK. |
Hav-gevime agisi 0.00
Blok tablosu BLOCKTABLE
Alternatif blok tabl.
Malzeme adirii 00000 kg/m2
Kumas llavesi 0.000 cm
Serme sekli I Tanimlanmad i|
Tek kaliplar Hayir
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
Stil numerasi 1 [2024T: 4(5). 4. 801 40 ]
Stil seg Tamam Vazgeg

7. Pastal bilgileri girildikten sonra Pastal->Pastal Hesapla tiklanir. Sol alt
kosede “Gorev isleme katild1” onay: goriiliir. Bu sayede cad ekranindaki
kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal ¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip
lay.assyt agilmalidir.

Telaigin pastal dosyasi: 2024-T-P1

Bodassyst LAPTOP- 0OHBKVSS
Josys Tabelalar Pastal Parametre Makro Aletler Goster Menuler  Yardm
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8. Pastal dosyas: hazirlanir ve tanimlanir. Pastal->Pastal tanimu segilir.
Pastal dosyas1 ad1 2024-H-P1 olarak yazilir.

Ag/Olustur
T LAPTOP-OOHBKVIS : Marker > markers g A yo
s7() == O @
=) 1 =) 10042-22-K-P5  [=) 10042-K-P1 =) 24420-A-P1 =) 3
=) 10042-22-H-P1  [&] 10042-22-K-P6  [%] 10042-T-P1 =) 24420-H-P1 =) 3
=) 10042-22-K-P1  [£) 10042-22-T-P1  [E) 12 =) 24420-K-P1 =) 3
=) 10042-22-K-P2  [E] 10042-A-P1 =) 2 =) 24420-T-P1 =) 3
=) 10042-22-K-P3  [E] 10042-A-P2 =) 2024-K-P1 =) 2934-K-P1 =) 3
=) 10042-22-K-P4  [£) 10042-H-P1 ) 2024-T-P1 =) 2934-K-P2 =) 3
Dosya ismt [20244-1-P1 vl Tamam
Dosya tiirik Pastal dosyalan v iptal

9. Pastal bilgileri girildikten sonra Tamam’a tiklanir.

Hizar igin Gy editord
pastal dosyast: (RSN
|
2024-H-P1 Pastalismi (onesier )
Pastal uzunlugu cm
Pastal genigligi | 150.000_cm ]
Dusey Gizgireporbaslangig  0.000/0.000 cmjcm
‘Yatay Gizgi rapor/baglangig cmicm, o
GekmeX/Y 0.000.00 ]
Mesafe tablosu MESAFE
Mesafe 0.000 cm
Ayni Bandil Heyr
Hedef uzunluk 85.0%
Krgat Evet
Hew tiirii (Y6n) [HAV-YDK )|
Hav-gevime agisi 000
Bloktablosu BLOCKTABLE
Alternatit blok tabl.
Malzeme el 0.0000 kg/m2
Kumas llavesi
Serme gekli m |
Tek kaliplar Hayir
Delta tablosu
Lay contur modu Daha buyuk cevre cizgisi
Stlnumerasi 1 (enearsmix ]
Stil seg Tamam Vazgeg
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10. Pastal bilgileri girildikten sonra Pastal->Pastal Hesapla tiklanir. Sol
alt kosede “Gorev isleme katild1” onay: goriiliir. Bu sayede cad ekranindaki
kaliplar lay ekranina gitmis olur. Pastal ¢izimi i¢in cad.assyt ekrani kapatilip
lay.assyt agilmalidir.

Hizar igin pastal dosyasi: 2024-H-P1
Beadass 5

11. Pastal hazirlama iglemleri tamamlanmustir. Dizayn—>Kaydet tiklanir.
Cad.assyst kapatilabilir. Pastal tasarimi ¢izimi i¢in lay.assyst agilmalidur.

6.4 Lay.Assyst ile Gomlek Kalibinin Pastal Cizimi

Asagidaki islemler, 6rnek model 2024%tin pastal ¢izimi {zerinden
uygulamali olarak gosterilmektedir.

Model 2024 icin teknik dosyadaki kumas 6zellikleri incelenmelidir. Uriin
¢izgili kumastan tiretilecektir. Pastal ¢ciziminde kalip parcalarinin yerlesiminde
kumas desenine dikkat edilmelidir. Pastal yerlestirmede ayni bedene ait
mangetlerin ¢akismasina dikkat edilmelidir.
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ORON TEKNIK DOSYASI
Model Adi | 2024 | Beden Tablosu | SM-LXL |
Uzun kollu yakali erkek
Model Agklamasi ik Ana Beden | L
im
Siparis Adedi
Varyant [ Bedenler | I
Renk [ s | m | L | x| |
101 Mavi gizgili 300 300 600 | 300 | | 1500
Kumas Ozellikleri
Enboyut | Boyboyut
Varyant Kullanim Yeri Igerik 5 Eni | s i
101 Mavi N - . 2
cegih Tam beden 40/1% 100 cotton iplii boyali poplin | 120 gr/m 142m | %Ogekme | %0salma

6.4.1 Lay.Assyst Pastal Cizimi Asamalar1

1. Lay.assyst acilir. Dosya—>Pastal oku tiklanir. 2024-K-P1 pastali acilir.
Pastal kontrol edilip yerlestirilmeye baslanir. Kalip parcalari, bandil sayis,
kumas eni, cekme, asorti kontrol edilir.

Ana kumas pastali 2024-K-P1

B loy.assyst LAPIOP-OOHBKVSS - 2024 K-P1 =%
Dosya Olustur _Dizenle Sil Goster Kahp Yerlestic Geri/Park Dizip/ Gevir Grup Zoom Tekrar Hesapla _Aletler Goster _Sistem Parametre _Yardim
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2. 2024-K-P1 pastali yerlestirilir. Pastali kaydetmek icin; Meniiden

Dosya->Pastal Sakla tiklanir. Sol alt kosede “Pastal Kaydedildi” yazar. Pastal
say1sal verileri kontrol edilir. Birim kumas sarfiyat: hesaplanir.

2024-K-P1

[Blovassyst LAPTOP-OOHBKVIS - 2024-K-P1 =on X

oster Kalip Verlestir Geri/Park Duzip/ Gevir _ Grup Zoom Tekrar Hesapla _ Aletler _Géster _Sister

Tek pastal i¢in birim kumas sarfiyat: hesaplanir:

5,9702
5

Gergek birim metraj = =1,194m

Siparis i¢in gerceklesen birim kumas sarfiyat: hesaplanir:

Pastal icin Kullanilan kumas miktart (m)
= Pastal uzunlugu (m)x Pastal kat say:ist

Toplam kumas miktar1 (m)
= P1 Kullanilan kumas miktart
+ P2 Kullanilan kumas miktart
+ P3 Kullanilan kumas miktart + -

Toplam kumas miktari (m)

Irim metraj (m) SipaTiS kesim adedi
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101 Mavi gizgili Renk Pastal Plani

s M L X Toplam Gergek birim Toplam kumas
330 330 660 330 | bedensayisi metraj (m) sarfiyati (m)
P1 1 1 2 1 5 19404 597,020
P2 1 1 2 1 5 19404 597,020
P3 1 1 2 1 5 19404 597,020
P4 1 1 2 1 5 1,19404 179,106
Toplam kesim
Siparis toplam kumas sarfiyati 1970,166
Siparis toplam kesim adet 1650

3. Dosya>Pastal oku tiklanir. 2024-T-P1 pastali agilir. Pastal kontrol
edilip yerlestirilmeye baslanir. Kalip pargalari, bandil sayisi, kumas eni, cekme,

asorti kontrol edilir.

BB Loy assyst LAPTOP-OOHBRVIS - 2024-1-91

Tela pastali 2024-T-P1

Dosys Olugtur Dizenle Si_Goster Kahp Verlegti GesvPark _Dacip/ Gevie Grup _Zoom Tekoar Hesapla _ Aleties _ Goster

4. 2024-T-P1 pastali yerlestirilir. Pastali kaydetmek icin; Meniiden
Dosya->Pastal Sakla tiklanir. Sol alt kosede “Pastal Kaydedildi” yazar. Pastal
say1sal verileri kontrol edilir. Birim kumas sarfiyat: hesaplanir.
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2024-T-P1

Bloyssyst LAPTOP-OOHBKVIS - 2024-1-P1 =G X
Dosya Olugtur  Dizenle Sl Goster Kabp VYerlestir Gesi/Park  Dizip/ Cevir  Grup Zoom Tekrar Hesapla Aletler Goster  Sistem Parametre  Yardim

Tela i¢in birim kumas sarfiyati hesaplanur:

2,
Gergek birim metraj = 0~ 0,117 m

5. Dosya>Pastal oku tiklanir. 2024-H-P1 pastali agilir. Pastal kontrol

edilip yerlestirilmeye baslanir. Kalip pargalari, bandil sayisi, kumas eni, cekme,
asorti kontrol edilir. Hizar kaliplar1 kartona yapistirilip kesilecegi icin parcalar
birbirinden uzak araliklarla pastal yerlestirilir.

Hizar pastali 2024-H-P1

| BB layassyst LAPTOP-OOHKVIS - 2024-H-P1 P VI <
Dosys Olugtur Dusenle i _Goster Kahp Verlegtic GervPark _Disip/ Gevie _Grup _Zoom Teloar Hesapla _Aleter _Goster _Sistem Parametre Yardm
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6. 2024-H-P1 pastali yerlestirilir. Pastali kaydetmek icin; Mentiden
Dosya->Pastal Sakla tiklanir. Sol alt kosede “Pastal Kaydedildi” yazar. Pastal
say1sal verileri kontrol edilir.

2024-H-P1

oyt LAPIOP-OOHBRVIS - 2024 191 =8 x
Dosys Olugtur Dizenle Sl Goster Kahp Yerlegtic GerPark  Dizip/ Cevir  Grup Zoom Tekrar Hesapla Aletler Goster Sistem Parametre  Yardwn

4 8 pasta ) B Kap vagisi 4 haverugt 3 Fosksiyon bigisi (cm 1
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7. SONUC

Hazir giyim endiistrisinde dijitallesme, tiretim siireclerinin hizlanmasi,
standardizasyonun giiclenmesi ve kalite giivencesinin siirdiiriilebilir bicimde
saglanmasi ag¢isindan stratejik bir zorunluluk haline gelmistir. Bu kapsamda
bilgisayar destekli kalip hazirlama ve pastal yerlesim sistemleri, tiretim
zincirinin entelektiiel ve teknik temelini olusturmaktadir. Kitap boyunca
ayrintili bigimde ele alinan Assyst. CAD tabanli tasarim siiregleri, kalip ¢izimi,
serilendirme, stil dosyas: olusturma, pastal hesaplama ve pastal yerlesimi
agamalarinin  biitiinlesik bir yap1 igerisinde nasil yonetildigini ortaya
koymaktadir. Sistemin modiiler yapisi, parametrik modelleme kabiliyeti ve
operasyonel esnekligi sayesinde iiriin gelistirme siirecinde hiz, dogruluk ve
izlenebilirlik saglamaktadir.

Diiz etek, T-shirt, elbise ve gomlek modelleri tizerinden gergeklestirilen
uygulamali ¢alismalar, dijital ortamda kalip iiretiminin yalnizca geometrik
dogruluk degil, ayn1 zamanda beden uyumu, ergonomi, teknik uygunluk ve
tiretim kolaylig1 agisindan da 6nemli sonuglar dogurdugunu gostermektedir.
Serilendirme islemlerinin sistematik yontemlerle yiiriitiilmesi, beden
gecislerinin tutarhiligini artirmakta; stil dosyalarinin olusturulmasi, model
bilesenlerinin tretim verileriyle biitiinlesik sekilde yonetilmesine imkan
vermektedir. Pastal hesaplama ve yerlesim asamalarinda elde edilen metraj,
sarfiyat ve verimlilik analizleri; Assyst. CAD sisteminin yalnizca bir ¢izim ve
serilendirme araci degil, ayn1 zamanda giiglii bir planlama ve maliyet yonetimi
araci oldugunu gostermektedir. Sayisal verilerin dogrulanabilir bicimde elde
edilmesi, tiretim siirecinde 6l¢iilebilir kalite yonetimini desteklemekte; termin
stirelerinin  kisaltilmasi, kapasite kullaniminin artirllmasi ve misteri
beklentilerine hizl1 yanit verilmesi agisindan 6nemli avantajlar saglamaktadir.

Egitsel acidan bakildiginda, kitapta sunulan agiklamalar, gorseller ve adim
adim uygulama yo6nergeleri; 6grenci, arastirmaci ve sektor profesyonellerine
sistematik bir 6grenme ve uygulama yol haritas1 sunmaktadir. Uriin teknik
dosyast analizi, kalip ¢izimi Oncesi hazirlik, 6l¢li dogrulama ve veri kontrol
stireglerinin  6zellikle vurgulanmasi, dogru baslangic verisinin {iretim
kalitesindeki belirleyici roliinii agitk¢a ortaya koymaktadir. Bu yoniiyle
Assyst.CAD tiretim bilinci ve disiplinli tasarim kiiltiiriinii destekleyen bir
egitim araci niteligi kazanmaktadir.

Sonug olarak, bu calismada ele alinan Assyst.CAD ile kalip ve pastal
hazirlama siiregleri; dijitallesmenin hazir giyim sektoriinde verimlilik, kalite,
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standardizasyon ve siirdiiriilebilirlik agisindan vazgegilmez oldugunu ortaya
koymaktadir. Kitapta sunulan yontemlerin sistematik bicimde uygulanmasi,
kalip dogrulugunu giiclendirmekte, iiretim siirelerinde hata oranlarini
minimize etmekte ve isletmelere belirgin bir rekabet avantaji saglamaktadir.
Bu eser, bilgisayar destekli kalip ve pastal teknolojileri alaninda hem akademik
diinyaya hem de sektorel uygulamalara yonelik kapsamli ve uygulamaya
doniik bir bagvuru kaynagi niteligi tasimakta; yayginlasmast beklenen iig
boyutlu tasarim, sanal prova ve tam entegre {iretim sistemleri i¢in saglam bir
temel olusturmaktadir.
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OZGECMIS

E. Riimeysa EREN, 2009 yilinda Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi
Boliimiinden mezun olarak mesleki yolculuguna adim atmustir. Ayni yil
[zmirde 6zel sektérde caligmaya baslamig; planlama uzmani, model-kalip
tasarimi ve numune bélimii yoneticisi olarak gérev alarak uzun yillar tekstil
miihendisi olarak hazir giyim ihracatina yonelik {iretim siireglerinde aktif rol
Ustlenmistir. Bu siiregte edindigi saha deneyimleri; tiretim yonetimi, kalite
odakli yaklasim ve konfeksiyon teknolojisi konularinda giiglii bir birikim ve
teknik bakis acis1 kazanmasini saglamistir. 2014 yilinda Is Giivenligi C sinifi
Uzmanlig1 belgesini almaya hak kazanarak mesleki donanimini daha da
gelistirmistir.

Sektor tecriibesiyle birlikte akademik gelisimine devam ederek 2016
yilinda Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi Anabilim Dalrnda yiiksek lisans
egitimini tamamlamistir. Bilimsel ¢aligma disiplini ile uygulamaya dayali
mesleki deneyimin birlestigi bu siire¢, onu aragtirma ve akademik {iretim
alanina daha gii¢lii bir sekilde yonlendirmistir. Bu dogrultuda 2022 yilinda
ayni anabilim dalinda doktora egitimini basariyla tamamlayarak “Doktor”
unvanini almis ve uzmanlik alanini akademik diizeyde derinlestirmistir.

Ozel sektorde kazandigi deneyimlerin ardindan akademik hayata gegis
yapan EREN, 2016-2018 yillar1 arasinda T.C. Beykent Universitesi Meslek
Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi Programrnda 6gretim gorevlisi olarak gorev
yapmustir. Akademik kariyerine devam ederek 2018de katildig: T.C. Marmara
Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu'nda 6gretim gorevlisi olarak
caligmalarini siirdiirmiis ve 2025 yilindan itibaren Doktor Ogretim Uyesi
olarak gorevine devam etmektedir.

Egitim ve ogretim faaliyetlerinin yani sira, tekstil bilimi ve teknolojisi
alaninda cesitli ulusal ve uluslararas: yayinlari ile bildirileri bulunan EREN,
akademik bilgi birikimini sektér deneyimiyle birlestirerek alana katki sunmay1
amaglayan ¢aligmalarina devam etmektedir.
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EKLER

Cad.assyst ile ilgili Cok Kullanilan Kisa Yollar:

A: Tek kalip zoom

H: Zoom hepsi

Z: Zoom merkezi pencere biiyiiltme (istenilen bélgeyi biiyiiltmek igin)
T: Kalip tasima

F4: Birbiriyle kesisen iki ¢izgi arasinda yon degistirmeyi saglar.
D: Diisey ¢izgi olusturma

Y: Yatay ¢izgi olusturma

K: Kalip kopyalama

O: Eleman 6l¢gme

W: Egri olusturma

Q: Serileme—>Kural Editori

S: Serileme—> Kalip Serileme

Lay.assyst ile ilgili Cok Kullanilan Kisa Yollar:

“u” harfi: Pastal alanindaki kalip par¢asini dondiiriir.

2-4-6-8 tuslary: Pastal yerlesim alaninda kalip parcalar1 agagi-sol-sag-
yukar1 yonlii hareket eder.

Mouse orta tusu: Pastal alanini saga sola kaydirir.

Ctrl+K: Pastalin biitiiniinii gosterir.



