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ONSOZ

Basim teknolojileri, siirekli gelisen ve degisen dijital ¢agin etkisiyle
kokli doniisiimlere sahne olmaktadir. Gintimiizde, stirdiiriilebilirlik ve
cevresel sorumluluk, teknolojik ilerlemeler kadar 6nem kazanmuis, iire-
tim siireglerinin daha verimli, ¢evre dostu ve yenilik¢i yaklasimlarla ele
alinmasi bir gereklilik haline gelmistir. Avrupa Yesil Mutabakat1 gibi
uluslararasi girisimlerin 6nderliginde, basim sektoriinde dijjital iiriin pa-
saportlari, karbon ayak izinin azaltilmasi ve geri dontisiim uygulamalar:
gibi yenilikler hizla yayginlasmaktadar.

Bu kitap, basim teknolojileri alaninda uluslararasi 6lgekte yapilan
arastirmalarin 15181nda, geleneksel yontemlerden dijital doniisiime kadar
uzanan genis bir yelpazede bilgi sunmay1 hedeflemektedir. Basim siire-
cinde kullanilan materyaller, bask: teknikleri ve bu siireglere dair siir-
diiriilebilirlik ilkeleri, sektordeki giincel gelismelerle iliskilendirilerek ele
alinmigtir. Ayrica, kurumsal iletisim stratejilerinin dijitallesme siireciyle
nasil sekillendigi ve bu doniistimiin sektore katkilar1 detayli bir sekilde
incelenmistir.

Kitabin hedefi, sektore katk: saglayacak nitelikli bilgi ve ¢6ziim 6ne-
rileri sunmak; akademisyenler, sektor profesyonelleri ve bu alana ilgi du-
yan tiim okurlara rehberlik etmektir. Siirdiiriilebilir tiretim ve dijitalles-
menin 6n planda oldugu bir gelecekte, basim sektoriiniin bu dontisiime
nasil ayak uydurabilecegini birlikte kesfetmeye davet ediyoruz.

Sevgilerimle...

Dog. Dr. Giilhan ACAR BUYUKPEHLIVAN
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1. GIRIS

Dijital gelisme, her platformda oldugu gibi basim sektériinde de koklii
degisimlere yol agmistir. Cagimizin dijital sistemlere gecisiyle basim tekno-
lojilerinde yasanan gelismeler, sektorde birgok yonde sistemsel etkiler olus-
turmustur. Bask: sektoriinde ki bu etkilere; baski siiresi, maliyeti, is ytikd,
is siireci vb. basliklar 6rnek verilebilir. Bu duruma bagli olarak geleneksel
tiretim yontemlerine kiyasla dijital teknolojilerin etkileri, iletisim siirecinde
ki degisimi de hizlandirmistir.

Geleneksel yontemlerin yerini, dijital teknolojiye birakmasi, yalnizca
tiretim tekniklerini degil, ayn1 zamanda kurumsal iletisim stratejilerini de
derinden etkilemistir. Bu nedenle ¢agin gelisimine entegre olan isletmele-
rin, kurumsal etkilesimlerini de farkli boyutlara tasidig1 gozlemlenmistir.

2. BASIM SEKTORUNDE DIJiTAL GELISIMIN KURUMSAL
ILETISIME ETKIiSi

Matbaacilik, yazili ve gorsel iletisimin saglanmasinda 6nemli bir sektor,
tretimde ise 6nemli bir endiistri koludur. Tarihsel siiregte iletisimin yazili
ve gorsel basili materyallere doniismesiyle, baski teknolojilerinin gerekliligi
anlasilmis ve bu teknolojilerde ilerlemeler kaydedilmistir. Bu materyallere
ornek olarak, toplumun kiiltiirel ihtiyaglarini karsilayan kitap, dergi, ga-
zete, brosiir, katalog vb. iiriinlerin iiretimi verilebilir. Teknoloji ilerledikge
tekstil ve gida gibi farkli alanlarda da iirtinlere yonelik yeni basili materyal
ihtiyaglar1 dogmustur. Artan basili materyal ihtiyacina, baski teknolojisinin
de tiretim hiziyla cevap vermesi, pek ¢ok baski sisteminde teknolojik gelisi-
mi ve degisiklikleri saglamustir.

2.1. Basim Sektoriinde Teknolojik Gelisim

Basim endiistrisi, tarihsel siireg icerisinde ahsap ve linolyum baski
(Resim 1) gibi eski yontemlerin uygulanmasiyla basladig1 bilinmektedir.
Daha sonraki donemlerin teknolojik gelisimleriyle; tipo, graviir, serigra-
ti-elek, ofset, flekso ve dijital baski gesitleriyle giiniimiiz basim teknolojile-
rine kadar gelisimini stirdiirmiistiir. Bu teknik gelismeler, iiretim siiregle-
rine olan etkileriyle, toplumun yazili ve gorsel basili materyal ihtiyaglarini
karsilamistir. Ayni1 zamanda bu siiregte iletisimde de yeni gelismeler mey-
dana gelmistir. Bilgi ulasimi1 hizinin, teknik gelismeler neticesinde artma-
s1, insanlarin bilgi edinmelerini ve iletisimlerini olumlu yonde etkiledigi
gozlemlenmistir.
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Resim 1: Linol Baski Kalibi ve Malzemeleri

Geleneksel baski teknolojileri, ahsap baski teknigi gibi ge¢mis done-
min teknolojileriyle tiretimler yapilmis, 15. Yiizyilda ise metal harfler ola-
rak bilinen hurufatlardan olusan kaliplar kullanilarak tipo baski sistemiyle
matbaada endiistriyel doniistim saglanmistir (Resim 2-3). Bu dontistimle
sosyal ve kiiltiirel iletisimler farklilik kazanmustir. Kitap, dergi, afis, brostir
vb. iiriinlerin tiretimi hizlanmis, hedef kitleye ulasma siiresi de kisalmustir.
Bunun sonucunda kiiltiirel bilgiler daha fazla kitlelere ulagmis ve bilgi alis-
verisi artmistir. Boylece toplumlarin ihtiyaglar: da degiskenlik gostermistir.
[lerleyen dénemlerde endiistriyel degisimin farkli alanlarda da gelismesi
toplumlarda tiiketim ihtiyaglarini da etkilemistir. 18. Yiizyilda sanayiles-
menin 6nem kazandig1 sanatsal ¢caligmalardan, gida ihtiyaglarina kadar bir-
cok alanda, basili materyal ihtiyac1 artmaya baglamistir.

Resim 2: Hurufat ve Dizgi Kalibi
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Tiiketim stirecinde tiriin ¢esitliligi artmasiyla farkli alanlarda cesitli bas-
ki ihtiyaglar1 olusmustur. Bunlara 6rnek olarak ambalaj, etiket ve promosyon
triinleri verilebilir (Karatas, 2018). Kitap, dergi, katalog gibi ¢oklu sayfa ve
etiket, ambalaj tirtinleri matbaalari birgok alanda basim isletmeleri olarak fa-
aliyet gostermektedir. Giiniimiizde de halen bu isletmeler kiitik, orta ve bii-
yiik o6lgekli matbaa firmalari olarak iiretim faaliyetlerine devam etmektedir-
ler. Olgeklerine gore matbaalarin baski 6ncesi, baski ve baski sonrasi depart-
manlar1 olusmus ve bu birimler aras1 koordinasyonlarda, isletme kiiltiiriini
onemli olgiide etkilemistir. Geleneksel matbaaciligin, tiretim siireglerindeki
gelisimi ve degisimi, hedef kitleler tizerindeki etkileriyle birlikte kurum igi
iletisimlerine de yansimistir. Ornek olarak baski islemlerinde kullanilan di-
jital ve yeni tiretim teknolojileri, tiretim proseslerini degistirme gerekliligini
ortaya ¢ikarmistir. Siireg igerisindeki bu degisimler, kurum ici iletisim stireci-
nin de tematik olarak degisikligini saglamistir. Mesela dijitallesen bazi uygu-
lamalarda tiretim siirecini; maliyet, hiz, personel sayisi ve personel giderleri
gibi temel basliklarda olumlu etkilemistir (Cengiz, 2007).

Resim 3: Tipo Baski Makinesi
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Baski Oncesi stireglerdeki gelismeleri ele alirsak, ofset baski sisteminde
baski kalip hazirlama yontemleri ge¢miste, birkag islemle gerceklesip, daha
fazla zaman alarak daha fazla maliyetle hazir hale gelmekteydi. Giiniimiiz
de ise yeni teknolojiyle daha kisa siire de ve daha az islemle baski kaliplari,
tiretime hazir hale getirilmektedir.

Ofset baski sistemindeki degisikler incelendiginde; ofset baski tekni-
ginde, baski 6ncesi siirecinde basilacak bir malzemenin 6ncesinde kalip ha-
zirlama islemi, fotografik yontemlerle yapilmakta ve renk ayrimi, montaj,
pozlama gibi islemler yapilarak baski kaliplar1 olusturulmaktaydi. Gelisen
teknoloji ile CTP (Computer to Plate) sistemi bu siireyi daha kisaltmis-
tir. Yani tasarimi yapilan gorsel, CTP sistemi ile bilgisayardan direkt olarak
baski kalibina gonderilerek, kalip iizerinde goriintiiniin hazirlanma siire-
ci tamamlanmaktadir. Boylece daha kisa siirede baski kalib1 hazirlanarak
daha az hata ile iiretime gegilmektedir (§imseker, 2007).

Ofset Baski sisteminde yasanan bu gelisme, iiretim siirecinde ¢aligan
personel sayisini diisiirmiis, ¢aliganlar arasinda teknik iletisim siirecini ki-
saltmis ve daha hizli sonuca varma olanagini saglamistir.

Dijital baski makineleri, ayrica CTP (Computer to Plate) sisteminden
farkli olarak, baski 6ncesi kalip hazirlama siirecini de ortadan kaldirmus,
goriintiiniin direkt baski makinesine iletilmesi ile baski islemini yapar ha-
line gelmistir.

Basku siirecinden drnek verecek olursak; Dijital baski iiretiminde basili
bir gorsel tiretmek icin, ofset baskidaki gibi baski kalib1 olusturma stiregleri
yoktur. Direk olarak malzeme basili hale gelebilmektedir. Basim endiistri-
sindeki yiiksek hiza sahip dijital baski makineleri, inkjet yazicilar veya ofis
yazicilar: bunlara 6rnek sistemlerdir ($ahinbagkan, 2018).

Bu gelismeler dogrultusunda incelendiginde geleneksel basim sistem-
leri ile ¢alisan ofset baski makinelerinde, ortalama 8 personel ¢alisirken,
dijital baski makinelerde ¢alisan personel sayis1 daha da azalabilmektedir.
Bu durum, iiretim siirecinde makinelerde ¢alisan insan is giicinti azaltir-
ken, farkli departmanlarda yeni personel ihtiyacini da olusturabilmektedir
(Cengiz, 2007).

Ozetlemek gerekirse geleneksel tiretim bilgisine sahip personel ihtiyaci
devam etmekle birlikte, mesleki bilgisi yeni teknolojilerle donatilmis perso-
nel ihtiyac1 6nceki yillara gore artis egilimi gostermektedir.
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Resim 4: Gtiniimiizde Dijital Baski Makinesi

2000’1i yillar sonrasinda sayisal sistemlerin (dijital sistemler) gelismesi,
¢ogu endiistriyel alanlar etkiledigi gibi basim sektoriindeki ¢calismalar: da
sadece teknik anlamda degil bircok yonde etkilemistir. Isletmelerin dijital
tiretime gegisleriyle; zaman, maliyet, kalite gibi kriterlerin kazanimlar1 goz-
lemlenirken kurumlarin bu teknolojilere adaptasyonlar1 yalnizca teknik ge-
lisimlerine degil, kurum igi iletisim siireclerine adaptasyonlarina da olumlu
katkilar saglamistir.

Cagin gelisimleri; kurumlarin amaglar1 dogrultusunda kurumsal kim-
liklerin olusturulmasini ve iletisim yontemlerini daha da 6nemli kilmstir.

Kurum, toplumlarda belli amaglar1 yerine getirmeye yonelik, insan/
insanlar ya da kurumlarla iletisimler kurarak kendi yonetim becerilerini
belirleyebilen yapidir. Kurumlarin bu dogrultuda hedeflerine ulagabilmesi
i¢cin onemli kriterlerden birisi yonetimsel yontemler olarak belirlenmistir
(Anadolu Universitesi, 2018). Kurumlarin belirledikleri yontemleri uygula-
y1p, etkili sonuglar almasinda kurumsal iletisimin biiytik pay1 vardir.

Kurumsal iletisim; kurumun hedeflerini, amaglarini yerine getirebil-
mek i¢in kurum igi ve kurum dis1 paydaslariyla, yazili, sozlii ve gorsel ile-
tisim araglar1 kullanip bilgi aligverisi yaparak birlikte hareket edebilmeyi
saglamaya yonelik ¢alismalaridir (Okay, 2013).

Kurum igci iletisim siirecinde, personelin verimini artirabilmek ku-
rumsal iletisimin saglikli ve dengeli saglanabilmesi ile dogru orantilidir.
Kurum dis1 iletisim ise diger paydaslarla kurumsal kurallar ¢ergevesinde
etkilesim halinde kalarak kurumun hedeflerine ulasma siirecini etkin kila-
bilmeyi saglayabilmektedir (Anadolu Universitesi, 2018).
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Kurumsal iletisimin verimliligi, kurumun amaglarinda basarili olma-
sin1 desteklemektedir. Elde edilen bu basarilarin devamlilig iletisimlerin
dogru kullanilmasiyla dogru orantili oldugu ve kurumun imajin1 da o
oranda dogru yansittig1 gézlemlenmektedir.

Dijitallesmenin etkisiyle degisen iletisim yontemleri, tiim kurumlar:
etkiledigi gibi basim sektoriindeki isletmeleri de etkilemektedir. Teknolo-
jinin dijitalleserek gelismesi; teknik bilgi kullanimini ve teknik iletisiminin
gelismesini daha aktif daha hizli hale getirerek, verimli iiriin veya verimli
hizmeti saglamaktadir.

Kisiler ve kurumlar, mesleki alanlarindaki teknolojik gelismeleri 6g-
renmeli, teknik iletisim siirecini dogru takip edebilmeli ve diger birimler-
le koordinasyonu artirabilmelidir ki; gelisen yeni iiretim sisteminde daha
verimli sonuglar alinabilsin. Ayni zamanda kurumsal iletisim siirecinde;
kurum i¢i ve kurum dig1 tiim paydaglara yonelik iletisimlerde, verimliligi
artirmaya yonelik ¢alismalara 6nem verilerek desteklenmelidir.

3. DIJITALLESEN BASIM SEKTORUNUN KURUMLARA, HEDEF
KITLEYE VE TOPLUMA YANSIMASI

3.1. Dijitallesen Basim Sektdriiniin, Kurumsal iletisime Olumlu
Yansimalari

Baski sektoriiniin dijitallesmesi, kurumsal ve hedef kitle iletisimlerin-
de de etkisini gostermeye basglamistir.

Dijital baski teknolojileri, kurumlarin daha hizli baski yapmalarina
imkan saglarken, iletisimde de hizli ve kisiye 6zel iiriin iiretimi imkéani sag-
lamaktadur.

Dijital bask1 uygulamalari, promosyon tanitim iiriinleri ve kisisellesti-
rilmis materyallerin tiretimini kolaylastirmayi ve hedef kitleye uygun me-
sajlarin hizli iletilmesini saglayabilmektedir (Karatas, 2018). Bu sayede ku-
rumlar, hedef kitleyle kisisellestirilmis tiriinler araciligiyla daha kisisel ile-
tisimler kurabilirler. Bu yontemle, etkilesimlerin daha giiglii hale gelmesine
dijitallesme katkida bulunabilir ve kurumsal iletisimi daha etkin kilabilir.

Kiigiik miktarlarda tiretim dijital baski yontemiyle ekonomik ve pratik
avantajlariyla tercih edilmektedir. Bu avantajlar kurumlarin, 6zel etkinlik-
ler, kampanyalar veya kisisellestirilmis icerikler i¢in az sayida materyal bas-
masini ve bunu daha ekonomik hale getirmesini miimkiin kilar. Bu nedenle
yine dijital baskinin, kurumlarin kampanyalarina ve sosyal iletisime dolayl
etkisi goriilmektedir.

Geleneksel baski yontemleri, belirli bir hacmin altindaki baskilar i¢in
maliyetli olabilmekteyken, dijitallesme, kiigiik ve orta dl¢ekli isletmelerin
iletisim materyallerini uygun maliyetlerle tiretmesine olanak tanir. Bunun
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sonucunda maliyet verimliligi ile her tiirli baski materyaline ulasilmasini
kolaylastirir.

Dijital baski makineleri, yiiksek ¢oziiniirliiklii ve renk agisindan zen-
gin baskilar sunar. Bu, materyallerin kurumsal iletisimdeki gorsel kalitenin
artmasini ve daha etkileyici tanitim materyalleri olusturulmasini saglar.
Yazili basimda kaliteli ve gorsel zenginlik, hedef kitlesini dogrudan etki-
leyen 6nemli bir unsurudur. Tasarimlarin ve igeriklerin hizli bir sekilde
glincellenmesini saglar ve iletisime de ayni dogrultuda adapte edilmesini
de miimkiin kilar. Kurumlar, degisen trendlere ve piyasa ihtiyaglarina bu
teknolojinin hizli adaptasyon yetenegi ile daha hizli yanit verebilir.

Dijital baski teknolojisi genellikle daha az atik iiretir ve daha gevre
dostu bir segenek olarak goriiliir (Cengiz, 2007). Bu durum kurumlarin
stirdiiriilebilirlik mesajlarini desteklemelerine, ekonomik kalkinmay1 sag-
lamalarini, toplumsal refahi artirmalarini ve enerji verimliligini dogru kul-
lanmalarini etkiler, boylece kurumsal ve toplumsal iletisimi giiglendirme-
lerine de yardimci olur.

Dijitallesmede yasanan iletisim araglar1 degisiklikleri, kurumsal ileti-
sim stratejilerinin daha esnek, hizli ve verimli hale gelmesini saglayarak
miisteri beklentilerine daha iyi yanit vermeyi de saglamaktadir (Ozkanal,
2017).

Dijitallesme, kurumsal iletisimi daha verimli ve erisilebilir hale getirse
de kurumlarin insan etkilesimini goz ardi etmemesi de onemlidir. Iste bu
siirecin sosyal etkilesim tizerindeki baz1 olas1 etkileri goriilebilir.

Dijitallesme kurumda ¢evrimigi iletisimi artirabilir. Bu durum, etki-
lesimin azalmasina ve dolayli olarak kurumsal iletisimin daha az sosyal
bir hal almasina da neden olabilir. Ancak, kurumlar bu teknolojiyi basili
materyallerle ve yiiz yiize etkinliklerle destekleyerek dengeli bir kurumsal
strateji olusturursa iletisimdeki denge de korunabilir (Anadolu Universite-
si, 2018).

3.2. Dijitallesen Basim Sektoriiniin, Kurumsal fletisimlere Olum-
suz Yansimalari

Dijital teknolojilerin sagladig1 hiz, bazen iletisimin yiizeysel kalmasina
neden olabilir. Ozellikle hizli tiiketilen icerikler, daha derin ve anlamli ileti-
simlerin yerini alabilir. Kurumlar, hizli ve yiizeysel iletisimi olusturacak bu
durumu 6nlemek i¢in bilincli bir sekilde samimi ve etkilesim odakli icerik-
ler yaratmalidur.

Dijitallesme ile tiretim siiregleri mekaniklestiginde, miisteri iliskilerin-
de ve kurum igi ¢alisanlar arasi iletisimler azalabilir. Bu durum, kurumsal
iletisimi daha mekanik ve asosyal hale getirebilir.
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Kurumsal iletisimin 6nemi de bu dogrultuda ortaya ¢ikmaktadir yani
kurumsal iletisim; bir kurumun i¢ ve dis paydaslariyla devamli etkilesim de
olmasini saglayan 6nemli bir 6zelliktir (Giiriiz ve Eginli, 2008). Bu nedenle
firmalar etkilesimli platformlarda sosyal yonden iletisimi vurgulamalidir.

Dijitallesme ile iiretim departmanlarinda, birlikte ¢alisan isci sayisi-
nin diismesi, kurumsal iletisimi dolayl1 yoldan etkileyebilir. Bu etkinin so-
nucunda, kurum igi ve dis1 iletisimde calisanlarin is verimliligi iizerinde
farkliliklar ortaya ¢ikabilir. Ornegin dijitallesme ile is giicii kayb1 yasayan
calisanlar arasinda endise ve motivasyon diisiikliigli yasanabilir. Bu neden-
le kurum ici iletisimin daha hassas bir sekilde yonetilmesi gerekliligi ortaya
¢ikabilir. Calisanlar arasinda giivensizlik ve aidiyet duygusunda azalmalar
olusabilir. Bu durumda ise iletisim kanallarinda agik ve seffaf bir yaklasim
benimsemek dnem kazanir.

Is giicti azalmasi nedeniyle; kalan caliganlarin rollerinin degismesi ve
yeni sorumluluklar almasi gerekebilir. Bu da kurum igi iletisimin daha fazla
egitim ve bilgi paylasimi gerektiren bir yapiya dontismesini gerektirir.

Dijitallesme ile baski sektoriiniin ¢alisanlarinda gelisebilecek sosyal
baglarin azalmasi hissinin, modern is diinyasinda giderek daha fazla 6nem
kazanan bir konu haline geldigi gozlenmektedir. Ozellikle dijital teknolo-
jiyle uzaktan ¢aligma, otomasyon artisi ve degisen is yapisi gibi faktorler bu
duruma sebepler arasinda goriilmektedir. Baski dncesi, bask: ve baski son-
ras1 departmanlarinda teknolojik ilerlemeler ve ¢alisma modelleri, ¢alisan-
larin fiziki alanlardaki etkilesimlerini azaltabilir. Bu, bireylerin is yerindeki
baglilik ve aidiyet duygusunun azalmasina neden olabilir.

Otomasyon ve yapay zekanin destekledigi teknolojilerin artmasi, ¢a-
lisanlarin giinliik iglerinde daha az insan etkilesimi ile karsilagmalarina
neden olabilir. Bu durum, ¢alisanlarin is ortaminda birbirleriyle olan sos-
yal baglarini zayiflatabilir ve kurum igi yalnizlik hissini artirabilir. Ayni
zamanda dijital teknolojinin basim kurumlarinda rekabeti ve beklentileri
arttirmasi, ¢aliganlardan da bu rekabet ve beklentilere yonelik cevap ara-
yis1, onlarin daha fazla stres altinda hissetmelerine neden olabilir. Yogun
is temposu, sosyal iliskilere zaman ayirmay1 zorlastirabilir ve tiretim ve-
rimliliklerinde diisiisler ortaya ¢ikarabilir. Bunun neticesinde ¢aliganlarin
motivasyonunu, kuruma olan bagliligin, isten ayrilma oranlarini, tiretken-
ligini, yeteneklerini olumsuz etkileyebilir ve dolayistyla kurum da olumsuz
etkilenebilir.
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4. DIJITALLESEN BASIM SEKTORUNDE KURUMSAL ILETi-
SIMLER ICIN ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

4.1. SONUC VE ONERILER

Dijital gelisimler basim sektoriinii de hizli bir sekilde etkilemekte ve
farkli alanlarda degisime ugratmaktadir. Hem departmanlarin teknolojik
yapilanmasinda hem ¢aliganlarin nitelik ve nicelik 6zelliklerinde hem de
bu degisimlerin etkiledigi kurumsal iletisimler de ve toplumsal yansimalar
da etkili olmaktadir. Bu olumlu ya da olumsuz yansimalar; kurum igerisin-
de sosyal yasama, is giictindeki verime, tiretimde kaliteye ve kurumsallagan
iletisimlerin topluma yansiyan etkilerine kadar uzanabilmektedir.

Basim sektoriiniin djjitallesmesiyle degisen kurumsal iletisimlerin
olumsuz etkilerini azaltabilmek i¢in bazi 6nlemler alinmasi gerektigi goz-
lenmektedir. Kurumlar, ¢alisanlarin bir araya gelmesini tesvik eden sosyal
etkinlikler, kurum dis1 toplantilar ve takim ¢aligmalar: diizenleyebilir, boy-
lece kurumda zayiflayan takim ruhunun gii¢lendirilmesi saglanabilir.

Kurumlarin, agik iletisimi tesvik eden ve ¢alisanlara destek sunan po-
litikalar benimsemesi 6nemlidir. Yoneticilerin diizenli olarak geri bildirim
vermesi ve ¢alisanlarin ihtiyaglarina duyarli olmasi aidiyet duygusunu ge-
listirebilir. Kurum i¢i mentdrlitk programlari, ¢alisanlar arasinda baglarin
gliclenmesine ve giiven duygusunun artmasina yardimci olabilir (Balta
Peltekoglu ve Ayan, 2023). Kurum igi iletisimin dengeli bir sekilde uygu-
lanmasi, galisanlarin sosyal baglarini korumalarina ve takim ruhunun ge-
lismesine katk: saglayabilir. Kurumlarin, ¢aliganlara danigmanlik hizmet-
leri sunmasi, ¢aliganlarin kendilerini desteklenmis hissetmelerini ve daha
verimli ¢alismalarini saglayabilir.

Diger sektorlerde oldugu gibi basim sektoriinde de kurumsal iletisim-
lerde sosyal baglar1 zayif olan ¢alisanlarin hem bireysel mutluluklar: hem
de kurumsal verimliliklerini dijitallesme etkileyebilir. Bu nedenle, kurum-
larin proaktif bir sekilde odaklanarak personel odakli ve sosyal etkilesimi
destekleyen stratejiler gelistirmeleri dnem kazanmaktadir (Anadolu Uni-
versitesi, 2018).

Caligsanlar tizerindeki bu etkilerin ve nedenlerinin farkinda olmak, is
kurumlarinin ¢alisanlarina, sosyal ihtiyaglarini karsilayan ve destekleyen
bir ¢alisma ortami olusturmasini saglar. Kurum igi sosyal yalnizlik hissini
azaltmak ve kurum bagliligini pekistirmek, is yerindeki genel mutluluk ve
verimliligi artirabilir.

Sonug olarak, baski makinelerinin dijitallesmesi; kurumsal iletisimi,
sosyal ya da asosyal hale getirmek zorunda degildir. Kurumlarin, dijital
araglar1 kullanirken insan merkezli stratejileri 6n planda tutmalari, sosyal
etkilesimi korumalarina yardimci olur. Bu sekilde, teknolojinin getirdigi
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verimlilikten faydalanirken insan dokunusunu da kaybetmemis ve tiretime
katki saglarken kurumda da iiretimde verimli mutlu personel saglayabilir-
ler. Baski isletmelerinin, personel stratejileri ile ilerlemesi, kurumsal iletisi-
me katki sunarken topluma yansiyan pozitif iletisim siirecinin de temelini
olusturacaktir.
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Giris

Alternatif fotograf teknikleri dijital fotograf teknigi ve ticari bir tiretim
asamasinin disinda geleneksel yontemleri kapsar. Alternatif fotograf, farkli
miktar ve tiirdeki kimyasallar ile hazirlanan solisyonlarin farkli yiizeyler
lizerine sivanmasi ve bunlar tizerinde objeler, nesneler ya da film giktilar
konularak pozlanmasi sonucu elde edilen fotografik goriintiileri anlatmak-
tadir. Bu ¢aligma tekniginde fotografci/ sanat¢ fotografin gekim ve tiretim
asamasinin biitiiniinde hakimdir. Alternatif baski yontemleri, dogasinin
geregi 6zgiin bir konumdadir. Yaratanin ya da sanatginin kisisel ifadesi ve
gerceklikten siyrilarak kendi 6zgiin diinyasinin agikea sergilendigi, dzgiir-
lagiin ve 6zgiinligiin en rahat sergiledigi alandir (Yuvarlak, 2019).

Alternatif Bask:

Sanat kavrami i¢inde ele aldigimiz pek ¢ok alanin baslangici olarak ka-
bul ettigimiz magara duvarlarindaki resimler baskiresim sanatinin da bas-
langici olarak olarak edilir. Magara duvarlarindaki bu yabansi baslangiglar
baskiresimin gerektirdigi temel prensiplerin hepsini barindirmaktadir. Ka-
lip olarak kullanilan bir el, yiizey olarak kullanilan duvar ve boya; biitiin
bunlar baskiresim tekniklerinin temelini olusturmaktadir. Zaman iginde
¢ogaltma diistincesi baskiresim tekniklerinin ortaya ¢ikmasina ve gesitlen-
mesine neden olmustur (Bahar, 2019; Karaalan, 2020).

Tarihin bilinen ilk fotografi, 1826-1827de odasinin manzarasini 8 saat
boyunca pozlayan Nicéphore Niepcedir. Daha sonraki siirecte ise bircok
bilim adamu farkli kimyasallar1 ve mercekleri kullanarak Camera Obscu-
rada olusan goriintii netligindeki kaliteyi artirmis ve bugiin fotograf maki-
nesi adi verdigimiz ¢ok 6nemli bir icada doniistiirmiislerdir. Fotograf ma-
kinesinin kadrajina giren her seyi oldugu gibi yansitmas: donemin ressam-
larini ve olusturduklar: eserleri etkilerken, fotografla ilgilenen sanatgilar:
da etkileyerek kendi sanatsal yapitlarini olusturmaya yoneltmistir. Sonraki
donemlerde ise gesitli kimyasallarin kullanimi ile farkli fotograf baski tek-
nikleri denenmistir. Teknolojik gelismelerin sonucu fotograf makineleri
dijitalleserek kullanimlar1 kolaylagsmis ve hayatin her alaninda vazgegilmez
bir ara¢ haline gelmistir (Avinal, 2024).

Biitiin bu teknolojik gelismelere karsin, fotograf stirecine miidahale
etmek isteyen bir grup fotograf sanatcisi fotografin bir tiretim yontemi ol-
dugunu ve her agamasini kontrol etmenin fotografa yeni boyutlar getire-
cegi fikrinden yola ¢ikarak eski kimyasal fotograf baski siireglerini tekrar
glindeme getirmisler farkli uygulama siireclerine girerek alternatif fotograf
tekniklerine yonelmislerdir. Alternatif fotograf baski tekniklerinin uygu-
lanisinda gesitli kimyasallarin ve giines 1sinlarinin yardimiyla gergeklesti-
rildigi icin giines bask: ad1 ile de anilmaktadir. Giines baski biinyesinde
cyanotype, Van Dyke ve gum-bikromat gibi teknikleri barindirmaktadir
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(Unli, 2017; Kizilirmak & Calapkulu, 2020). Bu yontemle sanatgilar, fo-
tograf tiretim siirecinin tiimiine dahil olmakta ve iirettigi sanat eserlerinin
biricik ve tek olmasini saglamaktadirlar (Buranaprapuk, 2016).

Bir Tiibitak Projesi olarak baslayan ve devam eden “Go6z Ardr” pro-
jesi bu mantik {izerine kurgulanmistir (Biiytikpehlivan, vd.,2018). Giinii-
miizde fotograf sanatsal bir alan olmanin yaninda tiiketim araci olarak da
kullanilmaktadir. Oysa fotograf kendi icinde bir iiretimdir ve bu iiretim
sanat1 icinde barindirir. Sayisal fotografin ¢ok fazla tiretilmesi, bu tiretimin
birbirine benzer karelerden olusmasi, iretim i¢indeki rahathigin ¢ok fazla
olmasi sanat eseri olarak tek ve biricik olas1 gerekliliginin géz ard1 edilmesi
lizerine bu proje dogmustur.

“Goz Ardr” projesinde; teknik olarak alternatif bask: sistemlerinden
cyanotype ve van dayke baskilar kullanilirken, konu olarak da hayatimizda
goz ard1 edilen 6gelere deginilmistir. Bu konular; doga, kadin erkek iliskisi,
deprem ve geleneksel yasam 6gesi olan yayla yasami ele alinmustir.

1. Cyanotype Baski Yontemi

Cyanotype Basky; alternatif fotograf baski yontemlerinde ¢ok sik kul-
lanilan bir yontemdir. Bu baski tekniginde mavi tonlar hakim olur ve mavi
tonlarin zenginligi oldukga fazladir. Cok tercih edilmesinin nedeni ise be-
lirlenen gorsellerin kagit, ahsap ve kumas tiirii malzemelere rahatlikla ak-
tarilabilmesidir (Anderson, 2019). Bu yontem ilk olarak 1842 yilinda Sir
John Hersechel tarafindan kesfedilmistir. Yontem, o donemlerde mimar ve
mithendisler tarafindan teknik resim ve haritalarin ¢ogaltilmasi i¢in kul-
lanilmigtir. En eski, kameraya ihtiya¢ duyulmadan uygulanabilen fotograf
siireglerinden biridir. Gliniimiizde ise fotografcilar tarafindan farkli baski
sunumlarinda kullanmaktadirlar (Biiyiikpehlivan, vd.,2018; Caygiir & Bo-
cekler, 2023).

Bu teknigi fotografcilikta ilk benimseyen botanikgi ve fotografci Anna
Atkins oldu. Atkins, bitki parcalarini dogrudan 6zel kaplamali kagitlarin
lizerine yerlestirerek ve bunlari giinese maruz birakarak basit fotogramlar
(kamera olmadan ¢ekilmis fotograflar) yapti. Bu siirecten yararlanarak ilk
fotograf kitab1 olan British Algae’yi (1843) yayinladi (Bocekler, 2020; La-
Rocca, 2021).
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F z S
Resim 1: Anna Atkins, Conferva fucicola, 1843-1853.
(https://www.rijksmuseum.nl/en/collection/RP-F-2016-133-102)

Cyanotype baski tekniginde temelde demir bileseni kullanilir. Bu bi-
lesenin yaninda Potasyum Ferrisiyaniir eklenerek bir karigim hazirlanir.
Hazirlanan karigim baski alt1 malzemesini 1518a hassas hale getirilir ve poz-
landirma sonucunda goriintii olusur. Baski alt1 malzemesi olarak genellikle
kagit kullanilir. Kagit disinda kumas, ahsap ve cam tizerine de baski yapilir
(Jungles, 2019).

1.1. Cyanotype Baski Yonteminde Kullanilan Malzemeler

Cyanotype; mavi baski anlamini icerir. Baski yonteminde adinin mavi
renk olmasinin nedeni kullanilan demir tuzlarinin mavi renk olarak sonug
vermesidir. Malzeme olarak Demir (III) amonyum sitrat (Ferric (III) am-
monium citrate) ve Potasyum ferrisiyaniir (Potassium ferricyanide) kulla-
nilmaktadir (Ware, 2003; Biiyiikpehlivan, vd.,2018; Mendez & Lopez-Leon,
2023)

1.2. Cyanotype Cozeltisi Hazirlamak

Cozelti hazirlanmasi kimyasal malzemeler diginda; 2 adet amber sise,
cam baget, tim malzemeleri temizlemek i¢in izopropil alkol, ¢aligma orta-
mu i¢in kirmizi 151k, koruyucu gozliik, lateks eldiven, N95maske.

Cyanotype ¢ozeltisinin hazirlanmasinda islem basamaklar1 agsagidaki
gibidir:
o Cozelti hazirlanmasina baglamadan 6nce is saglig1 ve giivenligi ku-

rallarina uyulmali, koruyucu gozlitk, maske ve eldiven takilmalidur.

o Cozeltiler hazirlanirken ortam 15181n1n kirmizi renkte olmasi ve
¢ozeltilerin hazirlandig1 beher kabin izopropil alkol ile yikanmas: gerek-
mektedir.

« Cyanotype ¢ozeltisi i¢in iki farkli ¢ozelti hazirlanmalidir: Cozelti
A ve Cozelti B.

o Cozelti A: 25 g Demir (III) amonyum sitrat (Ferric (III) ammoni-
um citrate) + 100 ml Distile su
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o Cozelti B: 10 g Potasyum ferrisiyaniir (Potassium ferricyanide) +
100 ml Distile su

« Hazirlanan karigimlar cam baget ile karistirilarak kimyasal mad-
delerin dibe ¢gokmesi engellenir.

o Cozeltiler siselere doldurulur ve izerine; hazirlama tarihi ve “A Co-
$1$
zeltisi” yazili bir etiket kabin {izerine yapistirilir.

« Ayni islem “B Cozeltisi” icin de yapilir.

o “A ¢ozelti” ve “B Cozelti” esit miktarda karistirilarak “C Cozeltisi”
hazirlanir. Hazirlanan “C Cozelti’sinin en az bir giin dindirilmesi gerek-
mektedir (Dizdaroglu, 2012; Fabbri & Fabbri, 2016; Buranaprapuk, 2016).

1.3. Cyanotype Cozeltisinin Kagit Yiizeyine Uygulanisi

Baski alt1 malzemesi olarak kagit, kumas, cam veya ahsap kullanila-
bilmektedir. Fakat bu projede kalin gramajli dokulu suya dayanikli kagit
kullanilmigtir. Bu baski sisteminde farkli kagit tiirleri kullanilabilmektedir.
Fakat ozellikle Parlak, piiriizsiiz yilizeye sahip kagitlar yiizey tutuculugu
agisindan zayif oldugundan dogru sonug elde edilmemektedir (Bocekler,
2022). Calismak tzere tercih edilen kagidin hammaddesi ve gramajina
bagli olarak yiizey emiciligi degismektedir. Kagidin yiizey emiciligine gore
banyo siiresi degiskenlik gostermektedir. Secilen kagidin yiizey emiciligi ve
hammadde rengi dogrultusunda Cyanotype bask: tonunda degisiklik goz-
lemlenmektedir. Su mukavemeti diisiik olan kagitlarda banyo esnasinda
yipranma gozlemlenmektedir. Kullanilan kagidin 6n yiizii ve arka yiizii de
tonlama agisindan farklilik gostermektedir. Bu sebeplerle baski dncesinde
kagidin emiciligi ve pozlama siiresini belirlemek i¢cin deneme baskilar1 ya-
pilmalidir (Erel & Kahraman, 2024).

Cozeltinin kagit izerine siiriilmesinde islem basamaklar1 asagidaki gi-
bidir:

« Calismaya baslamadan 6nce is saglig1 ve giivenligi tedbirleri alina-
rak, yilize maske, ele eldiven ve goze de koruyucu gozliik takilir.

« Cozelti genis bir kaba bosaltilir ve firga yardimiyla kagit yiizeyine
stiriiliir. Siirme isleminde; firga soliisyona batirilip ve fazla olan soliisyon
kabin kenarinda siyrilir. Bu asamada temiz bir firga cyanotype ¢ozeltisi-
ne batirilir. Kagit tizerinde hep ayn1 yonde olacak sekilde ¢ozeltinin s1-
vanmasi saglanir.

« Uzeri soliisyon ile homojen kaplanan kagit ya kendi halinde kuru-
maya birakilir veya kurutma makinesi ile kurutulur. Kurutma makinesi
ile kurutulurken, makine 1s1sinin diisitk olmasi ve makinenin kagit tizeri-
ne ¢ok yaklastirilmadan hafifce gezdirilerek kurutulmas: gerekmektedir.
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Uzerinde soliisyonu kurumus kagit artik baski islemi i¢in hazir durum-
dadur.

1.4. Pozlama Asamasi

Pozlama asamasindan 6nce; baskisi yapilacak olan imgenin goriintii
isleme programinda renk, ton ve boyut diizenlemesi yapilarak goriintiiniin
tersi olarak bir asetat ¢iktis1 veya matbaa film ¢iktis1 olarak hazirlanmasi
gereklidir.

Pozlama asamast iki farkli yontemle olmaktadir. Birinci yontem giines
15181 altinda yapilan pozlamadir. Bu yontemde sert giines 1s181na ihtiyag du-
yulur. Yogun giines 15181 altinda soliisyonlu kagit 1s1ga hassas hale geldigin-
den dolay1 bu yonteme giines baski da denilir.

Giines 15181 altinda pozlama isleminde; {izeri cyanotype soliisyonu ile
stvanmis kagidin tizerine film veya asetat konulur. Uzerine cam konularak
giines 15181 altinda 6nceden belirlenen siire boyunca pozlandirilir.

Diger bir yontem ise ultraviyole 15181n bulundugu basit bir pozlama
cihazidir.

Ultraviyole 151k ile pozlama islem basamaklar1 agsagidaki gibidir:

o Pozlama sasesinin tizeri pamuklu bir bez ile temizlenir ve olasi toz
ve lekelerden arindirilir.

o Ortam 15181 kapatilarak kirmizi 151k agilir.

o Uzeri cyanotype soliisyonu ile hazirlanmig kagidin tizerine film
veya asetat yerlestirilir. Icerisinde hava kabarciginin olmasini engellemek
i¢in de tizerine bir cam konulur ve cam ile birlikte pozlama islemi yapilir.

o Pozlama islemine gecilir. Pozlama i¢in dogru poz siiresinin tespit
edilmesi gereklidir. Dogru poz siiresi i¢in bir test ¢caligmasi yapilir. Test
caligmasinda kagidin beste birlik bir bolimi agik birakilir diger kismi
bir ise bir siyah fon kartonu ile kapatilir. Pozlama i¢in siire verilir. Daha
sonra beste ikilik kismi agik birakilir ve ilk pozun iki kati stirede pozlan-
dirilir. Bu islemlerden sonra sirasi ile beste ticliik, beste dortlitk kismi ve
en son olarak da tamamu agilarak pozlandirilir. Bu islem sonucunda bir
kagida bes farkli siirede poz verilerek dogru olan poz siiresi tespit edilir.

Pozlama isleminden sonra banyo islemi yapilmalidir. Banyo islemi-
nin amaci pozlama sonucu goriintiilerin ortaya ¢ikmasini saglamaktir.

1.5. Banyo Islemi
Banyo islem basamaklar asagidaki gibidir:

« Kagit boyutundan daha biiyiik boyutta kiivetin igerisine su ile dol-
durulur.
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« K4gidin pozlanmis yiizii, kiivet yiizeyine bakacak sekilde kiivete
yerlestirilir.

« Bu esnada kiivetin yiizeyinin a¢ik sar1 bir revnk almasi gerekir. Ka-
g1t ucundan tutularak kaldirilir ve kiivetteki su bosaltilarak tekrar dol-
durulur.

« Kiivette salinim hareketi yaptirilarak suyun kagidin tiim yiizeyine
gelmesi saglanir. Bu islem ortalama bes dakika kadar stirmelidir. Banyo
sliresinin gereginden az olmasi goriintiiniin kagit tizerinde silik olugsma-
sina ve zamanla kagidin sararmasina neden olur. Eger banyo siiresi ge-
reginden fazla yapilir ve kagit su igerisinde gereginden fazla bekletilirse;
kagidin hidrofobi 6zelliginden dolay1 fazla emilecek ve yirtilmalara ne-
den olacaktur.

Banyo isleminden sonra fazla suyu siizdiiriilen kagit bir ucundan
mandal ile ipe asilarak kurutulur (Croucher, 2024).

Resim 2: Cyanotype baski Ornekleri (Zekiye Sayar-Derya Kayactk)
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Resim 4: Cyanotype baski Ornekleri (Zekiye Sayar-Derya Kayactk)
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Resim 5: Cyanotype baski Ornekleri (Zekiye Sayar-Derya Kayacik)

2. Van Dayke Yontemi

Van Dyke baski, erken donem bir fotograf baski siirecidir. Van Dyke
yontemi, 1900°1ii yillarin baglarinda gelistirilmis olup, ismi 1599-1641 yilla-
r1 arasinda yagamis Flaman ressam Sir Antony van DycK'in eserlerinde go-
riilen kendine 6zgii sepya tonunu animsatmaktadir (URL1; Erutku, 2019).
Vandyke baskilar, hassaslastiricinin kolayca bulunabilen ii¢ kimyasaldan
olusmasiyla ¢ok basit ve ekonomiktir. Berraklastirma suda yapilir ve sa-
bitleme zayif bir hipo ¢ozeltisinde yapilir. Goriintiiler, gormeye alistigimiz
normal siyah beyaz yerine koyu kahverengidir.

Resim 6: Van Dyke Baski Ornegi (URL2)
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2.1. Van Dayke Yonteminde Cozelti Hazirlamak

Bu baski siirecinde ise ferrik amonyum sitrat, tartarik asit ve gimiis
nitrat ¢ozeltisinden olugan bir ¢ozelti hazirlanir. Cozeltilerin kagida sivan-
masindan sonra pozlama islemi gergeklesir ve en son olarak da banyo isle-
minde tiyosiilfat kullanilarak ¢6zelti sabitlenir.

Cozelti hazirlanmasi kimyasal malzemeler disinda; 2 adet amber sise,
cam baget, tim malzemeleri temizlemek i¢in izopropil alkol, ¢aligma orta-
m1 i¢in kirmizi 151k, koruyucu gozliik, lateks eldiven, N 95 maske kullanilir.

Van Dayke ¢ozeltisinin hazirlanmasinda islem basamaklar1 asagidaki
gibidir:
o Cozelti hazirlanmasina baglamadan 6nce is saglig1 ve giivenligi ku-

rallarina uyulmali, koruyucu gozliik, maske ve eldiven takilmalidir.

o Cozeltiler hazirlanirken ortam 1s181n1n kirmizi renkte olmasi ve
¢ozeltilerin hazirlandig1 beher kabin izopropil alkol ile yikanmasi gerek-
mektedir.

« Vandayke Brown baski i¢cin Cozelti A, Cozelti B, Cozelti C olmak
tizere ¢ farkli soliisyon hazirlanir.

o Cozelti A igin; 27 gram ferrik amonyum sitrat 100 ml destile su
icerisinde eritilir.

o Cozelti B igin; 4,5 gram tartarik asit 100 ml destile su icerisinde
eritilir.

o Cozelti C i¢in; 12 gram glimiis nitrat 100 ml destile su igerisinde
eritilir (Dikkat edilecek nokta ise su iizerine asit eklemek gereklidir.)

o« Cozelti A ve Cozelti B baska bir beher kapta esit miktarlarda ka-
ristirilir.

o Cozelti A + Cozelti B karisimi, Cozelti C bulunan siseye yavas
yavas katilarak karistirilir ve bir giin bekletilir.

2.2. Vandayke Brown Baski Cozeltisinin Kagit Yiizeyine Uygula-
nis1

Vandayke Brown baski i¢in hazirlanan ¢ozeltinin kagit tizerine sii-
rillme islemi cysanotype islemi ile aynidir.

Cozeltinin kagit izerine siiriilmesinde islem basamaklari agagidaki gi-
bidir:

« Caligmaya baslamadan once is saglig1 ve giivenligi tedbirleri alina-
rak, ylize maske, ele eldiven ve goze de koruyucu gozliik takilir.
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« Vandayke Brown ¢ozeltisi genis bir kaba bosaltilir. Kagit yiizeyine
uygulamak i¢in siinger veya yiizey yapisi sentetik olan killi firgalar tercih
edilir. Siingerin veya killi firganin kalinlig1 stirtilmek istenilen yiizeyin
alanina gore farkli kalinliklarda segilebilir.

« Stirme igleminde; temiz bir firca Vandayke Brown ¢ozeltisinin kaba
batirilir ve kagit tizerine hep ayni yonde ¢ozeltinin sivanmasi saglanir.
Bu esnada soliisyonun sari-yesil bir renk alacaktir. Eger bu rengi almazsa
¢ozelti hazirlanmasinda bir sorun oldugu anlamina gelmektedir.

o Uzeri soliisyon ile homojen kaplanan kagit ya kendi halinde kuru-
maya birakilir veya kurutma makinesi ile kurutulur. Kurutma makinesi
ile kurutulurken, makine 1s1sinin diisiik olmasi ve makinenin kagit tizeri-
ne ¢ok yaklagtirilmadan hafifce gezdirilerek kurutulmas: gerekmektedir.

» Gramaji yiiksek kagit tizerinde soliisyonun emilimi kolaylagtirmak
i¢in soliisyon tizerine birka¢ damla alkol damlatilabilir.

Uzerinde soliisyonu kurumus kagit artik baski islemi i¢in hazir du-
rumdadir (Nelson, 2023).

2.3. Pozlama Asamasi

Pozlama asamasindaki tiim islemler cyanotype gibidir. Her kosulda
pozlama icin test islemi yapilmasi gereklidir.

2.4. Banyo (Yikama-Sabitleme) Islemi

Banyo islemi i¢in bazi kimyasal maddeler kullanilmali ve ¢ozeltilerin
hazirlanmasi gereklidir. Ciinkii bu asamalarda hem yikama hem de sabit-
leme islemi yapilmalidir.

Van Dayke baski i¢in yikama-sabitleme islem basamaklar1 asagidaki
gibidir:
« Kagit boyutundan biiyiik ti¢ kiivet hazirlayiniz.

o [k olarak yikama islemi yapilacaktir. Bu islem sadece su ile yapi-
labildigi gibi ¢6zeltideki demir tuzlarinin kagit yiizeyinden daha ¢abuk
atilmasi icin ici su dolu kiivet icerisine %3’liik sitrik asit ¢ozeltisi kulla-
nilir. Bu islem siiresi yaklasik 5 dakika civarindadir. Bu islem sonucunda
kagit ytizeyinde agik tonda bir goriintii ortaya ¢ikacaktir. Bu islem sonu-
cunda kagidi ikinci banyoya bekletmeden atilmasi gerekir.

« Ikinci banyo ise %2’lik sodyum tiyosiilfat banyosu hazirlanir. Bura-
da kullanilan suyun musluk suyu olmas yeterlidir. Bu banyo isleminden
sonra kagit iizerindeki goriintii kahverengi bir tona sahip olur. Genel-
likle bu banyo iglemi ortalama 4 dakika civarindadir. Banyo siiresinin
yeterliligi kagit tizerindeki goriintiiniin beyaz tonlarina bakilmali, beyaz
tonlarin yeterli olmasi halinde banyo (beyazin parildadig:) bitirilmelidir.
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« Ugiincii banyo igin sadece su yeterlidir. Kiiveti su ile doldurun ve
akar su altinda yarim saat siireyle yitkanmalidir. Zaman zaman kiivette-
ki bosaltilip tekrar doldurulmas: gereklidir. Musluktan akan suyu ¢ok
tazyikli olmamasina dikkat edilir aksi taktirde 6zellikle diigitk gramajli
kagitlarda, kdgidin yirtilmasina neden olabilmektedir.

Banyo isleminden sonra kagit ucuna mandal takilar ipe asilarak kuru-
tulur (Brenneman, D. A. (2003)

L L

Resim 8: Van Dyke Baski Ornegi (Zekiye Sayar-Derya Kayacik)
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Resim 9: Van Dyke Baski Ornegi (Zekiye Sayar-Derya Kayacik)

3. Karisik Teknik

G0z ard1 projesinde uygulanan karisik teknik olarak kolaj tercih edil-
mistir. Kolaj isleminde; cyanotype ve vandayke brown baskilar elde edil-
mistir. Bu baskilar belirlenen konu ¢ergevesinde bir kompozisyon olus-
turmak i¢in kesilerek, oyularak ya da yirtilarak kagit ylizeyine yerlesti-
rilmistir. Farkli tekniklerdeki fotograflar ile olusturulan kompozisyonlar
kagit yiizeyine yapistirilarak sabitlenmistir.

e, — I 'F {1 LI

Resim 10: Cyanotype -Van Dyke Karisik Teknik Baski Ornegi (Zekiye Sayar-
Derya Kayacik)
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Resim 11: Cyanotype -Van Dyke Karisik Teknik Baski Ornegi (Zekiye Sayar-
Derya Kayacik)

SONUC

Fotografin dijjital yolculugundaki seriiveni baskiy1 sadece imgenin
goriiniir olmasini saglamak i¢in kullanilmaktadir. Fakat bu siire¢ gerek
sanat gerek amator anlamda gekilen ani1 fotograflar1 igin de fotografi tiike-
tim imgesi haline getirmektedir. Fotograf baskis1 kendi iginde bir sanat-
sal anlatim icerir ve bu sanatsal anlatim icerisinde sanat¢1 sadece ¢ekim
asamasinda degil fotografin baski asamasinda da miidahaleyi hak goriir.
Cinki fotograf baskis: fotografciya ait goriintiiniin duyarkat araciligi ile
bir yiizey tizerine aktarilmasini saglamaktadir. Oysa sanatg1 baski agama-
sinda da goriintiiniin farkli olarak iletilmesini saglamak ister. Cyanotype
ve Van Dayke Brown baski siirecinden sonra fotograflar resimsel 6zellik
tasirlar ve fotografciya 6zgiin bir eser ortaya ¢ikar. Her iki ¢alismada ki-
siye has fotograf tiretme seklidir ve renk, tonlama ve zitlik olarak farkl
sonuglar elde edilir.
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GIRIS
Kurumsal iletisim, halkla iliskilerden faydalanilarak temellendirilmis-
tir. Kurumsal iletisim kurumun i¢ paydaslar1 ve dis paydaslari i¢in itibarini
olugturan, koruyan ve marka konumunu saglayan omurgasidir. I¢ten disa

bir sekilde tiim iletisim ¢aligmalarinin biitiinlesik bir sekilde yonetildigi or-
gandir.

Kurumsal iletisim sadece bir iletisim ag1 saglamakla kalmaz, kurumun
degisen ve gelisen diinyada yeni iletisim araglar1 aracigiyla hedef kitleleriyle
stirekli iletisimini zorunlu hale getirmistir.

1991 yilinda 6zellikle iletisimin formu degiserek internet ag toplumu-
nu da hayatimiza getirmistir. Ag toplumu ile geleneksel iletisim olan ileti-
sim ag iletisimi halini almistir. Bu ag toplumu ile bir doniisiim yasanmuigtir.
Yasanan doniisiimle iletisim, kurum ve kurumsal iletisim 6l¢egi biyiik is-
letmelerin giindeme aldig1 bir konu olmustur. Ciinkii iletisim teknolojisi
kurumlarin kendilerini topluma arz etmesi noktasinda biiyiik bir pay hali-
ne gelmistir. Bugiin koklii bir marka olarak toplum tarafindan taninan tiim
kurumlar uzun vadede kurumsal iletisim adimlarini atarak, 21. Yiizyil di-
jital caginda sermayesi en fazla olan sirketler oldugunu goriiyoruz. (Okay,
Uzunoglu, Uztug, Akyiirek ve Oyman 2005).

Ulusal ve uluslararas: arenada taninan; Mercedes, Exxon, Bayer, BSH
(Bosch-Siemens Group), Eczacibagi Holding, Microsoft, Procter&Gamble,
Coca-Cola Igecek, Sabanci Holding, THY, Turkcell, Unilever, Ulker ve Ves-
tel sozii edilen sirketlerdir.

1. Kurumsal iletisim

Kurumsal [letigim bir kurumda ana organ olup, tiim birimlerle ortak
calisan bir birimdir. Kurumun hafizasidir. yi bir kurumsal iletigim birimi,
var olan markanin hem marka konumlama olarak bilinirliginin hem de
sermayesinin artirilmasi noktasinda kilit rol oynamaktadir.

Bir igsletmenin markasi i¢in iki 6nemli birimi vardir. Birisi kurumsal
iletisim bir digeri pazarlamadir. Bu iki birim bir markanin uzun vadede
giiclii bir marka olmasini saglar. Yapilan arastirmalar, bir isletme i¢in kritik
oneme sahip olan kurumsal kimlik ve imajin en fazla kurumsal iletisim
faaliyetleri tarafindan dogrudan etkilendigini ortaya koymustur. Ciinki
bu isletmelerde kurumsal iletisimin mesaj icerikleri, tasarim unsurlar1 ve
kurumsal degerlerle uyumlu bir sekilde sekillenerek, tiim departmanlarla
entegrasyonu saglamaktadir. Bu sayede kurumsal iletisim, isletmenin ig ya-
pisinda tutarlilig: ve birlikteligi tesvik eder.

Kurumlarin kurulus amaci olan misyonu, gelecege yonelik vaad ettigi
vizyonunu marka degerine tasiyan birimdir kurumsal iletisim. Bu baglam-
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da ge¢misten giiniimiize kadar 6nemi artmis ve bugiinkii sirketlerin ge-
lisimi i¢in ana pargasi olmustur. Buna ragmen 6zellikle ulusal baglamda
Kurumsal Iletisim 6zellikle gelismekte olan markalar ve kii¢iik markalar
tarafindan gerekli degeri gérememektedir.

Etkili bir kurum varlig: i¢in eski adiyla halka iligkiler, yeni formuyla
kurumsal iletisim olmustur. Bu nedenle medya araglarinin tiim segment-
lerini olusturan ve bunu uygulayan alan kurumsal iletisimdir. Gegmisten
gliniimiize kurumsal iletisimin bugiinkii adin1 aldig1 asamalar asagidaki
gibi olmustur.

Tablo 1. Kurumsal Iletisim Kapsam Asamalart

Kisileraras: Iletisim

Orgiit I¢i Tletisim

kimlik, biilten, kitap vb.)

Yaymlanmasini saglayan

her tiirlii basili kaynak

Basim- Yayinin
i¢inde bulundugu,
toplu iletisim

Iletisim Basim -Yayin Halkla Iliskiler Kurumsal Iletisim
o Iletisim, Basim-
Basili her tiirlii kaynak
i } o Yayin ve Halkla
L (afis, brogiir, kurumsal | Iletisimin ve LT B
Kisisel Iletisim Iliskiler, Stratejik

Iletisim ve Marka
Yonetimi tek ¢ati

altinda toplayan
ve dijital ortam .
boliim

1.1. Kavram ve Kuramlar

Kavram ve kuramlari kargilayan dort ana baglik bulunur; kurum kav-
ramyi, iletisim kavrami, yonetim kavrami, yonetisim kavrami ve kurum-
sallasma kavramidir. Kurum tanimi, genel anlamiyla bir hizmet ya da isi
amaglar1 dogrultusunda temel islevleri karsilayan, devamlilig1 olan, bunun
yani sira kendi alaninda tek olan yapidir. Iletisimse toplumsal yapinin te-
melini olustururken, orgiitsel ve yonetsel yapinin diizenli bir sekilde isle-
mesini saglayan bir aragtir.

Yonetisim kavrami ise post modern diinyada yasanan krizleri ve bu
krizler nedeniyle ortaya ¢ikan tartigmalara ¢6ziim iireten yeni bir yonetim
modelini tarif eder. Yonetisim kavrami bugiinkii haliyle 6zellikle i¢ ve dis
iletisimde yasanan krizleri yoneten ve bu krizler meydana gelmeden 6nce
onlemeye yonelik iletisim ¢aligmalarini yiiriiten bir yapidir. Bugiinkii tam
ad1 kriz yonetimidir.

1.2. Kurumsallagsma Kavrami

Kurumsallasma kavrami kurumun belirlenen misyon ve vizyonu dog-
rultusunda belli ilke ve degerler ¢ercevesinde yonetimi demektir. Buna ek
olarak kurumun kisilerden bagimsiz bir sekilde kurallari, standartlar: ve
isleyis bi¢ciminin olmasidir. Kurumsallagma ile kurum kisilerden bagimsiz
bir sistem kurar ve bu sistemde isleyisin siirekliligi vardir. Bir isyerinin sos-
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yolojik, psikolojik ve fiziksel pek ¢ok faktore bagli olarak degiskenlik gos-
teren insan etkilesimi, o isyerinin tutarlilig: ve siirekliligi iizerinde olumsuz
etkiler yaratabilir. Bu nedenle kurumsallagma stireci, bir isletmenin siirdii-
rilebilirligini ve faaliyetlerinin diizenli bir sekilde devam etmesini sagla-
mak i¢in gereken temel bir yapidir. Kurumsallasma bir kurumda siireklilik
arz eden ve baglayici bir siirectir. Kurumsallagsma igten disa dogru olan bir
yapt kurmaktadir. Bu yapiy1 olusturmak i¢in kuruma ait kurum kimligi,
kurumsal iletisim stratejisi ve markanin yonetimi birlikte yiiriitiilmesi ge-
rekir. Bu yapi sirkete ya da kuruma 6zellikle medyada ve rakipleri arasinda
sayginlik kazandirmada en 6nemli yapidir. Bu nedenle iyi yiiriitiilen ku-
rumsal iletisim ¢aligmalar1 kurumun marka konumunu ve kazancini direkt
etkileyen bir ortak paydada durur. (Ertekin, 2016)

Giintimiizde iletisimin 6énemi hemen her yerde vurgulanmaktadir.
Buna bagh olarak sirketin ya da kurumun iletisim konusunda gerekli 6ne-
me sahip olmasi ve sirket i¢in koydugu amaglara ulasma adimlarini ku-
rumsal iletisim ile yonetmesi beklenir.

2. Kurumsal iletisimin Kurumda Etkin Olmasi i¢in Olusturulma-
s1 Gereken Adimlar

2.1. Kurumsal Felsefe

Kurumsal akli olusturan diistincedir. Kurumun kurulusundan sonra
gelismesi i¢in kurumun yonetiminde iist yonetim ve kurum misyonu dog-
rultusunda ve kurum temellerini kapsar. (Argenti, 2013)

Bir kuruma ait felsefe iki sekilde ortaya ¢ikmaktadir;

« Yazili olarak yapilan bu felsefede; kuruma ait temellerin, kurallarin
ya da yonetim kurallarinda kurum kiiltiiriinde davranislar: yonlendiren
bir sekilde, ¢aligma prensiplerini belirlemek i¢in yapilir.

 Kurumsal yasamda kurum i¢inde s6zel olarak ve davranislar: kap-
sayan, kurumsal diisiincedir.

2.2. Kurumsal Imaj

Kurumun kaynak olarak, hedef kitleye sundugu goriinimdiir. Kuruma
ait tiim disa doniik faaliyetlerde bulundugu siiregler, hedef kitle ile kurulan
iletisim, kurum imaj1 olusturmada ¢ok 6nemli role sahiptir. Tiim bu siiregte
paydaslarin kurum hakkindaki algilarin tiiketiciler, tedarikgiler, medya ve
calisanlar tizerinde sergilenecek olan tutum ve davranislar kurumun genel
itibar1 tizerinde belirleyici etki yaratir. Bu nedenle, farkli gruplara sergi-
lenen her tutum ve davranisin dikkatle ve sistematik bir gekilde iletilmesi
gerekmektedir.
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2.3. Kurumsal Davranis

Kurumsal davranis, kurum i¢inde ¢alisanlarin ve kurum disinda miis-
terilere yonelik tutum ve davranislarin kurulusla olan aidiyet duygularini
yerlestirme ¢abasidir. Diger yandan, kurumu toplumun bir par¢asi olarak,
kurum iginde personeli bireysel ve grubun bir iiyesi olarak inceleyen bir
tutumu ifade eder. Kurumsal davranis, kurumun dis medyaya yonelik et-
kilesimlerinin ve {igiincii sahislara karsi gosterdigi tavrin yansimasidir; bu
tavirlarin toplami kuruma ait hedef ve amaglardir.

2.4. Kurumsal Dizayn ve Kurumsal Kimlik

Kurumda olusturulan felsefenin gorsellestirilmesi, kurumsal kimligin
temel amacidir. Bu kimlik ve kimligin olusumu gorsel iletisime kritik bir
sorumluluk yiikler ve bu sorumluluk kurumsal kimlik sayesinde uygula-
nabilir olur. Bu yoniiyle kurumsal kimlik ve kimlik adina yapilan her tiirli
gorsellestirme kurumun kendini ifade etme bi¢imi olarak tanimlanabilir.
Yapilan her tiirlii gorsel unsur araciliyla, kurumlar ya da kuruluslar, rakip-
lerinden ayrisarak hedef kitlelerinin algilarinda kalic1 bir yer edinmeye ve
hatirlanabilirliklerini artirmak i¢in stratejiler gelistirirler. Dizayn, ilk anlam
olarak “stisleme” anlaminda degildir. Aksine, dizayn siireci fikirden iiriine
veya kurulusa kadar olan her adimda yer alir ve stirdiiriilebilir bir sekilde
uygulandiginda, kurum kimliginin temelini olusturur. Dizayn sadece gor-
sel bir etki yaratmak i¢in degil, es zamanli olarak kurumun kimligini net,
seffaf ve uygulanabilir bir sekilde yansitmak icin yapilmalidir. Bagka bir
deyisle kurum kimligi, kurumun kimlik kanunudur diyebiliriz. Yaraticilik
burada siirecin kuvvetli bir parcasidir. Marka, logo, tipografi, tasarim 6ge-
leri, motto, renk paleti ve mimari tasarim gibi unsurlar, kurumsal dizaynin
6gelerini olusturur. Tiim bu adimlar bir araya geldiginde, bir kurumun adi,
kullanilan yaz: tipi, renkler ve diger gérsel temalar, kurumsal imajin direkt
etkileyen, kurumun genel goriiniimiinii belirler. Tiim bu gériinimse ku-
rumsal kimlik olarak adlandiriliyor.

Kurum kimligi, bir isletmenin 6rgiitsel yapisin1 ve karakterini yansitan
bir kavramdir. Bu kimlik, ¢alisanlarin tutumlari, kurumun iletisim tarzi,
temel felsefesi ve gorsel 6geler gibi cesitli unsurlardan olusur. Bir isletme,
sektordeki diger rakiplerinden ayirt edilebilir olmak istiyorsa, giiglii bir ku-
rum kimligi olusturmas: gereklidir. Kurumsal kimlik, bir kurulusun tiriin,
hizmet, marka ismi, logosu, tasima araglarinin tasarimi, bina dis goriinisii,
reklam faaliyetleri ve halkla iliskiler ¢alismalarinda kullanilan tiim gorsel
unsurlar1 kapsayan genis bir alani ifade eder. (Aday Memurlarin Temel
Egitim Ders Notlari, 2024)
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Sekil 1. Kurumsal Kimligi Olusturan Ogeler

Kurum kimliginin gorsel bir dile doniistiiriilmesi, gorsel kimligin te-
mel sorunudur. Bu siireg, gorsel iletisime biiyiik bir anlam yiikler ve bu
anlam, kurumsal tasarim araciligryla sekillenir. Kurumsal tasarim, kurum
kimligini gorsel bir dil araciligiyla ifade etme siirecidir. (Cetin, Tekiner,
2015)

Bu tasarim agamasinda, kurum kimligini gorsellestiren ve kimligin
gorsel temsillerini olugturan bir bigim dili kullanilir. Kurum imajinin sii-
rekliligini saglamak, kurumsal tasarimin temel amacidir ve bu tasarim,
kurum kimligi kavraminin ayrilmaz ve tamamlayici bir pargasidir; sade-
ce estetik amagla yapilan bagimsiz bir ¢alisma degildir. Kurumsal tasarim,
kurumun karakteristik 6zelliklerini dogru mesajlar vererek, hedef kitlenin
algilayabilecegi sekilde sunmay1 amaglar. Ayrica, kurumsal tasarim, ku-
rumlar: rakiplerinden ayirarak, hedef kitlelerin zihinlerinde daha kolay
yer etmesini ve hatirlanmasini saglayarak, uzun vadeli bir marka bilinirligi
olusturur. (Kaya, 2006)
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Tablo 2. Kurum kimliginin olusumu ve etki alanlari

KURUMA AIT ARACLAR HEDEF GRUPLAR

Davranis, Calisanlar

Kimlik, Uretim, Ortaklar,

Kisilik, Faaliyet, Rakipler,

Biling, fli,skiler, Kullanicilar,

Felfese, Iletisim, Tiiketiciler,

Deger, Cevre, Medya

Inang, Goriiniim,

Hedef, Tasarim

Rol Sistemleri
Icsel Tletisim Dis Tletisim

2.5. Kurumsal Kiiltiir

Bir kurumun degerleri, inanglari, normlari, davranis bi¢imleri ve ¢a-
lisma prensiplerinin toplamidir. Bu kiiltiir, calisanlarin is yerinde nasil dav-
randigini, hangi tutumlar1 benimsediklerini ve kurum igindeki iliskilerin
nasil sekillendigini belirler. Kurumsal kiiltiir, bir organizasyonun giinliik
isleyisinde, karar alma siireglerinde ve dis diinyaya sundugu imajda 6nemli
bir rol oynar. (Oliver, 1997)

Kurumsal kiiltiiriin temel unsurlari sunlar olabilir:

« Degerler ve Inanglar: Kurumun sahip oldugu degerler, prensipler,
dayandig: etik ilkelerle is yapma seklidir.

o Tletigim Bigimi: I ve dis iletisimin direkt ya da endirekt olup ol-
madigini ifade eder.

« Davranis Normlar:: Calisanlar: arasinda yazili olmayan kurallarla
kurum i¢inde yapilan her tiirlii davranisi ifade eder.

o Liderlik ve Yonetim Tarz1: Yoneticilerin ¢alisanlarla nasil iletisim
kurdugu, liderlik tarzlari, karar alma siireglerinde ¢alisanlarin katilim
derecesi.

o Calisma Ortamu: Fiziksel ¢alisma alani, ofis diizeni, sosyal etkin-
likler ve igyeri atmosferi de kurumsal kiiltiiriin bir pargasidir.

« Inovasyon ve Degisim: Organizasyonun degisime ve yeniliklere
kars1 yaklasimy, risk alabilme kapasitesi ve siirekli gelisime olan agik fi-
kirli durusu.
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Kurumsal kiiltiir, sirketin disa doniik imaj1 ve igsel isleyisi arasinda
gliclii bir bag kurar. Organizasyonun kiiltiirii; ¢alisanlarin motivasyonunu,
verimliligini ve bagliligini etkileyebilir. Ayn1 zamanda miisteriler, tedarik-
giler ve diger dis paydaslar tizerinde de kurumsal kiiltiiriin bir yansimasi
goriiliir. Isletmeler icin giiglii bir kurumsal kiiltiir olugturmak hem i¢ hem
de dis bagariy: destekleyen 6nemli bir faktordiir (Kitchen & Schultz, 2001).

Kurum kiiltiiri, tim kurumsal tiyeleri kapsayan ve hiyerarsik tiim sevi-
yelerde gelisen koklii bir gegmise dayali dinamik bir yapidir. Bu baglamda,
kurum kiiltiirii kavrami, kurumsal kimligin pazarlama odakli yaklagiminin
merkezinde yer almaktadir. Bununla birlikte, kurum kimligi calismalari,
somut Ogelerin kurum kiiltiirii perspektifinden nasil sekillendigi ve bu
unsurlarin, dis paydaslara kurumun anahtar fikri olarak nasil sunuldugu
tizerinde yogunlasir. Ayrica, kurum kiiltiiriiniin, kurumsal tiyeler tarafin-
dan nasil algilandig1 ve yorumlandigi, bu siirecin basarili bir sekilde disa
yansitilmasinda dnemli bir rol oynamaktadir. (Solmaz, Gérkemli, Fidan,
Arikan, §imsek ve Aktas, 2018)
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Sekil 2. Kurum Kiiltiirii, Kurumsal Dizayn, Kurum Kimligi ve Kurum Imajt
Arasindalki igki

3. Kurumsal iletisimde Kullanilan Tiim Medya Araglar
3.1. Yazili iletisim Araglar1

E-posta: Hizli ve dogrudan iletisim i¢in en yaygin kullanilan aragtir.
Kurum i¢i duyurular, toplant1 davetleri, bilgi paylasimi ve miisteri iliskileri
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icin siklikla kullantlir.

i¢ Duyurular ve Biiltenler: Calisanlar arasinda bilgi akigini saglamak
ve kurum igindeki gelismeleri duyurmak amaciyla kullanilan yazili mater-
yallerdir.

Resmi Mektuplar: Kurumlar arasindaki resmi yazismalarda kullanilir.
Hukuki veya ticari iletisimde énemli bir yer tutar.

Basin Biiltenleri: Kamuoyuna yonelik olarak hazirlanan, kurumun
onemli duyurularini, gelismelerini veya etkinliklerini paylasan yazili bel-
geler.

Edition #30 September 2030
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dictum massa scelerisque at. Sed laoreet liguia vitae
justo luctus, vel [aculis leo scelerisque.

Sekil 3. Biilten Ornegi

Raporlar ve Sunumlar: I performansini, projeleri, finansal durumu
veya diger analizleri detayli bir sekilde belgelemek i¢in kullanilan yazili
araclardir.

Brosiirler ve El flanlar1: Miisterilere veya potansiyel is ortaklarina yo-
nelik tanitim amagl kullanilan kisa, bilgilendirici yazili materyallerdir.

Protokoller ve Sozlesmeler: Resmi anlagmalar, is birlikleri veya proje-
lerin sartlarini diizenleyen yazili belgeler.
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Anket ve Geri Bildirim Formlar:: Calisanlardan veya miisterilerden
geri bildirim toplamak amaciyla kullanilan yazili araglardir.

o Afigler ve Pankartlar: Gorsel iletisim araglar1 olarak, kurumlarin
mesajlarini genis bir kitleye hizli ve etkili bir sekilde iletmelerini saglar.
Bu araglar genellikle halka agik alanlarda, etkinliklerde veya kampanya-
larda kullanilir ve gorsel 6gelerle desteklenen yazili icerikler sunar. Igte
afisler ve pankartlarin kurumsal iletisimdeki rolleri:

o Tamituim ve Duyurular: Afisler, kurumlarin etkinlik, kampanya,
yeni dirtin tanitimi veya ozel duyurulari hakkinda bilgi vermek igin kul-
lanilir. Genellikle agik alanlarda veya i¢c mekanlarda dikkat ¢ekici sekilde
yerlestirilir.

o Marka Bilinirligi: Afislerde kurumun logosu, renkleri ve sloganlari
gibi marka unsurlar: kullamilarak, marka kimligi pekistirilir ve kurumsal
imaj giiglendirilir.

o Etkili Gorsellik: Yiiksek ¢oziiniirliiklii gorseller ve dikkat ¢ekici ta-
sarimlar kullanilarak, izleyicilerin ilgisini cekmek ve mesaji hizlica iletmek
amaglanir.

* Biiyiik Etkinliklerde Kullanim: Pankartlar, genellikle biiyiik etkin-
liklerde, mitinglerde veya sergi alanlarinda kurumun mesajini iletmek igin
biiyiik boyutlarda hazirlanir. Katilimcilarin ilgisini cekmek ve gorsel etki
yaratmak icin idealdir.

 Hedef Kitlenin Dikkatini Cekme: Pankartlar, genis alanlarda ko-
layca gozlemlenebilecek sekilde tasarlanir ve kurumun etkinlik, kampanya
veya mesajini hizlica iletir.

« Sosyal ve Politik Mesajlar: Kurumlar, toplumsal sorumluluk proje-
lerinde veya sosyal etkinliklerde pankartlari, sosyal mesajlar: duyurmak ve
hedef kitleyle duygusal bag kurmak amaciyla kullanabilirler.

Yazili iletisim araglari, kurumsal mesajlarin dogru, net ve tutarli bir
sekilde iletilmesine yardimci olur, ayni zamanda belgelerin resmi kaydi ola-
rak da islev goriir.

3.2.S6zlii Tletisim Araglart

Kurumlarin mesajlarini, bilgilerini ve goriislerini dogrudan ve etki-
li bir sekilde iletmek i¢in kullandig1 agizdan agiza iletisim yontemleridir.
Sozli iletisim, yiiz ylize veya uzaktan gerceklesebilir ve genellikle daha ki-
sisel bir etkilesim saglar. Iste kurumsal iletisimde yaygin olarak kullanilan
sozlu iletisim araclart:
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3.3.Toplantilar

I¢ Toplantilar: Calisanlar, yoneticiler ve departmanlar arasindaki bilgi
paylasimi ve karar alma siireglerini destekler. Yiiz yiize yapilan toplantilar,
acik fikir aligverisi ve etkilesim igin firsatlar sunar.

Dis Toplantilar: Miisteriler, is ortaklar: ve tedarikgilerle yapilan top-
lantilar, kurumsal iliskileri giiclendirmek ve is birliklerini gelistirmek i¢in
onemlidir.

Telefon Goriismeleri

I¢ Tletisim: Calisanlar arasinda bilgi aktarimi ve giinliik islerin diizen-
lenmesi igin telefon goriismeleri yaygin olarak kullanilir.

Dis Iletisim: Miisteri hizmetleri, sati temsilcileri ve tedarikgilerle ya-
pilan telefon goriismeleri, hizli ve dogrudan iletisim saglar.

3.3.Seminerler ve Konferanslar

Egitim ve Bilgilendirme: Calisanlar i¢in diizenlenen seminerler ve i¢
egitimler, kurum kiltiiriinii yaymak, yeni bilgiler sunmak ve becerileri ge-
listirmek i¢in kullanilir.

Dis Etkinlikler: Kurumun uzmanlk alaniyla ilgili disa doniik semi-
nerler, konferanslar ve paneller, sektorel bilgi paylasimi ve ag kurma firsat-
lar1 saglar.

3.4.Roportajlar

Medya Roportajlari: Kurum yoneticileri veya temsilcileri, gazeteciler-
le yapilan réportajlar araciligiyla kurumun imajini pekistirir ve dis diinyaya
mesajlar iletir.

I¢ Réportajlar: Kurum iginde, belirli projeler veya basarilar hakkin-
da yapilan roportajlar, calisanlarin motivasyonunu artirabilir ve i¢ iletisimi
gliclendirebilir.

3.5.Sunumlar

f¢ Sunumlar: Calisanlara yonelik yapilan sunumlar, yeni projeler, stra-
tejik hedefler veya sirket i¢indeki degisiklikleri duyurmak i¢in kullanilir.

Dis Sunumlar: Miisterilere, yatirimcilara veya is ortaklarina yonelik
yapilan sunumlar, kurumun {iiriin ve hizmetlerini tanitmak igin etkili bir
aractir.

3.6.Konferans Aramalar1 ve Video Goriismeler

Uzaktan letisim: Ozellikle farkli cografi bélgelerdeki calisanlar veya
is ortaklari ile yapilan telefon ya da video konferanslari, uzaktan galigma ve
kiiresel is birligi icin 6nemlidir.
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Etkili fletisim: Yiiz yiize etkilesim gerektiren durumlar igin video go-
rigmeler, daha kisisel ve etkili iletisim kurmaya olanak tanir.

3.7.Miisteri iliskileri ve Destek Hatt1

Telefon Destek Hatti: Miisterilere iiriin veya hizmetle ilgili sorular1
hakkinda yardimci olmak ve sorunlari ¢6zmek i¢in kullanilan bir aragtir.

Canl1 Sohbet ve Sesli Yanit Sistemleri: Miisterilerin hizl bir sekilde
sorularina yanit bulabilmesi i¢in canli sohbet veya otomatik sesli yanit sis-
temleri etkin birer sozlii iletisim aracidur.

3.8.Birebir Goriismeler

Performans Degerlendirmeleri: Calisanlarla yapilan birebir goriis-
meler, geri bildirim verme, kariyer hedefleri ve kisisel gelisim konusmalari
i¢in kullanilir.

Mentorluk ve Kogluk: Calisanlarin gelisimlerini desteklemek i¢in ya-
pilan bireysel goriismeler, i¢ iletisimi gii¢lendiren 6nemli bir aragtir.

Sozli iletisim araglari, kurum igi ve dis1 etkilesimde daha hizli, dog-
rudan ve kisisel bir bag kurmay1 saglar. Bu araglar, kurumlarin iligkilerini
giliclendirmesine, bilgi akigini saglamasina ve dogru mesajlar iletmesine
yardimei olur.

3. Sonug

Kurumsal iletisim, gliniimiiz is diinyasinda bir kurumun basarisinin
ve siirdiiriilebilirliginin temel yapi taglarindan biri olarak 6ne ¢ikmaktadir.
I¢ ve dig paydaslarla kurulan saglikl iletisim aglari, kurumlarin markalari-
n1 giiglendirmekte, itibarlarin1 artirmakta ve siirdiiriilebilir biiytimeyi sag-
lamakta kritik rol oynamaktadir. Kurumsal iletisimin etkin yonetimi, 6zel-
likle dijitallesme ile hizla degisen iletisim araglar1 sayesinde daha da 6nem
kazanmigtir. Kurumlar, iletisimi sadece bir bilgi aktarimi arac olarak degil,
ayn1 zamanda stratejik bir yonetim fonksiyonu olarak kullanmaktadur.

Kurumsal kimlik, imaj, kiiltiir ve davranis unsurlari, tiim iletisim sii-
reglerinin temelini olusturur. Bu unsurlarin tutarl: bir sekilde yonetilmesi,
markanin tanmirhigini ve degerini artirarak, kurumsal iletisimin kurum
icindeki ve disindaki etkisini maksimize eder. Kurumsal iletisimin, bir
kurumun vizyon ve misyonunu yansitan giiglii bir yapiya kavusturulmast,
tiim paydaslar tarafindan benimsenmesi ve igsellestirilmesi, kurumun pa-
zardaki konumunu belirlemede en 6nemli faktorlerden biridir.

Bununla birlikte, kurumsal iletisim alanindaki eksiklikler ve yanls
yonetimler, ozellikle gelismekte olan markalar i¢in bir dezavantaj olustu-
rabilmektedir. Bu nedenle, kurumsal iletisimin 6neminin farkinda olan ku-
rumlar, profesyonel iletisim stratejileri gelistirerek, dogru mesajlar1 dogru
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zamanda ve dogru platformlarda iletmek icin ¢aba sarf etmelidir.

Sonug olarak, kurumsal iletisim, yalnizca kurumlarin ig isleyisini de-
gil, ayn1 zamanda toplumsal sorumluluklarini ve disa dontik etkilerini de
sekillendiren 6nemli bir faktordiir. Kurumsal iletisimin giiglii bir sekilde
yapilandirilmasi, kurumlarin uzun vadede basariya ulasmalarini saglayan
6nemli bir strateji haline gelmistir.
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1. GIRIS

Serigrafi baski, miirekkebin veya boyanin bir elekten gegirilerek baski
yapilacak yiizeye aktarilmasini saglayan bir baski teknigidir. Bu yontem,
tekstilden kagida, plastikten cama kadar ¢ok cesitli yiizeylerde kullanilir
ve genellikle dayaniklilig ve renk canliligiyla 6n plana ¢ikar. Elegin acik
kisimlar1 miirekkebin gecisine izin verirken, kapali kisimlar miirekkebi
bloke eder. Boylece tasarim, basilacak yiizeyde goriintii bir sekilde yeniden
olusturulur.

Bu yontemin popiilerligi, ¢ok yonliiliigiinden ve kaliteli sonuglar elde
edilebilmesinden kaynaklanir. Tekstil sektoriinden reklamciliga, endiistri-
yel tiretimden sanat eserlerine kadar pek ¢ok alanda serigrafi baski kulla-
nilmaktadir. Ayrica, baski miirekkep kalinliginin kontrol edilebilmesi saye-
sinde serigrafi baski, kabartmali veya dokulu yiizeyler olusturmak igin de
idealdir (Akgiil, 2012).

Serigrafi baskinin kalitesi ve verimliligi, bir¢ok faktore baglidir. Bun-
lardan biri de rakledir. Genellikle kauguk veya poliiiretan gibi esnek mal-
zemelerden iretilir ve nadiren de olsa silindirik sekilde metal raklelerde
kullanilmaktadir.

Kauguk ve poliiireten rakleler farkli agiz yapisinda, sertliklerde, ka-
linlik ve boyutlarda iiretilmektedir. Raklelerin bu farkli 6zelliklerine gore
rakle segmenin yaninda baski ayarlar1 ve 6zellikleri de, 6rnegin rakle ba-
sincy, agisy, rakle cekme hizi ve rakle bakimi baski kalitesi agisindan rakle
segiminde onemli faktorlerdir (Akgiil, ve ark.,2022).

2. RAKLELER

Serigrafi baski sisteminde hazirlanmis olan kalip iizerine dokiilen yiik-
sek vizkoziteli (pasta) miirekkebin veya boyay: siyirarak elegin agik alanla-
rindan gegmesini saglayan ve baskialt1 malzemesi yilizeyinde goriintiiniin
olusmasini saglayan temel araglardan bir tanesidir (Biiyiikpehlivan G.A.,
ve ark. 2022). Serigrafi baskida baskialt: malzemesine aktarilan miirekkep
kalinhig1 yaklasik 20-100 umdir (Akpolat, C., ve ark. 2024).

Rakleler baski materyalinin sekli, baski materyalinin cinsi, baski yii-
zeyinde olusturulmak istenen miirekkep kalinliginin, basilacak resmin,
seklin ozelligi, kullanilacak miirekkebin cinsi, kullanilacak elegin numarasi
gibi niteliklere bagli olarak, sert veya yumusak ve degisik agiz profillerinde
tiretilmislerdir.
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Kalip ¢er¢evesi - Kalip ¢ergevesi

___N
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Baski elegi
Miirekkep

Baski alt Miirekkep

malzemesi gecis bolgesi / l \

Temas Tutunma Baski sonrasi
bolgesi  bélgesi  serbest kalan
bilge
Sekil 1: Diiz kalipli serigrafi baski makinesinin baski anindaki kesiti (Akgiil, ve
ark.,2024)

2.1. Rakle Yapis1

Raklelerin yapis1 dogal veya sentetik kauguklardan olusmaktadir. Rak-
le tiretinde Neoprene, Poliliretan, Polyester ve Vulkan malzemeler kulla-
nilmaktadir. Dogal veya sentetik rakleler ¢abuk asinir, fakat elektrostatik
yiik olusumu diisiik oldugu i¢in tercih edilirler. Rakleler genellikle 5 ile 10
mm kalinliklar: arasinda iiretilmektedirler. Yaygin olarak 8 ile 10 mm’lik
kauguklar kullanilmaktadir. Poliiiretan rakleler solvent ve su bazli boyalar
i¢in kullanilir. Polyester rakleler solvent bazli boyalara fazla dayanikli de-
gildirler. Ucuz oldugu i¢in tercih edilirler. Vulkan rakleler, kismen kauguk
esaslidir ve solvent boyalara dayaniklidur.

neo
=
‘ +  HOCH,CH,OH

< Etilen Glikol

neo

Toluen Diisocyanate

NH——(CH,)— NHCO(CH2) CO—
X ¥

Politiretan Nyl()[’]
o o
| I

0
—cOc—ooﬁﬁnp—MOcocmcmo—

Polyester (Poly Ethilene Terephthalate)

Sekil 2. Poliiiretan, Naylon ve Polyester Raklelerin Kimyasal Yapisi (Akgiil,
2011)
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2.2. Rakle Sertligi

Rakle bigaklar sertliklerine gore de kabaca su sekilde siniflandirilabi-
lir:

Yumusak Rakleler: diisiik ¢oztiniirliikli goriintiiler ve fazla miirekkep
aktarimi gereken, genellikle tekstil ve piiriizlii ylizey baskilar1 igin ekstra
yumusak (45-50 Shore A) ve yumugak (50-60 Shore A);

Orta Sert Rakleler: orta sert (60-70 Shore A) genellikle miirekkep ak-
tariminda degisiklik olanag ile iyi ¢6ziintirliik sagladiklari i¢in kullanilir;

Sert Rakleler: sert (70-80 Shore A) ve 95 Shore Aya kadar ekstra sert
cam gibi diiz yiizeyler i¢in kullanilir ve yiiksek ¢oziiniirliikli baskilar sunar.

Rakle sertligi, Amerikan Standart Test Malzemeleri (ASTM) tarafin-
dan belirlenen standartlara dayali bir sertlik 6l¢er ile 6l¢iiliir.

Rakleler tek, ¢ift veya {i¢ katmanli sertliklerde iiretilir. Poliliretan mal-
zemeden veya kauguktan yapilmis tek sertlikte rakleler, raklenin tiim farkli
miirekkeplere kars1 direncini dengelemek ve asinmaya kars: yiiksek diren-
cini korumak i¢in tasarlanmistir ve normal sertligi 60-80 Shore Adir. Cift
katmanli raklelerin, bir tarafi sertligi 85-90 Shore A olan ve diger tarafi
daha yumusak olan 50-80 Shore A'nin birlesimidir. Bu, yumusak bigak ta-
rafinin ylizey diizensizliklerine uyum saglamak i¢in kullanilmasina olanak
tanirken, bigagin iist sert kisminin egilmesini onler. Ug katmanl rakleler,
iki yumusak dis katmana ve ortada daha sert bir yapiya sahip bir “sandvig”
tipidir. Raklelerin i¢ kismi ayrica fiberglas ile giiclendirilebilir. Tek, ¢ift ve
ticli sertlik ve takviyeli sileceklerin kavramlar: Sekil 3'de gosterilmektedir.

Fiberglas
Takviye

Sert kenar Sert kenar

Tek Katmanh 60-80 ShA 60-80 ShA

50-90 ShA

Yumusak kenar
60-80 ShA

Yumusak kenar

Yumusak kenar
60-80 ShA 50-90 ShA

(@) (b) (c) (d)

Sekil 3. Poliiiretan, Naylon ve Polyester Raklelerin Kimyasal Yapisi (Novakovic,
ve ark. 2011)

Ayrica rakle ireticileri farkli sertliklerde rakleleri farkli renklerde
tretmektedirler.
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Shore Shore Shore Shore
50-60 60-65 65-70 70-75
YELLOW RED RED GREEN
Shore Shore Shore Shore
75-80 80-85 85-90 90-95
BLUE BROWN FAWN PINK

Sekil 4. Farkli sertliklerde iiretilmis raklelerin renkleri (https://fi.pinterest.com)

2.3. Rakle Profilleri

Serigrafi baskida bask: raklesi tipi baski kalitesine etki eden 6nemli
unsurlardandir. Rakleler baski esnasinda belirli bir basing ile kalip tizerin-
de gekilerek miirekkebin baskialt1 malzemesi tizerine aktarir. (https://www.
yoprint.com)

Rakle tipi, baskialt1 malzemesine aktarilacak miirekkep miktarini be-
lirleyen bir faktordiir. Rakle profili, basilacak isin 6zelliklerine ve baskialt1
malzemesinin fiziksel 6zelliklerine gore belirlenir (Sesli., 2024).

Rakle sekilleri: (a) Dik kenar, (b) Bir kenar1 dik bir kenar1 yuvarlatil-
mus, (c) Bir kenar1 egimli, (d) gift kenar1 egimli (bigak kenari) (e) agiz kismu
koreltilmis ve (f) kenarlar1 yuvarlatilmis.

i

Sekil 5. Rakle Profil Cesitleri
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Kenarlar: dik rakleler:

Bu ¢ok yonlii ve yaygin olarak kullanilan profil, cam, porselen, kagit,
karton, elyaf, metal, PVC, ince ¢izgi tekstil gibi yiizeylerde ve serigrafi bas-
kida kullanilir.

Tabaka baski makinelerinde kullanima uygundur. Kenarlar1 dik rak-
lelerin ayn1 zamanda {i¢ katmanl farkli sertliklerde olusturulmus tipleri
mevcuttur. Bu tip raklelerle yitksek dokuma sikligina ve yiiksek gerginlige
sahip eleklerle yapilan baskilarda iyi sonuglar elde edilmektedir.

Kenarlar1 yuvarlatilmis profil :

Kenarlar1 yuvarlatilmis rakleler iki tip iiretilmektedir. Kenarlar1 yu-
varlatilmis ve agiz kismi tam yuvarlatilmig tiptir. Kenarlar1 yuvarlatilmig
rakleler grafik baskilarinda kalin film tabakas: gerektiren braille alfabesi,
kabartma lak ve vernik gibi islerin baskilarda tercih edilirler. Kenarlar: tam
yuvarlak profiller ise gok emici ve fazla boya ile basilmasi gereken tekstil
ytizeylere baski i¢in kullanilir.

Bir kenari egimli profil :

Genellikle Cam, Seramik, plastik ve metal gibi sert ve emici olmayan
yiizeylere ve diizgiin olmayan yiizeylere baski yapmak icin tercih edilir.

iki kenar1 egimli “V” tipi profil :

Otomatik diiz serigrafi baski makinelerinde ve rotatif baski makine-
lerinde kullanilir. Bu tip raklelerin u¢ kisminda 1-2 mm’lik diizlestirilerek
{iretilenleri de mevcuttur. Profiller 45 ve 60 derecelik agilarda iiretilir. Tki
kenari1 egimli rakleler, silindirik yiizeylere baski yaparken iyi bir miirekkep
aktarimina olanak saglar. Bu profil ¢ok degisik viskoziteye sahip miirekkep
ve boyalarla baski yapmaya uygundur (Biiyiikpehlivan, G., (2008).

2.4. Rakle Agis1

Baski islemi sirasinda raklenin ¢ekilme esnasinda elek ile yaptigi aciya
rakle agis1 denir. Rakle a¢is1 baskida miirekkep aktarim miktari i¢in ve bas-
ki gorselindeki detaylarin elde edilebilmesi i¢in 6nemlidir. Baskialt1 mal-
zemesinin miirekkep emme 6zelligine bagl olarak da rakle profili ve rakle
sertligi uygun secilmelidir. Raklenin ¢ekme a¢isi, ne kadar azaltilirsa bas-
kialt1 malzemesine tizerine aktarilan miirekkep miktar: o kadar fazla olur
(https://printwiki.org/Squeegee Angle).
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Sekil 6. Rakle Agisina bagli miirekkep transferi (https://pleiger.com)

Rakle agisinin azaltilmasi konumunda rakle bigagin geriye dogru es-
nemesi artar, elek bosluklarindan daha fazla miirekkep aktarilmasina yol
acar. Bu durumda miirekkep, elek altinda hareket eder ve baskida goriintii-
niin bozulmasina sebep olur. Yiiksek miirekkep miktarina ihtiya¢ duyulan
Tekstil baskilari i¢in, rakle agisin1 azalmak yerine kenarlari tam yuvarlatil-
mus rakle profili kullanilir.

2.5. Rakle Basincr:

Rakle basinci kavramyi, serigrafi baskida diger degiskenler ile dogru-
dan ilgilidir. Rakle basincini etkileyen birincil degiskenler, elegin gergin-
ligi, elek ile baskialt1 malzemesi arasindaki mesafe, miirekkep viskozitesi
ve elek sikligidir. “Dogru rakle basinci nedir?” sorusunun cevabi soyle
verilebilir: miirekkebi baskialt: malzemesi yiizeyine diizgiin bir sekilde
aktarmak icin gereken en hafif rakle basincidir. Asir1 rakle basincinin
sonucu, baskialt: malzemesine asir1 miktarda miirekkep birakilarak, mii-
rekkebin elegin altina sizmasi ile baskinin dagilmasi ve uygun kurumay:
elde etmek i¢in ek zamana ihtiya¢ duyma durumu olusur. Diisiik gergin-
likteki elekle bask: yapmak ve elek ile baskialt: malzemesi ile arasindaki
mesafenin fazla birakilmasi raklenin ¢abuk aginmas: durumuna yol a¢-
maktadir.

2.6. Rakle Bakimi

Poliiiretan rakleler her zaman %50 bagil nem ortamda ve 16°C ile 22°
C sicakliginda (yaklagik 60-70°F) yatay bir sekilde saklanmalidir. 16°C’nin
altindaki sicakliklarda saklama, raklenin sertliginde bir artis gosterebilir;
bu, poliiiretanin fiziksel 6zelliklerini veya performansini etkilemez. Rak-
lelerin bu saklama kosullar1 altinda, raf émiirleri yaklasik bir yildir. Rakle
bakiminda asagidaki hususlara dikkat edilmelidir (https://www.printerma-
ker.com).
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o Rakleler tizerinde miirekkep ile birakilmamalidir.
« Rakleler temizlenirken daima yumusak bez kullanilmalidir.

« Rakle agiz boliimii higbir yere degmeyecek sekilde raflara yerlestiril-
melidir.

o Temizligi yapilan rakleler miimkiinse 24 saat iginde bir sonraki islem
i¢in kullanilmamalidur.

Rakle agzinin diizgiinligii kayboldugunda rakleler bilenmeli yada de-
gistirilmelidir. Bileme esnasinda raklenin yiiksek 1silara ¢tkmamasina 6zen
gosterilmelidir. Asindirici taslama yeniden keskinlestirme yontemleri bazi
baski uygulamalar i¢in kabul edilebilir bir yeniden keskinlestirilmis kenar
elde edebilir. Serigrafi bask: raklesi her zaman ¢ok az basing kullanilarak
¢ok diizgiin ve yavas bir hareketle taslama kayisina veya tekerlegine dik
olarak ilerletilmelidir. Daha yiiksek kaliteli poliliretanlar bu tiir yeniden
keskinlestirmeye karsi daha direnglidir. Bu nedenle, ge¢is bagina daha ince
taslanmaya ¢alisilmali ve daha az basing uygulanmalidir. Daha sert serigra-
fi baski rakleleri, daha yumusak sertlikteki raklelerden daha kolay yeniden
keskinlestirilebilir (Potts, S.,2020).

2.7. Raklenin Serigrafi Baskidaki Rolii

 Miirekkep Transferi: Rakle, miirekkebi elekten baski yiizeyine esit
ve istenilen miktarda aktarir. Raklenin sertligi, ag1z yapisi, basinci ve agisi
miirekkebin ne kadarinin aktarilacagini belirler.

« Rakle Kenar Kalitesi: Raklenin kenar keskinligi, baskinin kenarlari-
nin ne kadar keskin ve net olacagini belirler.

o Baski Hizi: Raklenin sertligi ve malzemesi, baski hizini etkiler.

« Miirekkep Kaplama: Raklenin diizgiinligii, miirekkebin yiizeye esit
dagilimini saglar.

« Baski Detaylar1: Ince detaylarin bagarili bir sekilde basilabilmesi i¢in
dogru rakle se¢cimi biiyiik 6nem tagir.

2.8. Rakle Se¢imi Neden Onemlidir?

« Baski Kalitesi: Dogru rakle se¢imi, baskinin netligi, renk doygunlu-
gu ve genel goriiniimil izerinde dogrudan etkilidir.

« Verimlilik: Uygun rakle, daha hizli ve sorunsuz bir baski siireci sag-
lar.

« Miirekkep Tasarrufu: Dogru rakle kullanimi, gereksiz miirekkep tii-
ketimini dnler.
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» Malzeme Koruma: Yanlis rakle secimi, baski elegine zarar verebilir.
2.9. Rakle Se¢ciminde Nelere Dikkat Edilmelidir?

o Miirekkep Tipi: Su bazli, solvent bazli veya UV kiirleme miirekkep-
ler i¢in farkli rakleler tercih edilebilir.

« Baski Yiizeyi: Tekstil, cam, seramik gibi farkli yiizeyler igin farkl
rakleler gerekebilir.

o Goriintii ¢oziiniirliigii: Ince detaylar icin yumusak ve keskin uclu
rakleler tercih edilir.

o Baski Hizt: Yitksek hizda baski icin daha sert rakleler tercih edilebilir.

« Baski Kalitesi: Istenilen baski kalitesine gore rakle malzemesi, sert-
ligi ve sekli belirlenir.

3.SONUC

Serigrafi baskida rakle se¢imi parametrelerinin analizi, raklelerin opti-
mum baski kalitesi ve verimliligi elde etmede oynadig1 kritik rolii vurgular.
Sertlik dlger, rakle bicagi ve malzeme bilesimi gibi temel faktorler miirek-
kep transfer stirecini 6nemli 6lciide etkiler ve hem nihai tirtinii hem de
tiretim hizini etkiler.

Sonug olarak, bu parametreleri anlayarak ve stratejik olarak segerek,
serigrafi baskicilar, baski sonuglarin iyilestirebilir, atiklar: azaltabilir ve ge-
nel operasyonel etkinligi artirabilir. Bu alandaki siirekli arastirma ve pratik
deneyler, rakle teknolojisini ve uygulamalarini daha da gelistirecek ve niha-
yetinde serigrafi baski endiistrisinin tamamina fayda saglayacaktir.
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1. GIRIS

Ergonomi, insanin is yapma seklini optimize etmek amaciyla tasarim
ve organizasyon bilimlerinin bir disiplinidir. Hem fiziksel hem de zihinsel
agidan insanin is ortamiyla etkilesimini inceleyen ergonomi, saglig1 koru-
ma, verimliligi artirma, is tatminini saglama ve is kazalarini azaltma gibi
hedefler tagir. Giinliik yasamda, is giiciiniin verimliligi ve bireylerin konfo-
ru lizerinde dogrudan etkiye sahiptir.

Tarihi, 1940’lara kadar uzanan ergonomi, endiistri devriminden sonra
ortaya ¢ikan ¢alisma kosullarina, isin mekanik ve psiko-sosyal yonlerine yo-
nelik bir ihtiyactan dogmustur. Ilk etapta, is yerlerinde bulunan makinelerin
ve ekipmanin insan anatomisiyle uyumlu hale getirilmesi {izerine yogunlas-
mustl. Zamanla, aligmanin fiziksel ve zihinsel yiikleri, stres yonetimi, is arka-
daglariyla olan iligkiler gibi faktorler de dikkate alinmaya bagsland.

Ergonominin temel bilesenleri arasinda insanin fiziksel ozellikleri
(boy, kilo, gii¢ gibi), isin yapisi, ¢caligma ortamu (151k, sicaklik, giiriiltii gibi)
ve kullanilan araglarin tasarimi yer alir. Bagarili bir ergonomi uygulamasi,
calisanlarin saghgini korurken is siireclerini de iyilegtirmeyi amaglar. Orne-
gin, uygun masa ve sandalye se¢imi, monitér yiiksekligi, klavye konumu
gibi fiziksel diizenlemeler, uzun saatler bilgisayar basinda ¢alisan bireyler
i¢in oldukea kritik 6neme sahiptir.

Ayrica, ergonomik tasarim sadece fiziksel konforla sinirli kalmaz. Zi-
hinsel yiikiin azaltilmasi, karar verme siireglerinin kolaylastirilmasi ve zi-
hinsel yorgunlugun engellenmesi {izerine de galismalara yonelir. Bu neden-
le ergonomi, mithendislik, psikoloji, fizyoloji ve tasarim gibi birgok farkli
disiplinle baglantilidir.

Sonug olarak, ergonomi giiniimiiz is hayatinda her gegen giin daha
onem kazanmaktadir. Insan merkezli bir yaklagim benimseyerek, caligan
memnuniyetini artirmay1 ve performansi yiikseltmeyi hedefleyen firmalar,
rekabet avantaji elde etmektedir. Ergonomik bir ¢aligma ortami olustur-
mak, hem bireylerin sagligini korumak hem de organizasyonel verimliligi
artirmak icin kritik bir gereklilik haline gelmistir.

2. ERGONOMININ TEMEL OGELERI
2.1 Fiziksel Ergonomi

Fiziksel ergonomi, insanlarin fiziksel yetenekleri ve sinirlamalar ile
calisma ortamlari, tiriinler ve sistemler arasindaki etkilesimleri inceleyen
bir ergonomi dalidir. Bu alan, insan viicudunun anatomik yapisini, ant-
ropometrik ozelliklerini (viicut 6lgiileri) ve fizyolojik sinirlarini dikkate
alarak, insanlarin dogal hareketlerini ve is yerindeki aktiviteleri optimize
etmeyi amaglar.
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Fiziksel ergonomi, endiistriyel is ortamlarindan ofis diizenlemelerine
kadar ¢ok genis bir uygulama alanina sahiptir ve insan-makine-gevre uyu-
munu saglamak i¢in ¢ok disiplinli bir yaklasim sergiler. Bu sayede, ¢alisan-
larin performansini artirirken, saglik ve giivenliklerini de gozetir.

2.2 Zihinsel Ergonomi

Zihinsel ergonomi, insanlarin biligsel yetenekleri ve sinirlamalar: ile
sistemler arasindaki etkilesimleri inceleyen bir ergonomi dalidir. Bu alan,
insanlarin bilgi isleme, karar verme, 6grenme ve problem ¢6zme siireglerini
anlamaya odaklanir. Zihinsel ergonominin temel amaci, insanlarin zihinsel
yiikiinii azaltarak, sistemlerin ve ¢aligma ortamlarinin daha verimli ve kul-
lanic1 dostu hale getirilmesidir. Bireylerin bilgi islemesi, algilamasi ve karar
verme siireclerini dikkate alir. Iyi tasarlanmug kullanici arayiizleri, bilgi aki-
s1 ve dikkat dagitic1 unsurlarin minimumda tutulmas: 6nemlidir.

2.3 Organizasyonel Ergonomi

Organizasyonel Ergonomi, insan faktorleri ve ergonomi alaninda, bi-
reylerin ve gruplarin is yerindeki etkilesimlerini, organizasyonel yapilarin
ve siireglerini inceleyen bir disiplindir. Bu alan, is yerindeki sistemlerin,
stireglerin ve organizasyonel yapilarin, ¢aliganlarin performansini, mem-
nuniyetini ve genel refahini nasil etkiledigini anlamaya odaklanir. Is yeri
yapisy, is siiregleri ve ekip ¢aligmasi gibi organizasyonel faktorleri inceler.
Yonetim politikalari, ¢alisma siireleri ve ekip dinamikleri gibi unsurlar bu
alanda ele alinmaktadir.

3. ERGONOMININ FAYDALARI

Giiniimiiz is diinyasinda bir gereklilik haline gelen ergonomi, hem
bireyler hem de isletmeler i¢in pek ¢ok fayda sunmaktadir. Ergonominin
en 6nemli yararlarindan biri, fiziksel saglig1 korumasidir. Ergonomik tasa-
rimlar, ¢alisanin dogal beden yapisina uygun ekipman ve ¢alisma alanlari
yaratir. Bu sayede, uzun siireli oturma, yanlis viicut duruslari ve tekrarlayan
hareketler gibi nedenlerle ortaya ¢ikan kas ve iskelet sistemi sorunlar1 aza
indirgenebilir. Diizenli ergonomik miidahaleler, isyerinde yaralanmalarin
ve hastaliklarin azalmasina yardimeci olur.

Ergonomik ¢alisma ortamlari, ¢aliganlarin daha konforlu ve daha ve-
rimli bir gekilde ¢aligmalarina olanak saglar. Uygun ¢alisma kosullar1 ve
araglar, is siireglerini hizlandirir ve tiretkenligi artirir. Calisanlar, islerini
daha az fiziksel ve zihinsel yorgunlukla yapabildikleri i¢in, hata oranlar1 da
diiser. Ergonomik bir tasarim uygulanmus is yerlerinde yapilan ¢alismalar,
islerin daha kisa stirede ve daha yiiksek kaliteyle tamamlanabildigini gos-
termektedir.
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Ergonomik bir ¢alisma ortami, ¢alisanlarin kendilerini 6nemli hisset-
melerine olanak tanir. Fiziksel konfor saglayan bir ¢alisma alani, ¢alisanla-
rin islerine olan bagliliklarini artirir. Calisanlar, is yerinde kendilerini daha
glivende ve rahat hissettiklerinde, 6zgiivenleri artar ve bu durum is tatmini
ile iligkilidir. Yiiksek is tatmini, motivasyonu artirarak ¢alisanlarin islerine
olan bagliliklarini ve memnuniyetlerini ytikseltir.

Ergonomi sadece fiziksel yonlerle sinirli kalmaz; ayni zamanda ¢ali-
sanlarin zihinsel sagligini da 6nemli dlgiide etkiler. Is yerinde olusabilecek
stres, anksiyete ve zihinsel yorgunlugun azaltilmasina yardimci olur. Orne-
gin, ergonomik olarak tasarlanmis agik ofis alanlar1 veya istasyonlari, ¢a-
lisanlarin sosyal etkilesimlerini artirarak stres seviyelerini diisiirebilir. Ay-
rica, is yeri tasarimi, ¢alisanlarin dikkat dagitici faktorleri minimize ederek
odaklanmalarini kolaylastirir.

Ergonomik tasarim, is yerinde giivenligi artirir. Uygun ekipman ve dii-
zenlemeler, kazalarin ve yaralanmalarin 6nlenmesine yardimct olur. Ergo-
nomi, 6zellikle tehlikeli ve fiziksel aktivite gerektiren is kollarinda (insaat,
imalat gibi) hayati bir 6neme sahiptir. Caliganlarin uygun ekipman kullani-
m1, devrilme, diisme veya yanlis hareket etme gibi riskleri azaltir. (https://
www.hse.gov.uk)

Ergonomik uygulamalar, isverenler i¢in uzun vadede maliyet tasarru-
fu saglar. Saglikli ¢alisanlar, daha az hastalik izni alir ve verimli ¢alisirlar.
Sonug olarak, isyeri hastaliklar1 ve kazalar1 nedeniyle ortaya ¢ikan saglik gi-
derleri azalir. Bunun yani sira, daha az is giicti kaybi ve daha yiiksek ¢alisan
baglilig, organizasyonun genel performansini artirarak, sirketin ekonomik
bitytimesine katkida bulunur.

Ergonomi, her bireyin farkli ihtiyaglarini ve 6zelliklerini géz 6niinde
bulundurarak uygulama alani bulur. Farkli yas gruplarindaki, cinsiyetler-
deki ve fiziksel yeteneklerdeki ¢alisanlar i¢in uygun

tasarimlar olusturmak, is giiciiniin ¢esitliligini ve kapsayiciligini artirir.
Bu durum, ¢alisanlarin potansiyellerini en iist diizeye ¢ikarmasini saglar.

Calisanlar ¢ogu zaman, is yerlerindeki potansiyel tehlikelerin farkinda
degildir ve bu durum ¢alisanlari is kazalarina kars: daha savunmasiz hale
getirir. Asagidaki agiklanan konular, baski endiistrisiyle iligkili baz1 genel
giivenlik endiselerini tanitmay1 ve alinabilecek énlemler konusunda bilgi
vermeyi amaglamaktadir. (https://www.osha.gov/printing-)

4. ERGONOMIK SORUNLAR

Ergonomik sorunlar, iiretimde, kullanilan makine, ekipmanlar, kim-
yasallar ve ¢alisma ortaminin fiziki yetersizliklerinden kaynaklanmaktadir.
(Ozkahraman, K., 2016)
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4.1 Fiziksel Sorunlar

Fiziksel ergonomik sorunlar, insanlarin fiziksel yetenekleri ve sinir-
lamalari ile ¢aliyma ortamlari, iiriinler ve sistemler arasindaki uyumsuz-
luklardan kaynaklanan problemleri ifade eder. Bu sorunlar, ¢alisanlarin
giivenligini, sagligin1 ve verimliligini olumsuz etkileyebilir. (https://www.
muhendisbeyinler.net)

4.1.1 Postiir Problemleri

o Kotii Durus: Uzun siireli ayakta durmak ve oturmak, calisanin
bel, boyun ve sirt agrilar1 cekmesine sebep olur

o Yanlis Oturma Pozisyonlar1: Ofis ortamlarinda uygun olmayan
sandalye ve masa ytiksekligi, calisanlarin postiiriinii olumsuz etkileyebilir.

Giinimiizde bilgisayarlarin faydalarinin yaninda, insan saglhg: tize-
rindeki fiziksel ve psikolojik etkileri, daha ¢ok irdelenmeye baglanmigtir.
Kullanilacak teknolojinin insana ve topluma, en az zarar1 ve en fazla yarari
saglamasi gerekmektedir. (Giilgubuk, 1993; Uzuncarsili, 1993).

Bilgisayar ekran1 6nii galigmalari olabildigince sikayetsiz olmali. Fizik-
sel ve psikolojik sorunlarin minimize edilebilmesi i¢in bilgisayarin parcala-
rinin, kullanicilarin viicut yapilarina, psikolojisine ile ¢evre estetigi dikkate
alinarak tasarimlanmasi gerekmektedir. Bilgisayar ekrani 6nii ¢aligma ala-
ninin tasarimi ¢aliganin antropometrik boyutlari ile ergonomik agidan bir
uyum i¢inde olmalidir (Cilingir, E. Canan, 1988; Hayta, Oktav, 2019)

4.1.2 Asir1 Yiiklenme

Fiziksel Yiik: Asir1 agirlik kaldirma veya tekrarlayan hareketler, kas ve
iskelet sisteminde yaralanmalara neden olabilir.

Yorgunluk: Uzun siireli fiziksel aktiviteler, kas yorgunluguna ve per-
formans disiikliigiine yol agabilir.

4.1.3 Antropometrik Uygunsuzluklar

Ekipman ve Arag¢ Tasarimt: Insan viicudunun boyutlarina uygun ol-
mayan araglar veya ekipmanlar, kullanim zorluguna ve yaralanmalara ne-
den olabilir.

Calisma Alam1 Tasarimi: Caligma alanlarinin, ¢alisanlarin fiziksel
ozelliklerine uygun olmamasi, hareket kisitlamalarina yol agabilir.

4.1.4 Gorsel ve Duyusal Sorunlar

Aydinlatma: Yetersiz veya asir1 aydinlatma, gézde yorgunluga ve bas
agrisina neden olabilir.
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Giiriiltii: Yiiksek ses seviyeleri, dikkat daginikligina ve stres seviyeleri-
nin yiikselmesine neden olabilir.

4.1.5 Yetersiz Dinlenme ve lyilesme Siireleri

Dinlenme Siireleri: Yetersiz dinlenme siireleri, calisanlarin fiziksel ve
zihinsel yorgunlugunu artirabilir, bu da performansi olumsuz etkiler.

Fiziksel ergonomik sorunlarin ¢6ziimii, ¢alisma ortamlarinin ve sis-
temlerin tasariminda insan faktorlerinin dikkate alinmasiyla miimkiindiir.
Ergonomik tasarim, bu sorunlar1 minimize ederek, ¢alisanlarin sagligini ve
verimliligini artirmay1 hedefler.

4.2 Zihinsel sorunlar

Ergonomide zihinsel sorunlar, ¢alisma ortaminin bireyin psikolojik
saglig1 tizerindeki etkilerini ifade eder. Ergonomi, ¢aligma kosullarinin op-
timize edilmesi ve insanin fiziksel ve zihinsel ihtiyaglarinin karsilanmasi
i¢in tasarlanmasiyla ilgilidir. Zihinsel sorunlar, stres, kaygi, depresyon veya
titkenmislik gibi durumlari igerebilir ve bu sorunlar genellikle asagidaki
sebeplerle ortaya cikabilir:

4.2.1 Fiziksel Ortamin Uygunsuzlugu

Aydinlatma: Giinisigina erisim, ¢alisanlarin ruh halini daha olumlu
etkiler.

Matbaalarda aydinlatma da tiim 6teki fiziksel etkenler kadar 6nemli-
dir. Clinkii uygun ve yeterli aydinlatma yoksa yorgunluk ve is kazalari ar-
tar, verimlilik azalir. Matbaacilik alaninda incelenmesi gereken aydinlatma
tiirdl fizyolojik aydinlatmadir. Bu ¢esit aydinlatmada hedeflenen cisimle-
ri sekil, renk ve ayrintilar: ile rahat ve hizli gorebilmedir. Bu aydinlatma
yapilirken goziin gorme yetenegini bozabilecek ve fizyolojik rahatsizliklar
dogurabilecek etkilerden kesinlikle ka¢inilmalidir.

Yetersiz aydinlatma, ¢ok yiiksek aydinlatmadan dogan kontraslar, gol-
ge, isin kolaylikla yapilmasini engelleyerek verimi diisiiriir. Iyi aydinlatma
insan performansini arttirir, yorulmayi, iiretimde 1skartay1 ve is kazasini
azaltir.

Matbaacilik gibi iyi gormenin 6nemli oldugu islerde gorme konforunu
ve goz sagligini korumay1 saglayacak aydinlatma ilkelerine uyulmas: ge-
reklidir.

Iyi bir aydinlatma,
* Yapilan isin 6zelligine gore yeterli siddette
*Tyi dagilmag

* Golge olusturmayan
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* Yansima yaparak goz kamastirmayan

* Kullanilan 151810 niteligi yapilan isin niteligine uygun

* Stabil olmali (Titresim ve parlaklik degismeleri olmamalidir)
* Aydinlatma dogal veya yapay olabilir.

Giiriiltii: Yiiksek ses diizeyleri, dikkat daginikligina yol agar ve huzur-
suz hissettirebilir. Giiriiltiilii bir ortamda ¢aligmak, stres seviyelerini arti-
rir. Calisanlar giirdiltiilii ortamlarda ¢alistirildiginda, bir isitme kaybr riski
mevcuttur. Matbaa isletmelerinde de, gerekli onlemler alinmadig takdirde
matbaa ¢alisanlarinin ses ve giiriiltiiden kaynaklanan olumsuz etkilere ma-
ruz kalmalar1 kaginilmaz olur. Giiriiltii genel olarak rahatsiz edici seviyede-
ki ses olarak tanimlanir. (Yenidogan, S. Ve ark. 2019)

Sesin siddeti bir sesin yiiksekligidir. Giiriiltii desibel (dB) olarak ol¢ii-
lar. Bir is giiniinde ortalama 85 desibel’in iizerindeki bir giiriiltiintin etki-
sinde kalma isitme kaybina neden olabilir. (M. Tasyiirek ,2015)

Giiriiltii, ses diizey 6lgeri ile (sonometre) anlik veya siirekli olarak 61-
clilebilir. Sonometrelerin cepte taginabilecek kadar kiictikleri vardir.

Giiriiltiiniin, matbaa ¢alisanlarina verebilecegi zararlar giinlitk maruz
kalinan giirtiltiiniin siddeti, siiresi ve ¢alisanin gesitli kisisel 6zelliklerine
bagli olarak degisebilmektedir.

Ancak genel olarak goriilen sorunlar sunlardir:
* Kalic1 veya gegici isitme kayiplar:

* Kan basincinin yiikselmesi

* Viicutta hormon salgilanma miktar1 degisimi
* GOz bebegi degisiklikleri

* Rahatsizlik, uyumsuzluk

* Uykuya zor dalma, uykusuzluk, yorgunluk

* Kanda yag ve protein seviyelerinde degisim

* Konusmalar1 engelleyerek is performansini ve is giivenligini azalt-
mast

* Mide rahatsizliklarina yakalanma
* Strese neden olmasi
Giiriiltiiniin Zararh Etkilerinden Korunma

Matbaa calisanlarinin giiriiltiden korunabilmesi i¢in oncelikle ise
alimlarda giirtiltiidden etkilenme riski yiiksek olanlarin 6nceden belirlenip
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daha az giriltilii calisma ortamlarina yerlestirilmeleri uygun olacaktir.
Bunun i¢in ise giris muayenesi yapilmasi sarttir. Yine belirli araliklarla
odiometre denilen cihazlarla yapilan isitme testleriyle ¢aliganlar muayene
olmalidir. Bu muayeneye periyodik muayene denir.

Giiriltiiye kars: kisisel korunma, ¢aligma ortaminda da énlemler ola-
rak stirdiriilmelidir. Bunlar:

* Giirtiltitye maruz kalan kisiye tecrit uygulanmasi
* Kisisel koruyucu kullanma

* Maruz kalma siiresinin kisaltilmasi veya giiriiltiilii yerde sira ile ¢a-
lisma

* Is programini degistirme ( Common Health and Safety Hazards)

Sicaklik ve Hava Kalitesi: Asir1 sicak veya soguk ortamlar, ayrica ye-
tersiz havalandirma, dikkat kaybini ve fiziksel rahatsizliklar1 artirabilir.

34 °C den itibaren viicuttan 1s1 atilamaz. Sinir sisteminde bir ¢okiintii
vardir. Tansiyon diiser, viicut sicaklig1 38 °C ye ¢ikar, nabiz zayiflar, bazen
agrili adele kramplar1 goriiliir. Istah azlig1, kusma, sinirlilik en ¢ok goriilen
belirtilerdir.

Calisilan Yer Optimum Sicaklik (°C)
Hafif el isleri yapilan atolyeler 20

Agir el isleri yapilan atolyeler 15

Ofset baski atélyeleri 20

Montaj atolyeleri 10-15

Baski dncesi hazirlik atolyeleri 20

Koridor, merdiven ve tuvaletler 15

Sicaktan Korunma

* Terleme esnasinda yeterli su ve tuz alimi saglanmalidir.
* Viicut temizligine dikkat etmelidir

* Sicakliga gore giyinmeli

* Sik araliklarla ve az miktarda dengeli beslenmeli
*Alkol kesinlikle kullanmamali

* Cok sicak ortamda calisma siiresi icinde dinlenme araliklar1 denge-
lenmeli
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* Ortamin havalandirilmas: saglanmali. Gerekiyorsa klima sartlarin
saglamali

Soguk ortamda ¢alisma da onemli bir saglik sorunudur. Sogugun
nemli ve kuru havadaki etkisi fazladir. Sicagin aksine, sogukta ¢alisma ile
kisi 1s1 kaynag gibi gevreye 1s1 verir.

Soguk ortamda, viicut iirettigi 1s1dan fazlasini kaybederse sogumaya
baglar. Bu durumda cilt altindaki kan damarlar1 kasilir ve viicudun ic 1sis1-
n1 korumaya yonelir. Sonug olarak eller ve ayaklar soguktan ilk etkilenen
organ olurlar. Eger 1s1 kayb1 devam ederse titreme baglar. Titreme viicudun
sogumaya basladiginin ilk belirtisidir.

Titresim

Titresimler kat1 ortamlarda yayilan ve dokunma duyusu ile hissedilen
ve belirli bir frekansi olan dalgalardir. Frekans, bir saniyedeki titresim say1-
sidir. Titresim de ses gibi Hz ile gosterilir.

Duyulabilen sesin frekans araliginin 16Hz — 16kHz arasinda olmasina
karsin biitiin viicudun titresim halinde 1-80 Hz, el kol titresimi halinde ise
1-1000 Hz frekanslar1 hissedilir.

Titresimler insan viicuduna gesitli yollardan girer. Ayakta duran bir
insanin ayaklarindan, oturuyorsa kaba etinden, sirtin1 dayamugsa sirtindan,
hareketli aleti tutan kisinin ise el ve kollarindan girer.

Titresimden korunma
* Ellleri titresiminden korumak amaci ile 6zel eldivenler vardir.

*  Matbaa isg¢ilerinden 6zellikle titresime maruz kalanlarin soguktan
korunmalar gerekir. Eller dinlenme esnasinda 1lik su ile yikanmali ve ¢ok
iyi kurulanmalidir. Ciinkii nem sogukta gok zararlidir.

* Ayrica ginliik calisma siiresi igindeki maruz kalmay: azaltmak,
miimkiin degilse siireyi kisaltmak gerekir.

*  Titresimi az olan makinalarin tiretilmesi, is yeri tabaninin titresimi

azaltan maddelerle kaplanmasi, titresim amortisorlerinin kullanilmasi mii-
hendislik gerektiren ve iizerinde ¢alisilan diger 6nlemlerdir

Calisanlarin giiriiltii ve titresime maruz kalmalarini engelleyebilmek
i¢cin makinelerin yarattig1 giiriiltiiyti ve titresimi azaltacak 6nlemler alin-
malidir. Bunun yeterli veya miimkiin olmadig1 durumlarda ¢aliganlarin yer
degisimi ve dinlenme siireleri bu makineler géz oniinde bulundurularak
planlanmalidir. Ayrica, giiriiltiiden korunmak i¢in kulak koruyucular kul-
lanilmalidir. (https://www.isguvenligi.net)
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4.2.2 Diizenli Olmayan Calisma Saatleri

Vardiya Sistemleri: Belirsiz veya degisken vardiya saatleri, biyolojik
saati bozarak uyku diizensizliklerine ve yorgunluga yol agabilir.

Asir1 Calisma: Uzun ¢alisma saatleri ve dinlenme siirelerinin yetersiz
olmas, ¢alisanlarin zihinsel ve fiziksel sagligini olumsuz etkiler.

4.2.3 Gorevlerin Dagitiminda Dengesizlik

Dengesiz s Yiikii: Bazi ¢alisanlarin agir1 is yiikii altinda kalmasi, di-
gerlerinin ise yeterli i bulamamasi motivasyonu diistiriir.

Tekdiize Gorevler: Siirekli ayni tiir gorevleri yapmak, motivasyonu
diistirerek ruhsal sorunlara yol acabilir.

4.2.4 Sosyal Iliskilerin Zayiflig1

fletisim Eksiklikleri: Calisanlar arasinda zayif iletisim veya isbirligi,
yalnizlik hissini artirabilir.

Destek Eksikligi: Yetersiz sosyal destek, stresle basa ¢ikmay1 zorlasti-
Iir.

4.2.5 Belirsizlik ve Hedef Eksikligi

Belirsiz Rollerin ve Beklentilerin Olmasi: Calisanlarin hedeflerini
anlayamamasi veya ne beklenildigini bilmemesi kaygiy: artirabilir. Belir-
sizlik, kararsizlik hissi yaratir.

Is hayatinda, saglikli ve giivenli bir calisma ortaminin olusturulmasi
calisanlarin en dogal haklaridir (Biiyiikpehlivan ve Oktav, 2021)

Zihinsel sorunlarin dnlenmesi ve yonetilmesi i¢in ¢aliyma ortamla-
rinin uygun sekilde tasarlanmasi, dinlenme siirelerinin diizenlenmesi ve
calisanlarin sosyal destege erisiminin saglanmasi onemlidir. Is yerlerinde
psikolojik saglig1 artirici programlar, egitimler ve dikkatli bir yonetim yak-
lagimi, bu sorunlar1 azaltabilir.

5. SONUC

Ergonomi, yalnizca bireylerin sagligini degil, ayn1 zamanda is yerinin
genel verimliligini ve ekonomik siirdiiriilebilirligini de etkileyen kritik bir
faktordiir. Uygulanan ergonomik diizenlemelerin uzun vadeli faydalari, is-
verenler icin énemli bir yatirim firsati sunar. lyilestirilmis bir ¢calisma orta-
mi, ¢aligan memnuniyetini artirarak, organizasyonlarin bagar: diizeyini de
olumlu yonde etkilemektedir.



10.

11.

12.

13.

14.

Basim Teknolojileri Alaninda Uluslararas1 Arastirmalar-IIT j 65

KAYNAKCA

Biiyiikpehlivan, G.A.; Oktav, M. (2021). Basil1 Gida Ambalajinda Migrasyon.
(Ed). M.O. Cevre Sorunlar. Tksad Yayinevi.

Common Health and Safety Hazards for Printers Provided by Robison & Co
Ltd  https://www.robison.co.uk/docs/sectors/printers/Manufacturing %20
Risk%20Insights%20Common%20Health%20and%20Safety%20
Hazards%20for%20Printers.pdf (Erisim Tarihi:19.12.2024)

Cilingir, F. C. (1988). Otomobil Siiriicit Mahalli Tasariminda Antropometrik
Verilerin Kullanilmasi. I. Ulusal Ergonomi Kongresi, Milli Prodiiktivite
Merkezi Yaymnlari, (372), 458-466.

Giilgubuk, Ali, (1993). “Bilgisayar Ekrani Baginda Calisma ne Olgiide
Insancildir? Ekran Baginda Dogru Caligma Kogullan Nedir? Ne Olmalidir?”,
4. Ergonomi Kongresi, Milli Prodiiktivite Merkezi Yayinlar1 No: 509, 287-
303, Izmir

Hayta, P., & Oktav, M. (2019). The Importance of Waste and Environment
Management in Printing Industry. European Journal of Engineering and
Natural Sciences, 3(2), 18-26.

https://www.osha.gov/printing-industry/health-safety-concerns  (Erisim
Tarihi:19.12.2024)

https://www.hse.gov.uk/pubns/indg470.pdf (Erisim Tarihi:19.12.2024)

https://www.osha.gov/printing-industry/health-safety-concerns  (Erisim
Tarihi:18.12.2024)

https://www.muhendisbeyinler.net/insan-etmenleri-muhendisligi-
ergonomi-nedir/ (Erisim Tarihi:17.12.2024)

https://www.isguvenligi.net/iskollari-ve-is-guvenligi/matbaacilik-
iskolunda-is-sagligi-ve-guvenligi/ (Erisim Tarihi:16.12.2024)

National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH) - NIOSH
Ergonomics  https://www.cdc.gov/niosh/index.html  (Erigim tarihi:
20.12.2024)

Ozkahraman, K. (2016) Matbaacilik Sektériinde Is Sagligi Ve Giivenligi
Risklerinin Degerlendirilmesi (Is Saglig1 Ve Giivenligi Uzmanlik Tezi) Tez
Danigsmani Mehmet Salih Akpolat Ankara

Tagyiirek, M. (2015) Isyerinde Giiriiltiiniin Korunmasi Hakkinda Neler
Bilmeliyiz Kasim FISEK Saglik Hizmetleri ve Arastirma Enstitiisii

Tohill, M. (2006). Introduction to Ergonomics, and accompanying
instructor’s manual. RS Bridger. Published by Taylor & Francis, 2003.



66 4 Basim Teknolojileri Alaninda Uluslararast Arasgtirmalar-III

15.

16.

ISBN 0-415-27378-1 and 0-415-31266-3. Price:£ 57.99 (hardback)/£ 24.99
(paperback). Book 548 pp; manual 144 pp.

Uzungarsili, Ulkii, (1993). “Insan-Bilgisavar Sistemlerinde Gorsel Ekranl
Bilgisayarlar ve Bunlarin Insan Sagligina Etkileri”, I.LErgonomi Kongresi,
Milli Prodiiktivite Merkezi Yayinlar1 No: 509, 274-286, [zmir

Yenidogan, S., & Cirakoglu, S. (2019). Statutory Obligations Incurred
by Occupational Health and Safety Law in Printing Industry and Press
Sector. AJIT-e, 10(37), 57



oomeo 6
ilinae
) S
DIJITAL URUN PASAPORTU VE BASIM

SEKTORUNDE DiJiTAL URUN PASAPORTUNA
GECIS

Bedia Irem Birisik'

1 Marmara Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii, Bastm Teknolojileri Anabilim Dali1 Doktora
Ogrencisi, ORCID: 0009-0008-3414-3487, e-posta: birem@marun.edu.tr



68 | Basim Teknolojileri Alaninda Uluslararast Arasgtirmalar-III

Giris

Giintimiizde, ¢ok kisa bir siire icinde binlerce tiriiniin iiretilebilmesi
miimkiin hale gelmistir. Uretimin bu kadar hizli ve kolay olmasi insan ha-
yatina birgok agidan fayda saglasa da, diinya tizerindeki kaynaklar: tiiken-
me tehlikesi ile karg: kargtya getirmektedir. Ekonomik Igbirligi ve Kalkinma
Teskilat1, 35 sene iginde kiiresel kaynak kullaniminin giiniimiizdekinin iki
katina ¢ikacagini 6ngérmektedir (OECD, 2020). Fazla kaynak kullanimi
olusan atik oranini da arttirarak gevre kirliligi (Ozdemir vd., 2011), top-
rakta verimsizlesme, karbon ayak izinin artmasi, kiiresel 1sinma gibi isten-
meyen durumlara sebep olmakta ve diinya tizerinde yasayan biitiin canlilar
i¢in tehdit olusturmaktadir. Son yillarda diinya genelinde ¢evresel farkin-
dalik artmis ve stirdiiriilebilir tiretim ilkeleri benimsenmeye baslanmistir.

2019 yilinda sunulan Avrupa Yesil Mutabakat ile Avrupa Birligi, 2050
yilina kadar iklim nétrligiine ulagan ilk kita olmay: hedefledigini belirt-
mistir (European Commission, 2024). Bu hedef dogrulusunda, Avrupa
Birliginde satilmasi istenen triinlerin dijital iiriin pasaportu (DPP) sahibi
olmalarinin zorunlu hale getirilmesi planlanmaktadir. Belirli {iriin grupla-
rinin bilgi toplamak i¢in kullandig1 halihazirda bireysel ¢6ziimler bulunsa
da, su an i¢in dijjital iriin pasaportunun sektorler ve sirketler arasinda kul-
lanimina yonelik standartlar bulunmamaktadir (Neligan vd., 2023). T.C.
Ticaret Bakanlig1 ilk asamada batarya, tekstil, yapt malzemeleri, ambalaj ve
ambalaj atiklarina yonelik mevzuat taslaklarinin yayinlandigini belirtmis-
tir (T.C. Ticaret Bakanlig1).

Basim sektorii bircok alana hizmet etmekte ve iiretim siireglerinde
baski alti malzemeleri, bask: kaliplari, miirekkepler, solventler, su, alkol gibi
tehlikeli/tehlikesiz atik olusumuna sebep olan ¢esitli malzemeler kullanil-
maktadir. Bu galismada; yakin zamanda uygulamaya gegirilmesi planlanan
ve tretimde siirdiiriilebilirligin saglanabilmesi i¢in biiyiik 6nem tastyan di-
jital tirtin pasaportu uygulamasinin amaglari, icerdigi bilgiler, paydaslar1 ve
veri paylasiminda kullanacagi teknolojiler agiklanarak uygulamanin basim
sektort ile iliskisinden bahsedilmistir.

1. Dijital Uriin Pasaportu

Dijital iirtin pasaportu (DPP); bir tiriniin yasam dongiisii boyunca
izlenmesini saglayan, iiriin hakkinda bir¢ok bilginin elde edilmesine ve
raporlanmasina yardimci olan dijital bir belgedir. Uriintin deger zinciri,
hangi malzemelerden {tiretildigi, nasil kullanildig, stirdiiriilebilirligi, gii-
venlik bilgileri, kullanim 6mrii, ¢evresel etkileri, geri doniisiim ve bertaraf
stiregleri, iretim esnasinda kullanilan enerji kaynaklar: gibi 6nemli bilgile-
ri icermektedir (Ojansuu, 2024; IMMIB, 2024; Eliar). Dijital {iriin pasapor-
tu triin bilgilerini aktarmanin yani sira, iriiniin kullanim 6mri bittikten
sonra neler yapilmasi gerektigi hakkinda tiiketicilere ve diger paydaslara
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yol gosterici olmaktadir.

Dijital tiriin pasaportunun paydaslar1 tedarik zinciri sirketleri (iireti-
ciler, tedarikgiler, imalatcilar, fabrika acenteleri ve nakliyeciler), markalar
(tasarim, tretim, finans, satis ve pazarlama, kalite, lojistik, hukuk, miis-
teri hizmetleri vb.), diizenleyici kurumlar ve yetkililer (gtimriik yetkilile-
ri, yasal degerlendirme siireglerinde yetkili kisiler, tiriin diizenlemesinde
gorevli kisiler vb.), sertifikasyon sirketleri (iiriinlerin yasam dongiilerinin
degerlendirilmesini saglayan sirketler), medya (dijjital tirtin pasaportunun
tanitim ve yayginlagma siirecinde yetkili kuruluslar), teknoloji saglayicilar
(tirtintin tamirini ve bakimini yapan, ayiran ve geri doniistiiren sirketler) ve
tiiketicilerdir (Hestad, 2024).

1.1. Dijital Uriin Pasaportu Uygulamasinin Amaglar1 ve Onemi

Dogal kaynak israfinin ve atiklarin azaltilmasi, karbon emisyonunun
oniine gecilmesi, tiretim siireglerinin ¢evre dostu ve siirdiiriilebilir hale
getirilmesi dijital tiriin pasaportunun en 6nemli amaglarindandir. Dijital
iriin pasaportu, dogrusal ekonomiden dongiisel ekonomiye gecis siire-
cinde ¢ok 6nemli bir rol oynamaktadir. Dongiisel ekonomi ile kaynaklarin
korunmasi, malzeme kullaniminin azaltilmasi ve siirdiiriilebilirlik saglana-
bilmekte, dogrusal ekonominin sebep oldugu ekonomik zararlarin 6ntine
gecilebilmekte (Caglayan, 2024) ve yesil ekonominin gelismesine katkida
bulunulabilmektedir (Ghisellini vd., 2016). Sekil 1'de dogrusal ekonomi
modeli, $ekil 2de dongiisel ekonomi modeli yer almaktadir.

Hammadde

Uretim

Kullanim

Sekil 1: Dogrusal Ekonomi Model (T.C. Cevre, Sehircilik ve Iklim Degisikligi
Bakanhgy)
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Hammadde \@’ i

Surdurilebilir
tasarim

&S
& Atik yonetimi

Artik atik DONGUSEL
EKONOMI

=

Toplama
Dagitim
Tiiketim

Yeniden kullanim
Onarim

Sekil 2: Dongiisel Ekonomi Modeli (EPRS, 2023)

1.2. Dijital Uriin Pasaportunda Yer Alan Bilgiler

Dijital tiriin pasaportlarinda mengei, malzeme kullanimi, ¢evresel et-
kiler, dongiisellik ve geri dontisiim bilgileri, yasal uygunluk belgeleri ve
imha edilme talimatlar1 gibi 6nemli iiriin bilgilerinin yer almasi planlan-
maktadir (Tablo 1).

Tablo 1: Dijital Uriin Pasaportunda Yer Alan Bilgiler (Hestad, 2024, Kiil, 2024)

DiJiTAL URUN PASAPORTUNDA YER ALAN BiLGiLER

. Uriiniin {iretim yeri, {iretim yontemleri, hammaddelerin temini ile ilgili
Mensei q o
bilgiler
Malzemeler Urtin tiretiminde kullanilan temel malzemeler, iiriin igerigindeki tehlikeli
maddeler ve dikkat edilmesi gereken hususlar
Cevresel Uretimde kullanilan enerji kaynaklari, enerji titketimi, karbon ayak izi ve
etkiler triiniin siirdiirtilebilirligi ile ilgili bilgiler
Uygunluk | Giivenlik sertifikalari, kullaniciy1 bilgilendiren kilavuzlar, ilgili yasa ve
belgeleri standartlara uygunluk belgeleri
Déngiisellik | Uriin bakimi ve iiriin atiginin yeniden kullanim, geri déniisiim, geri
bilgileri kazanim, enerji kazanim siire¢leri ve yontemleri hakkinda bilgiler
Im_h 2 Kullanim 6mrii biten {iriniin imha edilmesine yonelik talimatlar
talimatlar1
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1.3. Dijital Uriin Pasaportu Veri Paylasim Teknolojileri

Giiniimiizde dijital verilerin hizli ve kolay bir sekilde depolanip pay-
lagilabilmesini saglayan gesitli teknolojiler bulunmaktadir. Karekod (QR),
radio frekansi ile tanimlama (RFID), yakin alan iletisimi (NFC) ve blok
zinciri (Blockchain) teknolojileri dijital {iriin pasaportu uygulamasi i¢in
kullanilabilecek olan teknolojilerdir.

1.3.1. Karekod (Quick Response Code)

Karekod, bilgileri kare seklinde bir 1zgarada bir dizi piksel olarak de-
polayan bir barkod ¢esididir (Kaspersky). Karekodlar uzun metinler, kart-
vizit bilgileri, URL baglantilar1 depolayabilmekte ve video, ses, fotograf gibi
bilgilere dogrudan ulasim saglayabilmektedir (Basal, 2019). Gliniimiizde,
kamerasi olan akilli telefon ve tabletlere yiiklenen yazilimlar araciligiyla
karekodlar hizlica taranabilmekte ve depoladiklar: bilgilere kolayca erisile-
bilmektedir (Acartiirk, 2012; Domskiené & Gaidule, 2024). Cesitli internet
sayfalarindan ticretsiz olarak olusturulmalar1 miimkiindiir. Sekil 3’te kare-
kod 6rnegi yer almaktadir.

Sekil 3: Karekod (Wikipedia)
1.3.2. Radyo frekansi ile tanimlama (RFID)

RFID teknolojisi {iriin ve malzemelerin radyo dalgalar1 kullanilarak ta-
ninmalarini saglamaktadir (Ustiindag & Tanyas, 2009) RFID etiketler, nes-
ne ile ilgili bilgilerin depolandig1 bir mikrogip, bir anten ve bunlarin tize-
rini kaplayan koruyucu film tabakasindan olusmaktadir (Yiiksel & Zaim,
2009). Uriin verileri etiketlerde kolay bir sekilde saklanabilmekte, kontrol
ve takip islemleri gerceklestirilebilmektedir. Etikette yer alan veriler kablo-
suz bir okuyucu araciligiyla temassiz bir sekilde okunmaktadir. RFID eti-
ketler ile iiretim esnasinda iiriinlerle ilgili sorunlar otomatik olarak tespit
edebilmekte, depolarda ve satis noktalarindaki iirtinlerin takipleri yapabil-
mektedir (Domskiené & Gaidule, 2024). Sekil 4’te RFID etiketin i¢ yapisi
gosterilmigtir.
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o—> Yazdirilabilir yiizey

© > Etiket maizemes
%—> Optik sensdr

. = }. RFID filmi

°—> Yapigkan
°—> Etiket tagtyicisi

Sekil 4: REID Etiketin I¢ Yapist (Brady Corporation)

[
0,
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1.3.3. Yakin alan iletisimi (NFC)

Yakin alan iletisimi iki cihaz arasinda veri aktarimi saglayan kablosuz
bir teknolojidir. NFC uyumlu iki cihazin birbirine 0-4 cm yaklastirilmas:
ile etkilesim gerceklesmektedir (Ozdenizci vd., 2016) Yakin temas zelligi
ile calistig1 icin giivenli kullanima sahiptir (Yolcu, 2016). Yakin alan ileti-
simi teknolojisi diger teknolojilerden farkli olarak ¢ift yonlii bir etkilesime
izin vermektedir (Pigini, & Conti 2017). $ekil 5’te yakin alan iletisimi tek-
nolojisi ile ¢alisan bir etiketin béliimleri gosterilmistir.

NFC cip

Anten

Sekil 5: Yakin Alan Teknolojisi ile Calisan Bir Etiketin Boliimleri (Bonwal)

1.3.4. Blok zinciri (Blockchain, BT)

Blok zinciri, kurumsal bir agda verilerin izlenmesini ve islemlerin kay-
dedilmesini kolaylastiran, merkezi otoritesi olmayan, degistirilemez bir ve-
ritabanidir (Ghosh vd., 2023). Blok zinciri sisteminde islem verileri bloklar
halinde tutulmakta, her blok bir 6nceki blok hakkinda bilgi tutarak bloklar1
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birbirine bagli hale getirmektedir (Unal & Uluyol, 2020; Ghosh vd.,2023).
Blok zinciri ile entegre edilen akilli etiketler (QR veya RFID), tiiketicinin
iretim siireglerini ve tiriiniin kullanim sonrasinda yeniden kazanim siireg-
lerinin takip edebilmesini saglamaktadir (Domskiené & Gaidule, 2024).
Sekil 6da blok zinciri teknolojisinin islem basamaklar yer almaktadir.

2YsY  VY:2¥OoV .

islem icin islemi temsil Blogun agdaki
talepte eden bir blok tiim baglantilara
bulunma olusturma yaymlanmasi

Blogun
zincire
eklenmesi

islemin
yiiriitiilmesi

Tiim baglantilarin
blogu ve islemi
dogrulamasi

Sekil 6: Blok Zinciri Teknolojisinin Islem Basamaklar (Blockchain Simplified)

2. Basim Sektoriinde Dijital Uriin Pasaportu

Basim sektorii gida, kozmetik, giyim, elektronik, eczacilik, yayincilik,
reklam ve tanitim gibi bir¢ok alana hizmet etmektedir. Basim igletmelerin-
de bask: 6ncesi, baski ve baski sonrasi tiretim basamaklarinda cesitli islem-
ler uygulanmakta; bask: siireglerinde baski alt1 malzemeleri (kagit, karton,
plastik esash filmler, tekstil iiriinleri vb.), baski kaliplar: (altiminyum, gelik,
sentetik, fotopolimer vb.), miirekkepler, vernik/laklar, solventler, su, alkol
gibi atik olusumuna sebep olan ¢esitli malzemeler kullanilmaktadir. Hizmet
gercevesinin ¢ok genis olmasi, malzeme ¢esidinin fazla olmasi ve tiretim sii-
reglerinde bir¢ok islem uygulaniyor olmasi sebepleri ile basim sektorti, dijital
tiriin pasaportu kullaniminin 6nemli oldugu sektorlerdendir. $ekil 7de gesitli
baski sistemleri ile yaygin olarak basilan iiriinlerin semas yer almaktadir.

BASKI SISTEMLERI VE URUNLERI

Voo l l oo

OFSET BASKI TIFDRUK BASKI TIPO BASKI FLEKSO BASKI SERIGRAFI BASKI DiJITAL BASKI

- Kitap - Esnek ambalaj - Esnek ambalaj - Esnek ambalaj - Posterler - Poster
- Dergi - Giydirilebilir ambalaj - Giydirilebilir - Giydirilebilir - Sanatsal baskilar - Sanatsal baskilar
- Katalog - Duvar kagidi ctiket ctiketler - Kabartma baskilar1 - Bina ve arag
- Brosiir - Gazete -Kendinden yapig- - Kendinden yapig- - Devre baskilar: giydirme baskilart
- Gazete - Katalog kanli etiket kanli etiketler - Her cesit yiizeye - Ozel tasarim proje
- Dosya - Dosya - Gazete - Oluklu mukavva  baski (seramik, baskalari (¢ok az
- Karton ambalaj - Katalog - Kurdela, saten vb.  porselen, metal, ahsap, sayida basilacak tasarimlar)
- Metal ambalaj - Dosya tekstil etiketleri cam, kumasg vb.) - Her cesit yiizeye
- Varak yaldiz baski (seramik,
- Ozel kesim porselen, metal, ahsap,
- Numarator baskist cam, kumag vb.)
- Az sayida kitap,

dergi, katalog baskilar

Sekil 7: Bask: Sistemleri ile Yaygin Olarak Basilan Uriinler (Birisik, Ural &
Oktav, 2024)
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Biitiin basili tiriin cesitlerinde kullanilan malzemeler ve baski 6ncesi,
baski ve baski sonrast siireglerde uygulanan islemler farklilik gostermekte-
dir. Ornegin; el ilan1 tiretiminde kagit ve miirekkep kullanilmast yeterlidir.
Fakat, kitap tiretiminde kagit ve miirekkebe ek olarak karton, selefon ve
tutkal da kullanilmaktadir (Sekil 8). El ilan1 iiretiminde baski sonrasi islem
olarak sadece kesim uygulanirken, kitap iiretiminde baski sonrasi islem
olarak kirim, katlama, iplik/tel dikis, kapak takma, tiraglama gibi islemler
uygulanabilmektedir (Acar & Yilmaz, 2013).

Kitap

Sayfalar Kapak

| ]

Kagit Murekkep Tutkal Karton Selefon Mourekkep

Sekil 3. Kitap tirtin agaci
(Books product tree)

Sekil 8: Kitap Uretiminde Kullanilan Malzemeler (Acar & Yilmaz, 2013)

Basili bir iriiniin dijital pasaportunda; tiretimde kullanilan biitiin
malzemelerin hammadde bilgileri, sahip olduklar1 eko etiketler, iiretim ve
mengei bilgileri, igerdikleri tehlikeli maddelerin bilgileri, baski stireglerin-
de kullanilan enerji kaynaklar1 ve ¢evresel ayak izi bilgileri, tiriiniin siirdi-
rilebilirlik bilgileri, yasal uygunluk belgeleri ve imha edilme talimatlari-
nin yer almasi gerekmektedir. Dijital iiriin pasaportunda yer alan bilgiler
triiniin ozelliklerine, tiretildigi malzemelere ve iiretim yontemlerine gore

degisebilmektedir.

Basim isletmelerinde kullanilan kimyasallar ve uygulanan islemler is
giivenligi agisindan risk olugturabilmektedir (Yilmaz, Sevindik & Akpolat,
2015). Dijital @irtin pasaportu, tiretimde kullanilan biitiin malzemelerin ve
tretim siireglerinin detayl bilgilerine erisim imkan1 verecegi igin is giiven-
liginin saglanmasi konusunda da faydali olacaktir.

SONUC

Dijital iirlin pasaportu; bir iiriiniin tiretim siireglerinde uygulanan bii-
tiin islemler, kullanilan malzemelerin 6zellikleri, irtiniin kullanim sonra-
s1 geri doniigiim veya bertaraf siiregleri ve yontemleri gibi 6nemli bilgileri
iceren dijital bir belgedir. Avrupa Birligi'nde satilmasi istenen iiriinler icin
¢ok yakin bir tarihte dijital {iriin pasaportu uygulamasina gecilmesi plan-
lanmaktadir.

Dijital tiriin pasaportu uygulamas: treticiyi daha az hammadde ile
tiretmeye, zararli malzeme kullanimini azaltmaya ve {iretim siireglerinde
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enerji kaynagi olarak yenilenebilen enerji kaynaklarini tercih etmeye tesvik
edecek bir uygulamadir. Tiiketiciler {irlin ve iiretici segerken dijital tiriin
pasaportlarini inceleyerek cevre dostu tercihlerde bulunmali ve iiriin kul-
lanimi sonrasinda gerekli islemleri talimatlara uygun bir sekilde gergekles-
tirmelidir. Uretim siireglerinin gevre dostu bir sekilde yiiriitiilebilmesi igin
diger biitiin paydaglarin da (tedarik zinciri sirketleri, markalar, tiiketiciler,
sertifikasyon sirketleri, medya, teknoloji saglayan sirketler, diizenleyici ve
denetleyici kurumlar) sorumluluklarini yerine getirmesi bityiik 6nem tagi-
maktadir.

Hizmet ¢ergevesinin genisligi ile malzeme ¢esitliligi diistiniildiigiinde,
dijital iirtin pasaportu kullanimi gerektirecek dnemli sektérlerden birinin
basim sektorii oldugu goriilmektedir. Yeni bask: teknolojilerinin gelismesi
ve basili mamul iiretiminin her gegen giin artmasi, daha fazla hammadde
ve enerji kullanimi gerektirmekte, atik olusumunu da 6nemli dlgiide art-
tirmaktadir. Basim sektoriinde siirdiiriilebilir {iretimin saglanabilmesi i¢in
gevreye zarar1 olmayan, geri doniistiiriilebilen veya bir sekilde geri kazani-
larak tiretim halkasina tekrar dahil edilebilen malzemelerin tercih edilmesi,
yenilenebilir enerji kaynaklarinin kullanilmasi ve tiretim sonrasinda atik
yonetimi yonetmeligine uygun davranilmas: gerekmektedir. Dijital tiriin
pasaportu uygulamasinin hayata ge¢mesi ve basim sektoriinde de uygu-
lanmaya baslamasi ile biitiin bu siireglerin hizli ve kolay bir sekilde takip
edilmesi miimkiin olacaktur.
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